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¿.1 objeto de la  presente invención se re fie re  a un f i l t r o  

de a ire , principalmente aplicadle en instalaciones de acondiciona - 

miento de aire para loca les, cines y teatros; pero u tiliza d le  en ge. 

neral para todo d ispositivo  o industria donde interese obtener aire 

o gases purificados de partículas de polvo o materias polvorientas.

Desde hace años ha sign ificado un problema encontrar una 

mate ría  adecuada para el relleno de los f i l t r o s  ée aire -y se han 

u tilizad o  hasta la  fecha toda clase de metales en las formas más d i_ 

versas, porcelana y v id r io , te jid o s , cok, o combinaciones de unos y”  

otros, ya que algunos son mas aptos para una lim pieza prelim inar y

otros para la  limpieza f in a l,  cuando se precisa obtener una pureza 
elevada.

Generalmente, todos estos m ateriales u tilizados para e l 

re lleno de los  f i l t r o s  están colocados a l azar, sin orden exacto, 

con los inc onv en i  ai t es sigu ientes;15



V

5

. 10

15

2o

25

3o

l/  - S I relleno no se puede hacer uniforme, lo  que s ign ifica

que la  purificación  tampoco sea perfecta, por pasar e l aire 

e través de los in te rs t ic io s  casuales que ofrecen menor 

res istenc ia .

2/ - La formación de laberintos es casual, con lo  cual no se ob_ 

tiene una e fica c ia  perfecta del f i l t r o .

3/ - la  lim pieza del f i l t r o  resulta d i f i c i l ,  por formarse nidos 

de polvo inaccesib le.

El presente invento se re fie re  a la  forma determinada del mate­

r ia l  empleado para e l  relleno de los f i l t r o s  y a su composición ade - 

euada.

Se compone este relleno de espiras metalicas según figu ra  1 y 

2, o ae otro m aterial, por ejemplo ce lu lo ide, colocadas transversal - 

mente a l paso del aire -figu ra  1_.

31 número de espiras que tiene que ser atravesado por e l a ire 

queda indeterminado y se e lig e  según e l grado de pureza que se desea 

conseguir, pero aeben preverse como mínimo tres hiladas, -figuras 

5 y 6-.

.Las espiras, construidas, por ejemplo, de tiras de chapa del - 

gada de unos 5 mm. , ae anchura, sin que sea preciso ajustarse a esta 

medida, pueden tener todas el mismo diámetro dentro de la  misma ama- 

dura o también variarse estos periódicamente para íomiar e l conjunto 

_fig;uras 3, 4 y 5-. Aunque tengan e l  mismo diámetro no es unifozme 

su construcción, pues conviene alternar espiras con toraión a aere - 

cha (t ip o  a ), con otras de torsión a izquierdas (t ip o  b) - véase f i ­

gura 1-. Esta, disposición alterna puede aplicarse en todos los s e n ­

tidos, dentro de la misma armadura de f i l t r o  o sea, según figu ra  3 y 

4, que la  primera capa se componga ae espiras _a_ , la  segunda capa 

de - b -, ia tercera del tip o  (a ) ,  e tc ., o bien la  primera capa a lte r  - 

nando, de espiras -a- y - b- y la  segunda capa, alternando, espiras 

-b- y -a -, resultando en el sentido transversal e l  idéntico órden de
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31 todas las espiras tuvieran el mismo diámetro e idéntica tor- 

sxon, fácilmente podrían formarse pasos rectos de a ire , en perju ic io 

del efecto deseado -figu ra  8-. Es, pues, indispensable ,.ue los f i l  _ 

tros con espiras del mismo diámetro te^an  estas alternando una de 

torsión a deracha y a izquierda -figuras 1 y 2- . Pero juntando espi - 

ras ael mismo diámetro y deto rs ión  contraria penetran unas dentro 

de otras. Para ev ita r lo  se construyen las espiras con paso d is tin to , 

por ejemplo, las espiras del tipo -a- con un paso de lo  mm y las del 

tipo -b- con un paso de 9 mm. Formando, pues, un f i l t r o ,  según figu  - 

ra 3, con una primera capa de espiras -a -, y una segunda con espiras 

-b- y otra tercera con espiras -a -, todas e lla s  queaa perfeetanente 

aisladas, formando un laberin to bien perfecto y de poca resistencia  
para e l  paso del a ire .

Utilizando espiras de d iferen te diámetro según figu ra 9 cabe 

la  posibilidad de u t il iz a r  todas de idéntica torsión, pero sin resol . 

ver satisfactoriamente e l pe ligro  de foranar pasos directos según 

-figu ra  8-, ni tampoco el de penetrar una espira dentro de otra.

X A

la  presente patente, consta de las siguientes reivindicaciones*

1. - Mejoras en la construcción de f i l t r o s  de a ire , carácter i  - 

zadas por un re llen o , formado por materiales de foranas constantes,

lo  que permite, construirlos de antemano para un rendimiento exacto 

y una res istenc ia  a l paso de aire predeterminada.

2. - Mejoras, según lo  reivindicado en el punto 1, ca racteri ­

zadas porque e l material de re lleno , esta formado por espiras cons - 

traídas de tiras  metálicas o de otros m ateriales, todas e lla s  de l 

mismo diámetro y de idéntica torsión o de torsión contraria, dentro 

del mismo conjunto.
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3. - Mejoras, según lo  reivindicado en los puntos 1 y 2, carao - 

terizadas porque las espiras del mismo diámetro, de torsión a derecha 

e izquierda, tienen paso d istin to  las unas y las otras.

4. - Mejoras, según lo  reivindicado en el punto 1, caracteriza - 

das porque las espiras son de d iferen te diámetro dentro del mismo con­

junto o cé lu la , pudiendo tener las espiras todas e lla s  idéntica tor _ 

sión o torsión d iferen te .

5. - Mejoras en la  construcción de f i l t r o s  de a ire  -

Según se describe y reiv ind ica  en esta memoria descriptiva y 

se ilu s tra  y deta lla  con los planos que se acompañan.

la  cual consta de cuatro hojas, fo liadas y escritas a máquina 

por una sola  de sus caras.
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