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MEMORIA DESCRIPTIVA

SEE s S S S S S SR S S AT s S e
para une patents de invencidén por veinte afios por "rEBFEcdxo-
NﬁHIENTOSIEH LA FABRICACION DE PAPEL RIZADO EN DIREGdIOl LON-
GITUDINAL Y TRANSVERSAL EN UNA SOLA FASE DE TRABAJO, CON MA-
QUINAS LE FABRICAR PAPEL DE CUALQUIER TIPO", & favor ds la
entidad SAICA S.A., Industrias Celulosa Aragonese, residente
en Zaragozs, Cantingsmboa, 18.

i i

El objeto de la presente invencidn se relaciona con la
fabricacién de un papel rizado,‘tanto en direccidn longitudi-
nal como trensversal, que se destina preferentemente 2 la
confeccidén de sacos de papel de todos los tamafios, sea en
una 6 en diferentes capas.

Loe sacos de papel gque hasta la fecha se conocen con-
sisten simplemente en papeles fuertes, lisos, y se usan por
regla general pare meteriales de construccidn tales como el
cemento, la cal y el yeso. Estos smcos conocidos tienen, des-

de luego, una gran resistencia, por otra parte, presentan
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una gran tendencia e la rotura, ya gue su carge ectia por lsa
presidn del material, siendo los tales sacos sometidos a es-
fuerzos diferentes, principalmente en su perte inferior. Se
sobrentiende que la ruptura de las capas deﬂrpa.pel tree consi-
go, en la mayoria de los casos, la pérdida del material que
contengan 1los Sacos.

El origen de la ruptura del papel liso pers sacos con-
siste en la limiteda dilatacidn del papel, aunque 8e trate de
celidades superiores, en comparacién con los sacos de fibras
textiles. El1 propio médnlo de ruptura del papel que Se calcu~
la por encima del término medio del mismo, no es suficiente
para equilibrar el defecto rséeﬁada, y el cual se menifiesta
en todds los papeles lisos que se emplean pers Sacos.

Poxr las circunstancias antes sefialadase no se ha encon-
trado todavia contrapartida para eliminsr el defecto subsis-
tente en la fabricacidén del papel para sacosg, por cuya razdén
el papel liso no he podido ser utilizado pera el envase d® ma-
terias primas d.e categoria elévada, si bien sus deméds ouali-
dedes no habrian sido inconveniente para emplear tales sacos
de papel, ya que éstos ofrecen hermeticidad contra el polvo,
asi como resistencis a la humedad y otras cualidades pareci-
das.

El saco de fibra textil, y debido & su elasticidad, per-
mite une expansién que oscila entre un 15 & un 20%, por otra
parte, el saco de papel tiends a la ruptura llegando & un 1li-
mite de expansidn en el sentido longitudinel de un 5 & un 8%,
¥y en direccidn transversal de un 3 a un 4%.

Como es natursel, 56 ha buscado eii:'ninar las deficien-

cias sefialadas mediante el uso de varias capas § forros de
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pepel, peroc este esumento 48 capas de papel trae consigo un
gumento de precio de los sacos, pudiendo considerarse un
saco de papel con seis capas como el méxirm de calidad que
se puede outener.

Ahora bien, vistos los limites de las carecteristicas
naturales de la meteria prime (celulosa de sulfito 6 de sose)
¥ que no pueden superarse por una ulterior elevacién de la ca-
pacidad de alargesmientoc del papel evn en las mdquinas mds mo-
dernas de pepel, se ha desarrollado un mevo procedimiento
que permite conseguir le elevacidn necesaria del alargamiento
del papel en sentido longitudinal como en el transversal, de
manera artificial y por vie mecdnica, sin que dismimiya el mé-
dulo de ruptura actual del papel. | ‘

Esta elevacidén del alergsmiento que se consigue por me-
dio de este muevo procedimiento, puede llegar a cualguier
gredo de expansidén, de suerte que el limite ideal, propio del
saco de yute, puede ser aplicado al papel, tento en sentido
longitudinal como en el transversal.

para conseguir este fin, se ha propuesto un aparato
especial gue puede ser montado directamente en le mdquina
de fabricaer papel y que confiere a este ultimo, en su pa#o
por le mdquina, todas las cualidades ﬁscesarias pera eumen-
tar el alargemiento. Le gran ventaja de este procedimiento
estriba en que puede conservarse la produccidén total de to-
neladas en la méquine de fabricer papel.

"En los dibujos adjuntos, figures 1 a 6, se ilustra el
objeto de eate invencidén, componiendose el nuevo aperato de
tres pertes principales que son: EL Tizador previo, el riza-
dor de regulacién transversal y el rizador longitudinal. Les

dimensiones de las diversss piesas del aperato pueden variar
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y dependen del tipo de construccidén de la méquina de fabricaex

—

papel que se emplee en cade Cas0.

El principio de la fabricacién de un papel rizado oni-
forme se basa en el frenado de la tira de papel dentro de su
fabricacidn en la mdquina de febricer papel, no importando
el lugar del emplazamiento en que se realice dicho frenado.
El aparato especisl, objeto de la presente invencidén, se en-
cargs del frenado de la tira del pepel y del rizado longitu-
dinal y tremsversal, merced a su construccién particular.

Tedricamente, el aparsto especial puede intercalarse en
cuslquier lugar de la mdquina de fabricar psepel, bien en un
cilindro hmedo 6 en un rodille de gufa, en cualquier cilin-
dro de friccidén § en un cilindro refrigerador § bien en cuasl~
quier otro punto de la mdquine. En la prédctica, se escogerd
un luger, dentro de la médquina de fabricer pepel, que ofrezca
las méximas facilidades, por tanto, se dejari & juicio del
especialista escoger el lugar adecuado donde ls tira de pa—
rel se lleva al aparato especial que la riza.

El mejor resultado se obtiene sin duda en un punto en
gue la tirs de,pdpel que llega en estado lnimedo, ciertamente,
ya muestre una determinads resistencia mecdnica, sin que, por
otra parte, la celulomss 6 las fibras que forman el papel, no
se hayan ligado todevia intimamente, encontréndose avn en
cierto estado Infmedo. Mediante este proceso resulta factible
gue el sparato de rizar prense las fibras ain mituamente mo-
vedizas a la posicidn deseada, sin que el material sufra cua-
litativamente. El secado final subsiguiente fija las fibras
en la posicidn recibida por medio del aparato especial, de
modo que el esfuerzo del estirado del material de rellemo de

los sacos, solo surte sus efectos tam pronto como la presidén
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comience a someter el papel & un esfuerzo excesivo. Pbr_aonsi-
guiente, el alargamiento eldstico del papel evita la ruptura
de las capas de un saco de papel.

Una vez elegido el cilindio recogedor de la mdquina de
fabricar papel, la tira de papel gque llega pasa al cilindro
secador, detrds del cual se encuentra montado el aparato es-
pacial.

Le instalacidn del aparato dispueste entre la ultima
prense montante y el primer cilindro seceador, estd ilustra-
de en la figura 6. BEn las fignras 1 y 2 se aprecisn los de-
tallea del mismo.

ﬁl papel preparado por el risador previo K sobre el
ultimo rodillo de le prensa montante es conducido sobre los
dos rodilloe de conduccidén E y E' del rodillo de trabajo su-
perior A, el cual va provisto de unas ranuras longitudinales.
El papel es recogido por el rodillo de trabajo inferior A'
que lleva‘una velocidad variable, y con éllo se obtiene el
rizado transversal.

Los alambres B que se encuentran entre ambos rodillos
A Yy A' y cuya posicién es desplezable, efectian, por medio
de su presidén sobre la carrers de papel transcurrente, el ri-
zado longitudinel. Mediente los tornillos de regulacidén 5
se consigue la profundidad del rizado longitudinal.

Las demds letras de referencia en los diferentes dibujes
representan: T unos tornillos de sujecidn; D son los de gradua-
cién; R son los cojinetes de deslizamiento; F é8 una palanca
girestoria ajustable; G, H € I representan las rueds motriz, la
intermedia y la intercambieble, respectivamente, y U es el ro-

dillo conductor para la marcha uniforme del papel.

i i S e
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vado & continuacidn hacie el secadero de la médquina de papel,
que se encserga del seccado y d¢ la terminacidén de dste. El pa-
pel es tratado en este proceso tal como el papel corriente,

ge le arrolla y luego se le di el destino gue se crea conve-

niente.

8e declara de noveded y de propia invencidén de Dpon
Carlos Schlarb Schwarz el objeto de esta solicitud de pa-
tents, con lgs siguientes

Reivindicaciones

——_——~ — S vt . st s
p—— v o - F—— 3

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de papel rizado en
direccidén longitudinal y transversel en una sola fese de tre—
bajo, con méquinas de fabricar papel t_ie- cualquier tipo, oca-
racterizados porque en estas ultimss, y en Enalojier luger
de las mismas, se intercals un mecanismo ¢ apa:r:a;to gue per-
mite el rizado del pspel transversal- 0 longitudinalmente-,
é embas operaciones a la vez, comprendiendo dicho mecanismo
un rizador previo, otro wansversel regulable y un tercero
de rizedo longitudinal. ‘

2.~ perfeccionamientos, segin la reivindicacidén anterior,
caracterizados porque el mecanismo 6 aparato estd dispuesto
entre la ultime prenss montante y el primer cilindro secsdor,
yendo p:;-aparado el papel por el rizador previo(K)sobre el
ultimo ro :iillo de la prenss montante, conduciendosele sobre
los dos rodillos de conduccién E y E' del rodillo de trabajo
superior (5,) el cual ve provisto de unas ranuras longitudine~

les.

e s
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3.~ perfeccionamientos, segin les reivindicaciones anteriores,

ecaracterizados porque el papel es recogido por el rodillo de
tradajo inferior Ly) que lleva uns velocidad veriasble, con lo
gue se consigue el rigzado transversal.

4._ perfeccionsmientos, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porgque se disponen unos alambres B entre ambos
rodillos(A ¥ A'), cuya posicién es desplaszalile, efectusndose
por medio de su presién sobre la carrera de papel transcurren-
te el rizedo longitudinal.

.- Perfeccionamientos, segdn las reivindicaociones anteriores,
caracterizados porque comprenden unos tornillos de regulacién
S que mercen la profundidad del rizado longitudinal.

6.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque las distancias entre las ranuras de pro-
fundidad $ueden ser las mismes para todes, J bien pueden adop-
taer otras proporciones al objeto de poder cbtensr un papel ri-
zedo longitudinal uniforme & désigual, segin se desee.

7.- Perfeccionamientos, segin les reivindicaciones eanteriores,
caracterizados porque las velocidades tangenciales de los ci-~
lindros difieren entre s{ pare actuar scbre la hoja de papel
s modo de rreno, para producir el rizado transversal.

8.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones anteriores,
ceracterizedos porque la disteancia y presién entre los cilin-
dros se gradfe en ambos extremos de estos por medio de unos
tornillos regnladores. |

9.~ Perfeccionsmientos, segin les reivindicaciones anteriores,

' caracterizados porque la transmisidn de fuerza hacia los ci-

lindros de rizado é de frenado del pepel se efectia desde el
cilindro de presidn inferior, mediante trensmisidn de engra-

naje por una palance movedize en combinacidn con unos engra-

nes.
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10.- Perfeccionemientos, segin las re;vindicacibnéé wazit‘eriores,
caracterizados porque el rizedor previo conste de un dispositi-
vo-recogedor intercambiable provisto de una cuchilla tangenecial,
cuya presidén es graduable medisnte un contrapeso corredizo, con
objeto de dar a la hoja de papel el grado de asperezé necesario.
11.~ perfeccionemientos, segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizados porgque el mecanismo estd provisto de unos rodi-

1los anteriores de entrada y otro posterior de salida regule-

bles, pare der el transporte a la hoja de papel.

12.~ La patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por
veinte afios para Espafia y sus dominios deberd recaer por
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PAPEL EIZADO EN
DIEE(%GIOK LONGITUDINAL Y TRANSVERSAL EF UNA SOLA FASE DE
TRABAJO, CON MAQUINAS DE FABRICAE PAPEL DE CUALQUIER TIFO",
segin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de ocho hojas folisdes y mecanogratiasdas por uns
solas cara, y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompafian.

Medrid, 30 de Mayo de 1947.
pp: SAICA 8.A. Industrias Celulosa Aragonese

oo
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