178208

PATENTE D IF

ey

vTERNCIOYX

e T

a favor de
D. Josd CRUZ URRETA - de nacionalidad espafiola =~ domiciliado
en ERM U A (vizcaya)
por:
» Procedimiento para la favricacién de bujes para dvicicletas ”,

e SIS 000 : mxmemunes
Memorzria Degcriptiva

La presente patente tiene por objeto un procedimien-
t0 para la fabficaci6n de bujes para ruedas de bicicletas y si-
milares gue permite ovtener eétos 6rganos con una notable eco~-
nomfa de coate y de mano de obra.

5 Los bujes que se fabrican ordinariemente estén com-

puestos por un soporte torneado en forma de carrete, en cuyos
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extremos lleva unas cazoletas que encajan s presién después del
consigniente mecamizado de la pleza, sirviendo estas cazoletas,
de asiento para los cojinetes del eje.

También son conocidos otros bujes constituidos por
un cuerpo tubular y por dos cazoletas planas aplicadas a sus ex-
trepos gque quedan unidas por una envolvente de fundicién que ro~
dea lag tres piezas y que constltuye el carrete propiamente G~
choe.

El procedimiento objeto de esta patente difiere en
absoluto de los antes nombrados, y congliste esencialmente, en
digponer el carrete o0 buje formado por una seccién o trozo de
tubo de hierro de longlitud conveniente y por dos plezas extre-—
mag de planchsa estampada‘en forma de cazoleta, gque presentan un
reporde o pesgtafia hacla atuera en su base o parte central for~
mando un cuello de didmetro correspondiente al del tubo, dispo~-
niendo este tubo entre las dos cazoletas o plezas extremas de
modo que el borde del tubo guede aplicado a tope contra el bor-
de del cuello de las cazoletas y uniéndose dichas piezas por
goldadura eléctrica o autégena, con lo cual gueda formado un so-
lo cuerpo gue constituye .el carrete sin necesgidad de empleo de
fundicidén ni de mecanizaciones costosas.

En le forma antedicha se pueden construlr tanto los
bujes de las ruedas delanteras de 1as picicletas, como los de
las ruedas traseras. En el primer caso las cazocletas se forman

con una pestafia exterior que congtituye como una arandela o pe-
quefio plato para la fijacién de los radios de la rueda. En el

segundo las cazoletas carecen de pesteafiags y sobre las mismas se
aplica una segunda cazoleta de forma invertida provista de una
pestafia plana en su borde exterior, aplicéndose esta pleza &
presidén sobre los extremos del buje, con lo cual la arandela que

da formade en el lugar correspondiente a la bage de la cazoleta,
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En el plano adjunto se representan como ejemplo,

las formas de ejecuci&n preferidas del objeto de esta pa-
tente, ‘

La figura 1, muestra los elementos que constitu-
yen un buje para rueda delantera.

La figura 2, representa el buje terminado una vez
unidos dichos elementos.

La figura 3, muestra los elementos que cohstituyen
un dbuje para rueda trasera ¥y

La figura 4, representa un dbuje de rueda trasera
terminado.

Segun ge vé en la figura 1, se dispone un tubo =10~
de hierro o acero, de difmetro y longlitudes convenientes y se
disponen ademés dos piezas -ll- en formé de cazoleta, provis-
tas en su base o fondo de un revorde haclia fuera que fbrma el
cuello o boca ~12- de didmetro correspondiente al del tubo
central -10-, Las cazoletas -ll- en el caso representado, es~
tédn provistas en su porde externc de una pestafia -13~ que cons-
tituye una arandela plana exterior para la fijacién de los ra-
dios. Las plezas extremas o cazoletas citadas se unen a tope
cbn los extremos del tubo central por meaio de soldadura eléc-
trica, autfgena y de otra clase y se obtiene asf{ un solo con~-
Junto rIgido y de la forma conveniente tal como se representa
en la figura 2.

Para la obtencién de los bujes traseros se procede
en igual forma, disponiendo un trozo de tubo =15~ (figura 3),
¥y dos gazoletas -16- que rorman iguslmente en su base un cue-
1lo exterior -17~ de igual difmetro que el tubo. Estas cazo-

letas no tienen pestafia exterior, siné que se dispone otra

cazoleta =1B- que encaja & presién sobre la -16-~, en posicién

invertida y gue lleva en su borde una pestafia exterior -19=-



10

15

20

25

30

178208

formando la arandela o plato para los radiog de la rueda, que=
dando esta arandela al nivel o en el plano del fondo de la ca-
zoleta. Las cazoletas o cubiertaé externas ~18~ presentan una
abertura central ~20- para el paso del eje de la rueda. Al
igual que en el caso anterior el cuello de lag cazoletas -l6-
se une a tope por medio de goldadura, a los extremos del tubo
central -15- obteniéndose asf el carrete o bduje compieto.

La descripecidn que antecede se reriere unicamente a
una Yomma preferida de ejecucidn del procedimiento objeto de
esta patente y se comprenderd que pueden introducirse todos
aguellos detallesg de congtruccién gue aconseje la prdctica y

que no zlteren las caracterfsticas esencisles que guedan resu-

midag & continuacién,
—m—zammy N 0 T A oume——

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la obtencién de pujes para bi-
clcletas y similares que consiste esenclalmente en disponer un
trozo de tubo o de hierro o acero de difmetro y longitud con—
veniente, y dos plezas extremas o cézoletas-formadas de plancha
estampada, que presentan en su bése un revoxrde hacia afuera gue
fomma un cuello o pestafia de igusl didmetro que el del tubo cen-
tral, y en unir a tope el cuello de aichas cazoletas sobre los
extremos del tubo central, por medlo de soldadﬁra va sea autf-
gena, eléctrica o de otra clage, forméndose asf un conjunto ri-
gtdo que constituye el carrete o buje para la rueda de las bi-

cicletas,
2) Procedimiento segdn la reivindicacién anterior,
caracterizado en gque para la formacién de bujes para ruedas de-

lanteras, las cazoletas estédn provistas de un revorde o pestafia
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exterior que constituye una arandela o pequeflo plato para la
fijacibén de los radios de la rueda.

3) Procedimiento segin la reivindicacién 1l#, carac-
terizado en gue para la faoricacién de bujes para las ruedas
traseras, sobre las cazoletas unidas al tubo central se aplica
una segunda cubierta o cazoleta exterior a presidn, presentando
esta segunda cublerta una pestafia o arandela que queda aproxli=-
madamente al nivel o en el plano del fondo de las cazoletas uni-
das al tubo central.

4) Procedimiento para la faoricz2cidn e bujes parg
bicicletas. v .

Esta memoria consta de cinco péginas, escritas por

una sola cara,

BARCELONA, 16 de Mayo de 1947,
?.A.
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