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MODEM DB UTIDLDAD

que, por veinte añoa para BepaBa y ana poaeaionea ae so lio ita  
a  favor de la  firma! TOWIS, S.L. domiciliada en dURADBLA(Me- 
noroa), Miguel de Cervantes, 77-79-61, por: "TRBTK&no FUNCIO­
NAL PERFECCIONADO".

Manoria D eacrintiva
Se tr a ta  de un nuevo trenzado aplicable a tira a  de p ie l, a i 

mi lares y , por extensión, a  cualquier m aterial susceptible de 
empleo en la  constitución de mallas y reticuladoa conformado­
res de objetos y artícu los de diveraa índole creadoa y menufac 
turados por la  in d u stria  de la  p ie l y afines.

De todos ee sabido que e l tranzado de tir a s  ae re a liz a  -  
mediante entrecruzados diversos que originan mallas y retlou laa 
de diversas formas y tema&oe, todoa e llo s constituidos on base 
a la  superposición y enlace funcional de loa elementos integran
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tea  del alaterna, sin  embace y peae a su fuerte  y racional t r a ­
bazón, con e l tiempo y e l uso ae in ic ian  comienzos de deshila -  
chadce que más tarde o más temprano producen la  destrucción del 
conjunto a s i formado.

Por o tra  parte , la  constitución de eatoa trenzados, hoy -  
d ía , resu lta  cara a l p recisar mano de obra especializada que, -  
aunque muy experta en e l o fic ie , debido a esta  ca ra c te rís tic a  -  
especifica laboral, demanda sueldos a lto s que inciden notablemen 
te  sobre e l producto f in a l terminado.

La invención que nos ocupa presenta ventajas sustanciales, 
en orden e l planteamiento y problemas apuntados, a l in troducir 
en e l sistem a una innovación o rig inal que p o s ib ilita  trenzados 
de ejecudám manual, adaptables a l mecanizado del conjunto, a -  
la  vez que im posib ilita y ev ita  e l deshi lachado y e l desarme de 
la  malla, aportando úna mejora evidente que perfecciona loa ac­
tuales matados empleados, con repersuoión ostensible en la  par­
te  funcional y eoonÓmica dé los fabricado* a s í conseguidos,que­
jas t iü c a  plenamente la  modalidad re g ia tra l que se s o lic ita .

Bh esencia consiste en p a r tir  de t i  das ds d iferentes mate 
r ía le s , formas y dimensiones, empleadas en la  in d u stria  de la  -  
p ie l y sim ilares en las cuales se practican cortea, incisiones, 
trepados y perforaciones, de diverso formato y disposición poai 
cional, es decir, pueden se r transversales, longitudinales, obli 
cuas, continuas o discontinuas a d istancias o espacios iguales- 
o desiguales, como asimismo los troquelados y perforaciones pue 
den se r c ircu lares, ovalados, poligonales y en general de cual­
quier figu ra geométrica, todo e llo  previsto para re c ib ir  y per­
m itir e l deslizamiento operacional de loa diferentes elementos- 
in tegrantes del trenzado a  co n s titu ir, los cuales, además de su 
entrecruzado conformador, quedan firmemente vinculados entre s í
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a travós da loe cortea, trepados y troquelados receptores y f i ­
jadores del conjunto, impidiendo au desarme constitucional.

Pera una mejor comprensión de cuanto antecede ae acompasa 
una hoja de dibujos en loa que ae representa esquemáticamente -  

$ la  invención que a continuación y con referencia a los mismos -  
se describe detalladamente.

Ri dichos dibujos:
Las figuras i* , 2* y 30 representan tir a s  en la s  que se -  

ha realizado d iferentes inoisienes, co rtes, o rific io s  y  trlq u e- 
10 lados ta l  y como ae propugna en e l invento.

Las i l  guras 4*, 5* y 6e ilu s tra n  tre s  muestras d iferentes 
de loa innumerables trenzados que ae po sib ilitan  en base a la  -  
invención.

De acuerdo con la s  figuras que ae adjuntan a t ítu lo  de -  
15 ejemplo ilu s tra tiv o  no lim ita tivo , ae parte de tira a  - 1,2 y 3- 

en la s cuales indistintam ente ae han practioado cortea longitu­
dinales - 4- ,  transversales - 5- ,  oblicuos -6- ,  o rific io s  -7- , t r e  
padoa -9- y troquelados -8- ,  dispuestos en cualquier posición y 
adoptando cualquier figu ra geomátrloa, todos ello s previstos pa 

20 ra  re c ib ir la s t i r a s  ccnformadoras de la  re tíc u la  o m alla a cons 
t i t u i r ,  que como puede observarse en la s  figuras 4*, 5* y Ó* se 
organizan en innumerables muestras de acuerdo con e l trabajo  a- 
re a liz a r.

Nótese en dichas figuras que lo  mismo puede crearse un -  
25 tronzado como e l marcado con -1 1 - que entrecruzados de malla -  

cuadrada -10-  y retículados poligonales -12- ,  en todos e llo s -  
loa cortes vinculan la s t ir a s  in tegrantes del sistem a y determi 
nan la  im posibilidad m aterial dal desarme del conjunto. Asimis­
mo la s  t ir a s  a emplear pueden se r simples o dobladas sobre s i  -  

30 mismas, P ig. 3*, pues en todas e lla s  e l denominador eomán re s i-



de en loa cortea, inda!enea y trepadoa ca rac te rísticas del ob­
je to  a patentar#

D escrita suficientsm ente la  naturaleza y aléanos de la  -  
presente invención, a s í como una forma preferida de,poderla l ie  

5 var a la  p ráctica , ae haoe constar que en la  adama podrán se r -  
variables loa m ateriales, formas, dimensiones y en general to­
dos aquellos detalles accesorios o secundarlos que no a lte ran ,-  
oambián n i modifiquen la  esencialidad propuesta.

Loa táiminoa en que queda redactada eata memoria aon c is r-  
10 toa y f i e l  re fle jo  del objeto descrito  debiéndose in te rp re ta r -  

en su sentido más amplio y nunca en forma lim itativa#
El Modelo de U tilidad que se so lic ita  en BapaHa por vein­

te  edos, s^ á n  legislación vigente, deberá recaer sobre "Trenza 
de funcional perfeccionado" de acuerdo con la s  particu lares ca- 

15 ra e ts rie tic a s  de la s  siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

1*.- Tranzado funcional perfeccionado, caracterizado por presen 
ta r  una nueva modalidad en loa sistemas de trenzado consistente 

¿ en p a rtir  de tiAss de diferentes m ateriales, formas y dimensio-
f  20 nes, empleadas en la  industria  de la  p ie l, sim ilares y deriva­

das, an Isa cuales se hsn practicado cortes, inc isiones,trepa­
dos y perforaciones, de diverso formato y situación poaioional, 
es.decir pueden aer transversales, longitudinales, oblicuas,con 
tínuas o discontinuas a distancias o espacios iguales c desigua 

23 lw , en tanto que los troquelados y perforaciones pueden eer -  
circu lares, ovalados, poligonales y en general adpptsr oualquier 
figu ra geomátrica pues su concepción está  p revista para rec ib ir 
y perm itir e l encaje y deslizamiento operacional de loe difereg 
te s  elementos in tegrantes del trenzado a fin  de vincular firme­
mente la  pluralidad de tira e  entre s í ,  en e l entrecruzado con-30



formador de la  malla a o cn stitu ir, imposibilitando e l desh ila-, 
ohado y por tanto  a l desame del oonjunto.
2# .- "TRENZADO FUNCIONAL PERFECCIONADO" .

Segón queda suatancialmanta descrito  y reivindicado en es 
ta  memoria descrip tiva que conata de cinco hojas numeradas y -  
mecanografiadas per una acia do sus caras a la s que as le  acom 
paña una hoja da planes para su más fá c il comprensión.
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