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M O O E L O D E  U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A R O S  
E N  E S P A Ñ A

Solicitado a favor da TREFILERIAS RUIZ, S.A., sociedad aspa 
ñola, coa domicilio en VALENCIA, San Vicente, 139

por

=/=/=/=/= "DISPOSITIVO DESENROLLADOS! DE ALAMBRE" =/=/=/=/=/=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El Modelo de Utilidad a que se refiere la presente 

memoria descriptiva y los dibujos complementarios que se - 
acompañan, corresponde a un dispositivo desenrollador de - 
alambre, cuyas características estructurales, difieren no­
tablemente de ios actualmente conocidos, presentando induda
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bles ventajas en cuanto ^economía y capacidad de produc­

ción, toda vez que con la utilización de este dispositivo, 

es permisible utilizar a su vez rollos, carretes o simila 

res, de alambre de gran peso y volumen, sin que tengan que 

hacerse grandes esfuerzos en la incorporación del rollo, 

carrete u otro sobre el dispositivo, con la ventaja de que 
desaparecen los tiempos muertos en las máquinas que traba­

jan el alambre desenrollado, por la incorporación de un - 

nuevo rollo,carrete o similar de alambre, al terminar el 

anterior y preparación de la máquina.

En la actualidad, los dispositivos de­
senrolladores de alambre adicionablea a máquinas que produ 

cen grapas para el cosido de envases y para otroa usoe pre 

8entan el inconveniente de que, por tener que acoplarse el 

rollo de alambra, carrete o similar, sobre el dispositivo, 

teniendo que levantarlo para que por su orificio central de 
bobina alojar el dispositivo, no pueden fabricarse de gran 

volumen y por tanto da mucho peso, dada la dificultad de 

acoplamiento sobre el dispositivo, y con éste motivo, las 

máquinas que trabajan este alambre produciendo grapas o - 

cualquier otro elemento adecuado, agotan rápidamente el ro 
lio, carrete u otro, debiendo ser intercambiado por otro 

con las consiguientes pérdidas de tiempo y preparación de 
la máquina hasta la iniciación nuevamente del trabajo.

El dispositivo deaenrollador de alambre 
objeto del presente registro, elimina todas las dificulta­
des apuntadas con anterioridad, toda ve2 que los rollos de 

alambre utilizados, los carretes o elementos similares,pue 

den ser de gran peso y volumen, puesto que únicamente han 
de ser depositados sobre el suelo en el lugar apropiado -
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junto á ia máqojbM da grapar, por medio de carretillaa 
y sin esfuerzo palparte de los operarios, de modo que 
una vez sobre el suelo, se adiciona el dispositivo desen 

rollado?, por la parta superior del rollo,carrete o simi 
lar, alojándose en el^rificio central de la bobina, sa­

cando la punta del alambre, que debidamente guiada, se in 

corpora a la máquina para los trabajos de cortado, doblado 

y grapado, permitiendo una continuada producción, por cuan 

to que ia cantidad de alambre contenida en el rollo, co­
rresponde a la de varios rollos, carretes u otros, utili 
zados anteriormente, no sufriendo patones la máquina.

Esencialmente constituye novedad, ia disposi­

ción de un brazo horizontal extensibie, fijado en la ba­
rra vertical giratoria, en el extremo de cuyo brazo, se 

encuentra un anillo orientabie por donde pasa el alambre 
desenrollándose y elevándose hasta la máquina que lo trata 
puesto que seguidamente el alambre guiado por el anillo 
mencionado, pasa a través de otro anillo, solidario de la 
barra central vertical giratoria, de la que es perpendi­

cular, el brazo horizontal extensibie.

También as nueva la disposición de un freno 
sobre la barra central giratoria, constituido por una za 

pata desplazadle por medio de un tornillo prisionero, en 
evitación de que al tirar la máquina del alambre, haga qi 
rar excesivamente la barra central y el brazo horizontal, 
produciendo bucles.

Para una mejor comprensión de las caracteres 
ticas generales anteriormente expuestas, se acompaña una 
lámina de dibujos, que noa muestra un caso gráfico de rea 

lización práctica del dispositivo desenrollador de alam-30
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bra objeto del presente registro, haciendo constar, que 
las figuras diseñadas en dicha hoja de dibujos, deberán 

ser examinadas con amplio criterio y sin carácter limita­

tivo alguno, dada su condición eminentemente informativa.
Las figuras representadas en la hoja de 

dibujos que se acompaña, exponen como a continuación se 
detemina:

figura 1.- Proyección general en perspec­

tiva del dispositivo desenroliador de alambre, con la ba­
rra central vertical giratoria rematada superiormente por 

un anillo conductor del alambre, de cuya barra central, 
parte atravesándola perpendicularmente, el brazo horizon­

tal extensible provisto del correspondiente anillo para guia 

del alambre, comprendiendo inferiormente, un armazón aco­

pladle al orificio central de la bobina que forma el rollo 

de alambre carrete o similar.
figura 2.- Sección vertical en alzado del 

armazón del dispositivo, con el remate inferior de la ba­
jera vertical giratoria, montada en un caequillo guia que 

permite su giro, así como la disposición del freno regula­

ble en presión por medio de prisionero.
figura 3.- Perspectiva del dispositivo 

desenrollador, en el que se ha sustituido la plancha que 

separa el armazón inferior del eje vertical giratorio, por 
un aro solidario del armazón inferior.

Al objeto de facilitar la localización 

de las diferentes partes que constituyen este dispositivo 

desenrollador de alambre, se han incorporado acotaciones 
numéricas en las figuras de la hoja de dibujos que se aco8_ 

paña, relacionadas con las descripciones que se realizan a
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continuación, siendo -1*-, el armazón inferior, compuesto 
por barras o varillas entrecruzadas y soldadas, que se 
alojan en el orificio central de bobina que forma el rollo 
de alambre, carrete o similar, presentando superiormente 
la plancha -2- 6 anillo -3-, que sirven de soporte ai co­

jinete -4-, donde se aloja el extremo inferior -5- de la 
barra central vertical giratoria -6- que superiormente, 
presenta un corte inclinado -7-, para permitir mejor el 
paso del alambre procedente del rollo, carrete o similar y 

lleva solidariamente montado el anillo -8-, que guia el 
alambre hasta la máquina que ha de tratarlo.

En un punto de su altura, la barra ver­
tical central giratoria -6-, dispone de un orificio dia­

metral pasante, donde se aloja el brazo extensible -9-, 
quedando fijado en el punto preciso de acuerdo con el diá 
metro exterior del rollo de alambre, carrete o similar,por 

medio del tornillo prisionero -10- finalizando el brazo 
-9-, por un extremo, adoptando el acodamiento -11- en sen 
tido descendente, para que a su ve2 en el extremo de éste 

acodamiento descendente, se disponga el anillo -12-, donde 
se introduce el extremo del alambre, yendo conducido al 
ser desenrollado, hasta el anillo superior -8— montado en 
el extremo de la barra central giratoria, y de allí, hasta 
la máquina que lo trata.

El anillo -12- situado al extremo del - 
acodamiento -11-, se fija por medio de la tuerca -13-,pu- 
diendo darla la inclinación requerida an cada caso según 
el tipo de alambre a desenrollar, y el diámetro exterior 
del rollo, carrete o similar.
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Sobre la plancha -2- ó sobra uno de los

travesados —14— del aro —3—, se fija el soporte —15—,don 

de se incorpora laizapata -16-, que apoya sobre la barra 

vertical central giratoria -6-, constituyendo un freno en 

su giro, cuyo freno es regulado por medio del tornillo 

prisionero -17- en evitación de que par cualquier tirón 

se produzcan bucles en el alambre que estorbarán el tra­
bajo de la máquina que lo trata.

El brazo extensibla -9-, puede disponerse 
de forma que su apodamiento -11-, descienda verticalmente 
o en forma inclinada, de acuerdo con las necesidades en 

cada caso, para mejor guiar el alambre procedente del ro­
llo, carrete o similar.

Estimando ampliamente descritas todas y ca­

da una de lae partes que constituyen el dispositivo desen 

rollador de alambre obej&o del presente registro, solamen 

te resta consignar la posibilidad de construirse en varie­

dad de materiales, tamaños y formas, pudiendo igualmente 

introducirse en su constitución, aquellas variaciones de 
tipo constructivo que la práctica aconseje, siempre y cuan 

do las mismas, no sean capaces de alterar los puntos esen 

cíales, puestos de manifiesto en la siguiente
NOTA REIVINDICATORIA

En el presente Modelo de Utilidad, se rei­
vindican como no conocidos ni practicados en España, loe 
siguientes puntos:

1.- Oispositivo desanrollador de alambre, 

caracterizado por comprender una barra central vertical 

giratoria, que presenta en un punto de su altura, un ori­

ficio diametral pasante, donde se aloja un brazo horizon­
tal extensible fijado a la barra central, por medio de un
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tornillo prisionero de apriete, teniendo el brazo horizon­

tal extensible situado perpendicularmente a la barra cen­
tral, su extremo acodado, al final de cuyo codo, existe un 

anillo sujeto por medio de tuerca da fijación, permitiendo 

además de poderse bascular la parte corresondiente al cado 
desde ei vertical a cualquier punto de inclinación,el girar 
a voluntad el anillo en ei ángulo requerido, para facili­
tar el desenrollado del alambre desde el diámetro exterior 
de la bobina.

2.- Oispositivo dasenroiiador de alambre, caracte­
rizado porque solidario del soporte sobre el cual gira la 

barra central vertical según la precedente reivindicación, 
ee encuentra un dispositivo de freno de la propia barra,com 
puesto por una zapata de apoyo sobre la barra, alojada par­

cialmente en un cajetín solidario del soporte del disposi­

tivo de freno, con un tornillo de regulación y apriete so­
bre la propia zapata en su parte posterior, de modo que és­
ta apoya sobre la barra con mayor o menor intensidad, fre­
nando su giro al tirar de ella el alambre que se está desen 
rollando.

3.- " OISPOSITIVO 0ESENR01LA00R 0E AtAmBRE ", de 

conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales 

a lo descrito en la precedente memoria descriptiva y gráfi­

camente representado en los adjuntos pianos para su mejor 

comprensión.

Esta memoria descriptiva consta de SIETE hojas es-



critas ó mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, _ ^
1 ¡ r.'u

Por autorización del intecasado.
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