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FPAYENTE
DE
INTRODUCCIOOUN.

a favor de Don LUIS YRIBC BONWJOCH, de nacionalidad
espafiola, residente en Bgrcelona, por "FERFVECCIONA-
MIENIOS EN EL TEMPLADO DE OBJELOS DE VIDRIO EN BAKO
L1UIDO". ‘

MEMORIA DESCRIYTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfec-
clonamientos introducidos en el temple de objetos de vi-
drio, tanto planos como elementos huecos, con el cual
se proporciona a los mismos una elevada resistencia a
eventuales chogues mecdnicos y de temperatura, asi como
se elimina la posibilidad de rotura espontdnea por dife-
renclas en el temgple.

Lal procedimiento tiene por objeto lograr en
las piezas de vidrio un tratamiento térmico perfecto,

uniforme y constante en todas las partes del objeto, ob-
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teniéndose tal resultado mediante el sucesivo pasc del
objeto de vidrio por un bafio con diversas capas super-
pruestas & diferente temperatura.

A este fin se realizari el temple a base de de-
pésitos de suficiente altura, en los cuales las csapas
superiores estardn a superior temperatura que las infe-
riores, aproximadamente entre 180° a 200° ¢. las.prime-
ras y hacia los 100° C. las segundas, logréndose estas
diferencias empleando lfguidos de distinta densidad y
no miscibles, por ejemplo, en las capas superiores, sa-
les fundidas, mezclas azeotrdpicas o aceites minerales
0 grasas animeles, y en las capas inferiores ague u
otro 1fgquido, disponiéndose de medios de calentamiento
en cada zona y haciendo entrar los objetos por la parte
superior del depdsito. For otra parte, como los objetos
entran en el depdsito a elevada temperatura --alrededor
de los 700° 4 800° C.--, ya de por s{ se mentendrs ele-
vada la temperatura de las capas superiores, y‘también
por la tendencia & ascender los liquidos calientes en
el interior del depdsito se mantendrd asimismo més ele-
vada la temperaturs de las capas superiores.

En ciertos casos, las plezas de vidrio, antes
de su temple, serén recalentades en un depdsito adeocua-
do, para uniformar su temperatura y lograr un celenta-
miento répido superficial, préximo a la temperatura de
deformecidén y sin que llegue a afectar su micleo o cons-
titucidn interna.

Los objetos de vidrio deben ser debidamente con-
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ducidos en el interior del depbsito para lograr su paso
progresivo a través de las diversas capas de temperatu-
ra descendente, a la salida del cual pasan a un lavado
adecuado.

Para le mejor'comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, se acompefia un dibujo en el que, esgue-
méticamente y tan sélo a tftulo de ejemplo, se represen-
tan diversas realizaciones del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo, la figura 1 representa una ins-
talacidn en forma de herradura por la que pasan los ob-
jetos a templar; y la figura 2 es una instalacidn con
depdsito vertical.

En la figura 1 se representa un doble depdsito
-1l- y -2-, en forma de vasos comunicantes, el -l1- pro-
visto de la tolva de entrade -3- y presentando un dispo-~
sitivo para regular y conducir el paso de los objetos
de vidrio por su interior, tal como la cadena ~4- y so-
portes -5-. Kl doble depdsito -1l-, -2- va lleno del 11-
quido de tewple, por ejemplo aceite mineral o sales fun-
didas, el cual, deblidemente calentado, ofrecerd siempre
una temperatura mucho més elevada en el extremo supe-
rior del brazo -~1-, debido al contacto con los objetos
calientes de vidrio, pudiéndose mentener esta diferen-
cia de temperatura por medlos adlcioneles y regularse a
voluntad mediente tubos de calentamiento o enfriamiento.

Pqede asimismo disponerse en la parte ~2- del
depdsito un 1lfguido més denso gue el del -1l- y no miseci-

hle con éste, por ejemplc agus salada, manteniéndose
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siempre la temperatura decreciente desde la entrada &
la salida.

4 la salida del depdsito -2-, los objetos pasan
a un recipiente -6- en el gque reciben un chorro de va-
por purificador del aceite, que puede ser recuperado, ¥y
pasando seguidamente al depdsito lavador -T-.

La figura 2 representa otra forma de reallza-
cidn del proceso de temple. Dos depbsitos separados -8-
y =9-, de los cuales el primero contiene la cesta -10-
constitufda por un revestimlento de filemento metélico
y dotada de un dispositivo para regular el descenso de
las piezas, con lo cual se consigue el paso sucesivo
por las diversas capas del 1{quido, desde la superior a
la inferior, de los cuerpos de vidrio a templar.

1 depésito -8- contiene uno o varios liguidos
(en este Yltimo caso de distinta densidad y no miseci-
bles), con temperaturas distintas en las diverses capas,
disminuyendo la temperatura de la superior a la inferior.

La cesta -10- pasa los objetos el depdsito -9-
conteniendo lfguido a inferior temperatura, desde el
que pasean al lavador con chorro de vapor -11- y después
al depdsito de lavado final -12-.

Los objetos de vidrio a templar, al recorrer
las diversas capas del liquido, estardn constantemente
en movimiento, removiendo al propio tiempo el liguido,
tanto por el propio movimiento de los objebos como de
los elementos gue los soportan y-conducen, cambiando

por consiguiente constentemente las particulas del 11~
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quido en contacto con las paredes del objeto durante el
trateamiento térmico. ror otra parte, las piezas de vi-
drio, que entran a elevads temperatura, se irén enfrian-
do a medida que recorren el bafio, saliendo de &ste a
temperatura adecuada para las ulteriores manipulaciones.

El transporte de las piezas por el interior del
bafio de temple podrd realizerse de miy distintas mane-
ras, por ejemplo & base de hélices de filamento metdli-
co cuyo giro obligard a descender progresivamente a los
objetos, compuertas de separacién y retencidén acciona-
bles & mano o mecédniceamente, pudiendo asimismo variar
la forma del depdsito o depdsitos, como por ejemplo en
forma de vasos comunicantes en dngulo, que penetren por
un lado y salgan los objetos por otro, efc., ete.

Ln determinedos casos serd conveniente proceder
a un previo recalentado interno de los objetos de vi-
drio antes de su temple, pasdndolos por una cdmara o mu-
fla mantenida alrededor de los 1000° a 1200° C., en 1la
que répidamente se llegue al casi reblandecimiento de
sus superficies exteriores, sin llegar a afectar al ni-
cleo, para que no se deforme la pieza, llegédndose a tem-
peraturas de 7000 a 800° C. en las superficies y de 450°
C. en las capas interiores.

Serdn independientes del objeto de la presente
invencidén los mecanismos, aparatos y dispositivos em- .
pleados en el yroceso de temple descrito, la composi-
cién del 1fguido o 1lfguidos de temple y, en general, to-

do cuanto no altere, cambie o modifique su esencialidad.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-—
te de introduccidn:-~

1. Perfeccionamientos en el templado de objetos
de vidrio en bedo liquido, caracterigzados por el hecho
de que el liguido o liguidos de temple destinados a ab-
sorber el calor de la pieza de vidrio estén dispuestos
formando capas superpuestas o préximas, a distinta tem-—
peratura, decreciente de la entrada a la salida, a tra-
vés de cuyas capas pasan sucesivamente los objetos a
templar, gue cntran libres y son después conducidos y
dirigicos hasta su saluda.

2. Perfeccionamientcs en el templado de objetos
de vidrio en bafio liquido, segln la reivindicacién ante-
rior, que se caracterizan por el hecho de que las diver-
sas capas ¢ zonas a distinta temperatura estdn dispues—
tas en un mismo depdbsito, en dos depbsitos en Torms de
vasos comunicantes o en diversos depdsitos independien-
tes y préximos.

3. Perfecclonamientos en el templado de objetos
de vidrio en bafio liquido, segln las redivindicaciones 1
vy 2w‘que se caracterizan por el hecho de que los depdsi-
tos estédn provistos de medios para aumentar, disminuir,
regular y controlar la temperatura constante en sus di-
versas capds o0 zonas de variada temperatura.

4. Terfeccionamientos en el templado de objetos
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de vidrio en bafio liguido, segin las reivindicaciones 1
a %3, que ge caracterizan por el hecho de gue las diver—
gas capas del 1lfguido de temple estdn formadas a2 base
de 1{quidos de distinta densidad, no miscibles y/o de
diferentes grados de ebullicidn.

5. Perfeccionamicntos en el templado de objetos
de vidrio en baflo 1fquido, segin las reivindicaciones 1
a 4, que se caracterizan por el hecho de que la conduc~
cidn y guia de los objetos de vidrio por las diversas
capas del liquido del baflo se logra por cadena sin fin,
conpuertas reguladoras, hélice o hélices giratorias, y/o
transporte entre diversos deplsitos.

6. Ierfeccionamientos en el templado de objetos
de vidrio en baiio l1iquido.

Ia presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas por ung sola carsa.

Barcelonu, a 3 de mayo de 1947.

Luis TRIBO BCONJOCH
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