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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  

so lic itu d  de re g is tro  

de

5 PATENTE DE INVENCION

por VEINTE AÑOS en España y  sus Colonias, a favor de 

D. JUAN JOSE DE JAUREGUI Y EPALZA 

de nacionalidad española, residente en Madrid, y  por 

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DIRECTA DE ACEBO, HIERRO 

PURO Y FUNDICION, PARTIENDO DE MINERALES FERRICOS Y CON SU­

PRESION DE ALTO HORNO.-

Hasta e l  presente los  minerales fé r r ic o s  (magnetita, 

hematites ro ja  y parda, carbonatos, residuos desulfurados 

de p ir i t a ,  e tc ) no eran considerados aptos, industrialmente, 

15 para obtener de e l lo s ,  de modo d ire c to , tanto e l h ierro  como

e l acero.

Merced a l procedimiento que es ob jeto de la  presente 
s o lic itu d  de re g is tro  de Patente de invención en Bsapña y sus

Colonias, y que es nuevo de propia invención del so lic ita n te ,: 

20 ha podido ha llarse e l m'odulo para que aquellos minerales fé -
j

r r ic o s , cualquiera que sea su c la se , puedan ser convertidos } 

en h ierro  purísimo, o en acero de la  c lase que se desee.

Partimos enaste procedimiento de los  minerales fé r r ic o s ,! 

pero con la  especia l circunstancia de que cualquiera que sea
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g 7 6 n  5
la  forma en que estos se presenten puedan ser u tilizad os  ya 

que la  base de aquél procedimiento es precisamenteel empleo de 

los  minerales en forma troceada, granulada p de menudo. No ig ­

noramos que unode lo s  fa l lo s  de nuestra m inería es precisamente

la  excesiva cantidad de menudos con que e l mineral se obtiene.

Y fundase e l procedimiento que se re iv in d ica  en e l  aprovechan 

miento del mineral en esauforma precisa  de menudos. Por tanto 

en dicho procedimiento puede aprovecharse no so lo  e l mineral 

en la  forma de granos sino en la  de menudos, siendo suspeptible 

de moler aquellos s i  se estimara conveniente.

Dispuesto e l  mineral fé r r ic o  en su forma de menudo, bien 

naturalmente o por tr itu ra c ió n  por cualqu ier procedimiento há­

b i l  conocido, se procede a m ezclarlo con un reductor desoxidan­

te , e l  (arbono, bien en su forma de hu lla , bien en su forma de 

an tracita , bien en su forma vege ta l, y también en su g a s if ic a ­

ción  de menudo, en todos los  casos, lo  que permite e l aprove­

chamiento de este c la s ific a d o .

El carbono puede su stitu irse  o mezclarse con otros reduc­

tores para disminuir e l consumo de aquel, evitando además la  

carburación exces iva  del baño, reductores que son e l s i l i c i o  

e l manganeso, e l titano y e l  aluminio, lo s  tres  primeros en su 

forma de fe rro s .

l a  proporci'on  de carga del carbono y de lo s  otros reduc­

tores de hace de acuerdo con la  clase de h ierro  y acero, o de 

fundición, que quiera conseguirse como producto terminado, ya 

que e l poroentage de C. de S i. o de Mn. va aumentando precisa­

mente a medida que e l producto sea h ie rro , acero o fundición, 

excepto en e l caso de aceros espec ia les .

Una vez obtenida la  mezcla, se procede a la  reducción, 

fu s i 'o n  y a fino en un solo horno, lo  que en s i  ca racteriza  e l 

procedimiento en su novedad esenc ia l, homo q^e puede ser de 

lo s  llamados e lé c tr ic o s , de arco o inánccién, o del tipo  "Mar- 

tin-Siemens", excluyendo por tanto toda intervención del a lto
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horco y del coque.

**han parte de la reducoidn debe hacerse durante el 

calentamiento, antes de que la  carga llegue a fundirse, con­

tinuando e l procedimiento en ambiente reductor hasta quitar 

la  primera esco r ia .-  Para formar ásta se ha añedido a la  

carga descrita , cal y espato en cantidad su fic ien te para e l i ­

minar la  s í l i c e  de la  ganga, y la  que procede de la reducoidn 

del óxido de h ierro por e l s i l íc e o ,  ye espato para dar f tn i-  

dez a la  escoria y que esta actde lo  mejor posible en e l  ba­

ño .

Una vez reducido e l  dxido de mineral y desescoriadc 

e l baño, se oontictia la  colada como se viene haciendo normal­

mente tanto en horno e ld ctr icc  como en horno Martin-Siemmes, 

añadiendo las adiciones precisas en caso de aceros especia­

les , y haciendo las escorias corrien tes, es decir, como cuan­

do en los procesos normales queda e l baño totalmente fundido.

A l f in a l d e l proceso se oalma e l baño con aluminio 

s i se quiere conseguir un¿ desoxidación más completa.

Es fa c t ib le  dentro del procedimiento in ic ia r  e l  mismo 

t a l  y conforme^ queda descrito , y cuando se llegue en e l  mis­

mo a punto de fundición, transvasar la  carga bien en estado 

líqu ido , bien en estado só lido , por enfriamiento, a otro ha?- 

no en donde se proceda con arreglo a las normas comunes, o 

sea partiendo de la chatarra y empleando los medios conocidos 

para e l  caso.

NOTA.- REIVINDICACIONES

En resumen re iv in d ica  e l recurrente por la  presente 

patente de invención que s o lic ita  por VEINTE ANOS y con arre­

glo a las prescripciones del vigente Estatuto de la  propie­

dad Industria l, la  explotación industria l y cuantos derechos 

y acciones le  competan con carácter de exclusividad, del ob­

je to  de la  misma con arreg lo  a las sigu ientes reivindicaciones
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l e , -  Pcocedimiento para la  obtención directa de acero, 

h ierro puro y fundióión, partiendo de minarsíes fó rricos  y 

con supresión de a lto  horno, esencialmente caracterizado, por 

la  circunstancia de que los citados minerales fó rr ic o s  (mag­

n e tita  FegQ^ -  Hematites ro ja  -  FegOg- Hematites Parda- 

FegOgHgO, p ir ita s  desulfuradas y carbonates) han de u t i l iz a r ­

se para su mejor aprovechamiento en forma de menudos, prece­

diéndose por tanto a su tritu ración , cuando aquellos presenten 

forma de granos por oualq iiera  de los sistemas conocidos, sien 

do esta circunstancia de emplearse e l  mineral en forma de me­

nudo, o aglomerando estos menudos ca racterís tica  del proce­

dimiento.

2S.- procedimiento pare la  obtención de acero, hierro 

puro y fundición, partiendo de minerales fó rr ico s  y con supre­

sión de a lto  horno, ta l y conforme se espec ifica  en la  an­

te r io r  reiv ind icación  y asi mismo esencialmente caracteri­

zado por la  circunstancia de que una vez obtenido e l mineral 

fé r r ic o  en la forma de menudo que anteriormente se expresa, 

se procede a mezclar esta carga de mineral con otra de reduc­

tor a base de carbonos bien de hu lla , antracita o vegeta l y 

estos asi mismo en forma de menudos, o con fe r r o s il ic io s ,  

ferromanganeso, fe rro titan o  o aluminio y pudiendo simulta­

nearse e l  empleo de los reductores a base de carbones con los  

de fe rros .

3 * .-  Procedimiento para la  obtención d irec ta  de ace­

ro, h ierro puro y fundición partiendo de minerales fó rr icos  

y con supresión de a lto  horno, ta l y conforme se describe en 

las dos anteriores reivindicaciones y asi mismo esencialmen­

te caracterizado por la  circunstancia de que la  mezcla de mi­

neral ̂ reductor a quee se r e f ie r e  la  re iv ind icac ión  segunda, es 

tratada directamente en un horno e ló c tr io o  de arco o inducción 

o de tipo Martin Sienmens con exclusión de la previa interven­

ción de a lto  gomo y del cok y por la  circunstancia de que
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en didho hora# elCetrino o o n ^ i Martin s i emane en tratase 

la  cargo de mineral y reductor cea lea elementos precises 

pera se 6^esctg&otáa, desescoriasién y afine, según la cíe­

se 4c acere, hierro o fundición a obtener,

4**,- Procedimiento para la obtención directa de coacte, 

MLarro pero, o fuadicidn partiendo do Minerales fo&ricos y 

cen gupreatdn 4a alto horno y de oeh ta l y conforma se des­

cribe ce los tras anteriorea r ai vi od loa o ione c y asi mismo 

caracterizado por la  circunstancia do que este mismo proce­

dimiento puede eegutreo ta l y conforme queda reivindicado has­

ta# conseguir la  carga en punte as íUnüicids o óe acero eie 

afinar, transvasando peatertofaeata a Otro horno la citada 

carga en estado li<ptüe o edliae, deapuea de enfriamiento, 

y en donde per precadimianto normal na realice  la operaoidn 

de obtenido de aceros particaco uc la chatarra y om) loo da- 

medios conocidos, y continuar en 41 beata el Ü a * l  col 

procedimiento,

5 " . -  P??OC8PIMr':?t"9 BbRb Di ACE­

BO, ül^H'Rü Y WH?r..t<3l,TH FAhTÍ.^^O K i. FERIOOS

Y COR mRi ?3Y02 ^ *?,?(?

Todo en ecataociu tul y como a  ̂ ^epccift :a ea lo 

Pcmcrie que antecede que consta 4# cinco hojas mecanografia­

das por una sola cara,
gadrld e 26 de mayo de 1,947 

P*A.
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