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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar

PATENTE DE INVENCION
' en
ESPAaNa
por VEINIE aioe

s nombre de JAMES SPIERS THOMPSON Y WILLIAM GILCHRIST THOMPSON,
de necionalided briténics, reeidentes en 1098, Shislde Road,
Newcasgtle ~on=Tyne, el 12; y 3, Sedley Road, Wallsend-on~Tyne,
el 2¢, los dos en Inglaterra, por:

“$EJORAS INTRODUCIDAS EN LOS MEDIOS PARA SUJBTAR
%A BASES DE ACERO ARTICULOS O PIEZAS DE MATERIA)
W1ES DISTINTOS DEL ACERO".e

-y

Este invento consiste en medios perfeccionados para

sujetar a bases de acero, srticulos o plezas de materiales dis-
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tintos del acero, tales conmo latén, ¢ sustanciss plésticas.

Como es bien sabido, es deseable hacer piezes ta-
les como portillos leterales de bugues, escotillas de escape,
ventanas rectangulares, &ccesorios de cubierte, accesorios
de tubos de sondeo, conexiones de csrge de tangue, plegae
de mamparo, vélvulas de cublerts y similsres, pera sujetar-
las & lss plenchas de &cero del bugue, taaque u otra base,
de metal distinto tal como legtén, con el fin de impedir su
oorrosifn y filtrecidn, y en general para esegurar une vida
large & 18 pleza de que se trate, Aungue se podris hacer une
pleza de fundicibn, de estempado o de febricacién de acero
que incorporamles pieges y la base en un solo cuerpo, el cusl
seria goldable & la planche u otra base, esto raaultérta’ de-
nasisado earo. Haste ahora h&é sido cogtumbre sujetar diches
plezas a las planohaa por remsches O por tuerces O pernos 0
por tornillos, estando al efeocto la pieze provista de wma bri-
de exterior, y sl se trata de ma portilla lateral, de una es-
pisga que sobresalia de 13 misma pere inserterla en el orifi-
cio de la plencha., Esto tiene la desventéje de gue sdbrevie-
nen fugas con el tiempo debidas a lg gpertura y olerre de la
pieza, al traba;je»del bugue y tembién a la oorrosién causadss
por el sgus de mar que se filtra entre las caras de la plen-
cha y el bestidor de la pleszes

El objeto principal dsl presente invento es ofre-
cer medios perfeccionados por los cuales wna pleza de materisl
dietinto del ascero, por ejemplo, latén o sustencia pléstios,
pusde adeptarse fééilménte 8 uné base de ascero tsl eomo alre-
dedor de la sbertura en la plencha ¢ tubo de ua buque O tane
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que por simple operscidn de soldadura, dendo por resultedo ma

junta hermétios el agua con el riesgo de filtracidn y corro-
gi6n totalmente evitado y a menos coste,

Segfin el invento la bese de la i:ieza tiene una por-
cifn periférice continua sujete &l exterior de un bastidor de
acero correspondiente destinado a moldarse & la base de acero,
disponién dope medios de tope pere impedir el movimiento axial
de la base en relecidn con el bastlidor de mcero.

La base de la pleza puede soldarse, fundirse, 0 mol- '
dearse elredeador del bastidor de ecero, 0 sujetarse &l mismo
hecidndola de dos porciocnes, une de elles enroscada en la otra
alrededor del bastidor, '

En el molde de fundicidn, se hecen en el bastidor de
acero una o mép muescas O resaltos circunferencisles externos,
gontinuos o segmenterios que impiden el movimiento axial entre
la pleza de baag "y el bastidor de acero,

El favento se desoribird por vie de ejemplo oon re-
ferencis & log dibujos 8djuntos que muestran formae slternetie
vas de medlos pere sujetsr portilles laterales de buque & las
planches del mismo,

En dichos dibujos:

Le figura 1 ¢s wna viste de frente de una portilla
doble de bugue completa en l& cusl la base de le pieze se su-
jete al bastidor por soldeduré.

‘  La figira 2 ee upborte dado por ls linee II-II de le
figura 1. |

Le figura 3 es in oorte fregmentario dedo por le 1li-
pea III-III de la figura 1 con lgs portillas suprimidasms
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Ls figurs 4 es un corte fregmentario dado por la
linea IV~IV de la figure l.

Les figuras 5-7 son cortes percisles treneverse-
les de formag de bastidores de pilepas de dos partes.

Les figuras 8-12 son cortes transversales percieé-
les de distintas formas de piazéis fundides slrededor de los
bagtidores de acerod.

Le figura 13 es un corte trangversal parciel de une
pleza que se ha fundido o moldeado © encogido o prensado en
frio elrededor del begtidor de aceroO.

la figwa 14 es wme seccidn transversal de wna co-
rexifén ds cublertas

Las figures 15 a 19 son cortes transverseles par-
olsles de distintes formes de piezes sujetss a bastidores de
scero de otro modo que por findicidn o soldadure. |

Con referencie més especialmente & les figuras 1 &
4, diremos que 1 es 1a& plenche del buque y 2 ur bestidor 0 tu-
bo enular de scero que tiene f rmedo en su extremo exterior
w reborde 2e pera encajar en una portille de vidrio 7. A
poos distencis del reborde 2e se forma w resslto u hombro
cirounferencial 2b. El bastidor de pleze enular 3 de latén
u otro metal distinto del acero se funde por separado y el
anillo de &sceroc 2 se pass en la ebertura de dicho testidor 3,
descansando el resalto 2b en la superficie superior del basti-
dor 3. Unas piezes de blogueo de scero 5 se colocsn en les
correspondientes rebejos en el ledo inferior del bestidor 3
en contecto con ¢l anillo 2 y se suelden & este Gltimo en 6,
eseguwrendo asi la pleze e impediendo todo movimiento axial

o oircunferenciel de la misma.
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La luz laterel esté ye pronte pare sujetarle & la
plencha sin mfs que colocarle sobre 18 gberture y hecer una
simple soldsdurs de filletes

7 es ung portilla de vidrio que pivota en 6l bas=
tidor 3 por medio de orejas de 0jO bifurcsdss 786 que encsjan
sobre las orejas bifurcasdas 3¢ del bestidor 3 pesendd une cha-
veta de pivote 8 e travée de las dos orejaes bifurcedas (figu-
res 1y 4); 8l paso que 9 es un cusrtel de hilerro pivotado
de modo anflogo montedo en el bestidor 3 por orejes Je une

chaveta 10 y orejas 3d. El cuartel 9 descenge sObre un rebor-
de 7b de le portilla de vidrio 7s
le figure 5 es ina B rma de bestidor de pleza de

doe partes y muestra la poroién de revorde 11 del bastidor

formade por separedo del bastidor 12 y roscads por fuera pa-
r& haocer encsje con uneé poreidnborregpondiente roscadea por
dentro del extremo exterior del bestidor que tiene su por-
eién tresera embridade hacia &dentro en 12a para topar con-
tra la brida 13e del anillo de acero l3; Este snillo 13 se
hace pasar por la sbertura del bastidor de latén 12 de me~
pera que las brides 1l2e y l3e topan, ¥y ls porcifén de reborde
11 se atornills & _le porcién prineipal del bestidor de latén
12, bloqueado por uw tornillo prisionero 14 o similares‘.

Le figura 6 es otra forma de un bastidor de pleza
de dos pertes en el cusl le percién roscade por fuers comprens~
de un enillo simple 15 que ocups el lugaer de uwne bride Iinter-
ne del bastidor de latén 16, siendo el rebarde l6éa dc wea pie-

za con el bastidox.
Le figure 7 muestre otre forma de hastidor de pie-
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z& de dos partes en la cual el 8nillo de acero 17 pusde ex~-
tenderse & lo largo pera formar €l reborde 1l7s y wn aanillo
rogoado por fuera 18 se atornilla en el bagtidor 19 para com-
pPletar la sujecidén. Ep todas las plemes de dos pertes se ne-
cesita acon preferencis une empaquetedurs, tel como de hilo de
plomo para asegursr la hermeticided al agus,

En ls forma representade en la figura 8 el bastie
dor de acoro 20 tiene un anillo de scero de poca slturs con
una brids exterior, temblér de poce altura 20a en su extre-
mo exterior alrededor de ls cusl se funde ol bastidor de les
tén 21 de la portilla. Al enfrierse le piezs de fundicién
ge ejerce una sujecidn en extremo hermética del bestidor de
latén sobre el anillo de meners gue virtualmente el anillo
de acero 20 y el basgtidor de laton 21 son uno solo, con el
resultado de que no hay filtracifn posible. Al fundir la ple-
za 21, el reborde 2la pers hecer contacto con la portilla se
hace ocon el bastidor de laton,

En 1a forms representada en la figura 9 el enillo
de acero 22 es ligeramente de pro;f'undidad meyor que le repre-
sentade en la figura 8, y tiene en su extremo exterior el re-
borde 228 para que encaje el miembro de ls portille el peso
Que & muy pocs& distancis del reborde se forme wip muesca girs
cunferencial en 22b slrededor de le cual el bastidor de letén
23 ée la portilla se funde de tel menera que ¢l reborde sObre-
sel.gs més ellf de dicho bastidor. Evidentemente, como se ve
en la figure 10, en lugar ds una mugscd podria formarse en el

anillo 24 un resalto 24a. _
El tope del bastidor de acero puede hacerse por uns
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doble protubersncia sircunferencilsl adelgazada 258 en el ax
terior del bastidor de acero 25 como se ve en la figura 1l;

0 bien por una muescs de poao fondo y reletivamente ancha 26a
de seccién trensversal virtualmente semieliptica sobre el bas-
tidor de ecerc 26 segfn lo represente la figure 12,

En le forms representada ea la figura 11 el efeoto
de la contraccidn de la base de latén 37 alrededor de la pro-
tuberancia 25a es dar una sujecidn aun més firme de la base
sobre el anillo de acero 25, porque la contraccidn axial de
la primra sl enfrierse earrestre las oarss adelgazadas de di-
che base exieilmente unes s otras & lo largo de las del anillo
de soero, y asf ejerce wma presilén entre las ceres de coataoc-
to, que péra wn adelgazamiento de¢ uvno por dlez, por ejemplo,
ee virtuslmente mayor de lo gue serie si las asuperficles de
contacto fueran paraleias.

For otre parte, en la figura 12 el efecto ds cm-
traceidn mencionedo se reduce al minimo y la presién se loda-
1iza de mamera que solo acurriria desfiguracién loocal si fue-
r& necesario de menera que se evitarfis el riesgo de estalli-
40,

Ls figura 13 muestre uns forme en la cual el basti-
dor de acero o anillo 28, en ouyo extremo exterior esté for-
mado el reborde, ss adelgeza en sBu okra externs 28a de mane-
ra que su difmetro exterior aumente progresivemente hacia el
extremo exterior, al peso que ls bese de latén 29 esté ao-
rrespondientemgnte adelgtzade en su cars interna, y es fmdle
da o moldeeda, encogida O prensade en frio sobre el anillo 28,

deslizéndose luego un estrecho anilbo de scero 30 edbre el ex-

trenmo interior del anillo de acero 28, hecho para toper contra
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5. ESPECIAL MOVIH

la base 29 y soldarlo en e sta poeicidn de manera que la base
29 no puede realigar movimiento smial,

Le figura 14 muestra en corte un ejemplo 3o la mone
tura aplicada a conexiones ds cublerta de sonde0 de tengues y
& oonexiones de mangu~era. Hesta shora estag han gido de la-
tén con brides para empernarlas & la'oubiarta ¢ al tanque., En
le forma representade la conexién comprende un corto tubo de
ecero 31 que en su extremo puperior tilene un reborde 3la y al-
go mée sbejo de dicho reborde un hombro 31b, y un mangulito de
latén roscedo por fuera 32, que se aplioce gl tubo 31 y se blo-
guee en su posicién bloqueando les plezes 33 como se describe
con referencia g lee figures 1 & 4, Fl tubo 31 sge suelde lue-
&° & las planchas como en 34, Fers conexiones de oubierta de
sondeo de tanque, &l tubo de sondeo puede solderege & la cera
inferior de le cubilerts como se ve en 35 y 36, en lugar de enm-
bridarse y empernarse. 37 es le capuche que cierra la conexifn
cusnde no est& en ueo,

Se verf gque lus diveras modifioceciones representa~
des en lap figuras 5 & 13 pueden adepterse fécilmente pars el
uso oomo conexiones de cublerte de la clase representads en lg
figure 14, sin més que eliminer les orejes de los béat:léorea ¥y
former rosces exterilores en los mimmogs

Lasg figures 15 & 19 muestren variss formas de mont ue

ra en les cusles les beses esté&n en encsje de rosce con el bas~
tidor de acero o meramente en encaje fuerte con 61 y blogueer-
Les contra el movimiento por medio de pernos O remackss embu-
tidos, En le flgure 15 el beptidor de scero 38 esté roscedo pe~

ra recibir le corregpondiente bese roscads 39, que, despufe de
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haber girado a la posicidn corrects es blogueeds en ells por
medio de un remache O perno embutido 40 que enc8ja en un re-
bajo del bastidor 38. En la figura 16 el bastidor 41 esté
roseado, con 1le rosca convertida en un ligero adelgezeniento
4le en lm bape de dicho bagtidor, y une base 42 ecorrespondien<
tenante roscsds y adelgazada; encaja con -equel hasta gne las
porciones adelgezedas impiden el movimiento ulterior cuando
los dos miembros se bloquean ez su pospicién por un pemo eme
butido ocomo en ls. figura 15 o"oomo se representa por un re-
mache 43. Bn la i‘orma representeds eﬁ l.a figurs 17, ei bags
tidor 44 y le bese 45 tlenen planas sus csres ds contacto, pe-
o tienen encéje de¢ mando, estando log dos miembros similarmene
te blogueados como en los ejemples enteriores., Le forma repre-
sentede en la figura 18 es similsr e la de la figura 17, pero
el bagtidor 46 tiene wn hombro 46a contra el cual se hace to-
par la bese 47 sntes de bloguesarle al baetidor. En le figura
19 el bestidor 48 y la base 49 tienen también plenas sus ca-
ras de contacto pero le primers esté adelgageda en su por-
eién inferior en 48s y la fltims lo esté correapcndﬁntemene
te de manere que cuendo le tese 49 es encejada sobre el bastidor
48, las dos hacen un encaje de éontacta intimo en les carss
adelgazadas th se topan, posioclén en le cusl los dos mieme
bros se bloguean como arriba se he didao,

En vez de latdn u otro megtal distinto del acero, la
base de la pileze puede hacerse de uwne sustancis pléstica u otro
meterigl distinto del &ceroy aplicai'se el bestidor de acero
de iguel modo que se he desorito erribe en conexidén con les ba-

pes de plegss de latén,
En todes las formas de fundicién anteriores, la fun<
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dicién {por ejemplo latén) o el moldeo {por ejemplo pléstico)
de la bease de pieze slrsdedor del bastidor de &cero, esegura
un perfecto encogimiento o sujecidén de la primere elrededor
del segindo, debido & la difercncis entre el coeficlente de
dilstacién del'latan v el del acerc de menera que no hay poai-;-
bilided de que vcurra filtracibn entre las carss de contecto
de la base de 1ls pilezs y el bestideor de acero.

El invento puede usarse pare sujeter cualquier la-
tén u otro metal, o sustancie pléstice u otro materisl distine
to del &cero & bases de acero; el '"metal distinto" incluye el
hierro fundido que, como es bien s;ébia.o, no tiende & corroer-
se ten répldamente como el acero. Se comprenderd gue aungue
el coeficiente de dilatacién del acero y el hierro estén més
préximns que los del bronce y el acero, sin embargo cusndo gl
hierro se funde y cuando hay calor en contaoto con el mcero frio,
se gcontraeré, 8l paso que el acero permanecerd inverisble de ma-
nera que se sigue obteniendo el fntimo contecte de las doe ca«
res bajo presién y también se obtienen afn las ventajes del in-
vanto,

En generel los metales de que se pueden hacer las
Plegss serdn de materieles no ferrosce y sus elescionsas pro-
Pias paras hecer dichas piezas, por ejemplo, aluminio, cobre,
niguel, estsio.

Esta solicitud que corresponde a le presentada en
Gren Bretatie el 4 de diciembre de 1945 can el ntmero 32.761/45
se acoge & 1os benefliclos del artfculo 51 del vigente Estatu~
to de Fropiledad Industrisl,
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log puntos de invencidn propls y nueve que se presen-
tan psra que seen objeto de esta Patente de Invencién en Espe-
fia, por VEINTE efica, son los siguientes:

1¢,- Mejores introducidaes en los medios pera suje-
tar wna pleza de m teriel distinto del acero, tal gomo lattn
0 sustancis pléstice a una bsse de &cero o bastidor que a su
veg se tiene que sujetar s una base de acero, en los cuales ls
base de la piese tiene una poreidn periférice continua que se
sujeta al exterior de uwn bastidor de acero abierto correspon-
diente destinedo s soldarse & la base de ecero, disponiéndose
medios de tope para impedir el movimiento axial de diche base
con relacidn 8l bastidor de acero.

2¢,- Mejoras introducides en los medios segtn se
reivindica en el punto 1%, en los cueles la base de la placzs
se suelds al bastidor deﬁaaero.

32,. Majoras introducides en los medios segfn se
reivindican en el punto 1¢, en los cueles la base ﬂa le pile-
ze se funde o moldea slrededor del bastidor de acero.

42,~ Mojoras introducides en los medios segfn se
reivindicen en el punto 12, en los cusles la basze de la pie-
z& se hace de dos partea,"una de las cuasles se sujets & la
otra alrededor de wg bride sobre el bestidor de ecerod,

5¢.~ lisjoras introducides en log medios segfn se
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reivindican en el punto 22, gus comprenden un basgtidor de

scero que tiene en su miemo sweriosr wa reborde pare ence-
jer en el bastidor de wn miernbro de clerre montado en la be-
se de le piege, por ejemplo, e portille de bugue, al paso
que & poca distencis del reborde se forma un resalto u hom
bro periférico, un bastidor de plegs abierto por el cuml ge
pasa el bastidor de soero, de msnera que el hombro dsel 6l
timo tope ocontra la superficie exterior de dicho bastidor de
pieza, y piepas de blogueo de acero colocadas en rebajos QO-
rregpondientes en el lado inferior del bastidor de pieza en
contacto con dicho bastidor de acero y aoldades & este filtie
mo, aseguwrando asi la piege e impidiendo cuslquier movimien-
t0 exiel de la misme,

~ 68,~ Majoras introducides en los medios segln se
reivindican en el punto 42, de forme circular, en 1los cusles
me de les porciones de 1a base del bastidor de la pieze com-
prends un reborde roscedo por fusra pere hacer encaje en una
poraifn roscada ocorrespondisnte por dentro en el extremo ex-
terior de la otre porcibn, cuye porcién interior esté embride-
da hacia edentro para topsr contra le briga del bastidor de
acero gue tiene la forma de wn enillo,

7 8,~ Mejorss introducides en log mediocs segfh se
reivindicen en el punto 42, de forme circular, en los ocusles
una de las porclones de la bese del bastidor de la pieze con-
prende un enfllo roscedo por fuere que enceja en ma rosca
interior corresgpondiente de la otre porcion pers topar cone
tra le bride del bestidr de acero que tiene lu forme de un
anillo, forméndose un reborde de un s8Olo cuerpo con le otra
poroidn mencionade,
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88,~ Mejores introducides en los medios segtin ge
reiv:mdiean.m el pmto 48, de forme circuler, en los cuales
el bastidor de scero tien; la forma de un enillo y se extien-
de & 1o largo méa allé de su bride externs pera formar el re-
torde, y un @nillo rosecede por fuers ve atornilledo en el bas-
tidor de la pileze pars anjetarlo aslrededor de ls bride del bes-
tidor de acero,

9 .- Mejoras introducides en log medios segln se
reivindlean an el puaito 32, en los cusleg el bastlidor de ace~
ro eg reletivanente de pof:a eltura y.tiene wn hombro o mues-

ce externo de pocs eltura alrededor del cusl se funde el bas-

" tidor de base, forméndose un reborde pera hecer que un miembro

de oierrs hage contacto con dicho bastidor,

10¢,~ Mejoree introducides en los medios segln se
reivindiosn en el punto 38, en los cuales el bastidor de ece-
ro tiene. en su extremo exterior un reborde pers toper ocontra
wa miembro de ciderre, 8l peso gue & pocé distencia del rebor-
ds se forms un& muesce u horbro periféricos slrededor de los
cuasles el bagtidor de letén del miembro de clerre se funde de
tal menere que el reborde sobresele mfis alld de Aicho bastidor“.

110,- Mejorses introducides en los medios segfn se
reivindicsn en el pumto 39, en los cuales el tope del basti-
dor de scero se forme por’una doble protuberancia periférics
adelgarade en el exterior del bastider de scero, O por wma mues-
ca de poco fondo reletivemente enche de seceién transverssl vir-

tualmente semieliptica.
120,~ Mejorap introducides en los medios segfn se rei-

vindicen en el pwmto 1%, >en los cuales el bagtidor de acero se
adelgaza an su oarsa exterior de msners gque gu &iémetro emterior
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aumenta progresivemente hmeia el extremo exterior, sl psso que
la bese de la pleza estéd correspondientemente adelgezede en
gu cara interns y fundide 0 moldeade,encogide o prenseds en
frio sobre el enillo de acero, desligaddose luego un estrecho
enillo de acero sobre el extremo interior del bastidor de ace~
r0 hecho pera topsr contra la bese y soldado en d iche posi~-
cién de msmere que la base no pueda reslizer movimiento axial,
13%.1e joras introducides en los medios segln se reivin-
dican en el punto 1¢, en les cuales lg bese de la pleze esté
en encaje de rosce con el bastidor de acero y ee digponen me-
dios pera blogueer los dos miembros contrs el movimiento rela-
tivo, | '
142,~ Mejores introducides er los medios segtn se
raivindioanﬂm el punto 12, en los cusles la base de la pleza
ajusta bien sobre el baatidor de scero, y se dlgponen medins
pers bloguear los dos miembros contra el movimiento reletivo,
156,~ liejoras introdwides en los medios segln ee
raiwmdicm’en e uslquiera de los puntos 13¢ y 142, enlos cua-
les por 1o menoe l& porcién mf'erior del bastidor de ecero es-
t& sdelgazada hacia el exterior y ls base de la pleze esté 0o=
rregpondiantemente adelgazeda y se héece que topen lewm dos ca-
rag adelgazades.
168,~ Meja:aa’ introducides en los medios segln se
reivindicen en eualquiera‘da los puntos 132 y l4¢, en los cua-
les en la oara exterior del bastidor dea:céro se‘ forme wa bri-
da econtre la cual ss hace topar la besme de la pleze.
17¢.- Mejoras introducides en los medios para su-

jetar a beses de acero articnlos o pilezas de materislee dis-
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tintos del &caro.

Tal y cono s ha descrito en ls Memoris que entece-
de, representedo en los dibujos que se acompeiisn y con los fi-
nes que se han especificado,

Este Memorie conste de quince hojas escrites posr wna
BOla care.

weax1d, 19 MAY, W4/
Pe Ae
Alkerio ds Elzeburu

i
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