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MEMORIA DESCRIPTIVA

j para so lic ita r
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en
E S P A N A  

por VEINTE años
a nombre da JAMES SPIERS THOMPSON Y WILLIAM GILCHRIST THOMSON, 
de nacionalidad británica, residentes en 1098, Shielde Road, 
Newastle -on-Tyne, e l 1S; y 3# Sedley Road, T?allsend-oa.-Tyne, 
e l  2S, los dos en Inglaterra, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS MEDIOS PARA SUJETAR 
"A BASES DE ACERO ARTICULOS O PIEZAS DE MATERIÂ  
"LES DISTINTOS DEL ACERO".-

;=ss=s3=:: 3=*=!

Este invento consiste en medios perfeccionados para 
su jetar a bases de aoero, articu les o piezas de materiales die-
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tin to s del acero, ta le s  como latón, o sustancias p lásticas.
Como es bien sabido, es deseable haoer piezas ta­

les como p o rtillo s  la tera les de baques, esco tillas de escape, 
ventanas rectangulares, accesorios de cubierta, accesorios 
de tubos de sondeo, conexiones de carga de tanque, piezas 
de malparo, válvulas de cubierta y similares, para sujetar­
la s  a la s  planchas de acero del buque, tanque u otra base, 
de metal d istin to  ta l  como latón, con e l fin de impedir su 
oozroslón y filtrac ión , y en general para asegurar una vida 
larga a la  pieza de que se tra te , Aunque se podría haoer una 
pieza de fundición, da estanpedo o de fabricación de acero 
que incorporabas piezas y la  base en un solo cuerpo, el cual 
seria soldable a la  plancha u otra base, esto resu lta ría  de-* 
masiado caro. Basta ahora ha sido costumbre sujetar dichas 
piezas a la s  planchas por remaches o por tuercas o pernos o 
por to rn illo s , estando al efecto la  pieza provista de una brin­
da exterior, y s i  se tre ta  de una p o r ti l la  la te ra l, de una es­
piga que sobresalía de Ja misma para insertarla  en #1 o r if i­
cio de la  plancha. Esto tiene la  desventaja de que sobrevie­
nen fugas con e l tiazpo debidas a la  apertura y oierre de la  
pieza, al trabajo del buque y también a la  corrosión cansadas 
por e l agua de mar que se f i l t r a  entre las  oaras de la  plan­
cha y el bastidor de la pieza#

El objeto principal del presente invento es ofre­
cer medios perfeccionados por los cuales una pieza de material 
d istin to  del acero, por ejezplo, latón o sustancia p lástica , 
puede adaptarse fácilmente a una base de acero ta l  eomo alre­
dedor de la  abertura en la  plancha o tubo de un buque o tan-
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que por simple operación de soldadora* dando por resoltado ana
junta hermética a l agua oon e l riesgo de filtración  y corro­
sión totalmente evitado y a manos coste*

Según e l invento la  base de la  pieza tiene una por­
ción periférica  continua sujeta al exterior de un bastidor da 
acero correspondiente destinado a soldarse a la  base de acero, 
disponiéndose medios de tope para impedir e l movimiento axial 
de la  base en relación con e l  bastidor de acero.

La base de la  pieza puede soldarse* fundirse, o mol­
dearse alrededor del bastidor de acero* o sujetarse al mismo 
haciéndola de dos porciones, ana de e llas enroscada en la  otra 
alrededor del bastidor*

En e l  molde de fundición* se hacen en e l bastidor da 
acero una o más muescas o resaltos circunferenciales externos* 
continuos o segmentarlos que impiden e l movimiento axial entra 
la  plaza de baae y a l bastidor de acero*

El invento se describirá por vía de ejemplo oon re** 
ferencia a los dibujos adjuntes que muestran formas a lte rna ti­
vas de medios para sujetar p o rtilla s  la te ra les da boque a las 
planchas dal mismo*

En dichos dibujos:
La figura l e s  una v ista  de frente de una p o rtilla  

doble de buque completa en la  cual la  base de la  pieza se so* 
je ta  a l bastidor por soldadura.

La f ig ira  2 es uq&orte dado por la  linea 11-11 de la
figura 1 .

La figura 3 es un corte fragmentario dado por la l i ­
nea 111-111 de la  figura 1 con las p o rtilla s  aqpximidas*!

3



La figura 4 es un corte fragmentario dado por la
linea IV-IV de la  figura 1.

Las figuras 5-7 son cortea parciales transversa­
le s  de formas de bastidores de piases de dos partea.

Las figuras 8-12 son cortes transversales parcia­
le s  de d istin tas formas de piezas fundidas alrededor de loa 
bastidores de acero.

La figura 13 es un corte transversal parcial de una 
pieza qu.e se ha fundido o moldeado o encogido o prensado en 
frío  alrededor del bastidor de acero.

La figura 14 ee una secolán transversal de una co­
nexión de cubierta.

Las figuras 15 a 19 son cortes transversales par­
ólales de d istin tas formas de piezas sujetas a bastidores de 
acero de otro unodo que por fundición o soldadora.

Con referencia más aspeolalmante a las figuras 1 a 
4, diremos que 1 es la  plancha del buque y 2 un bastidor o tu ­
bo anular de acero que tiene ibrmado en su extremo exterior 
un reborde 2a para encajar en una p o r t i l la  de vidrio 7. A 
poca distancia del reborde 2a se forma un resalto u hombro 
circunferencial 2b. El bastidor de pieza anular 3 de latón 
u otro metal distinto del acero se funde por separado y e l 
anillo de aoero 2 se pasa en la  abertura de dicho bastidor 3# 
descansando e l resalto 2b en la  superficie supeH or del basti­
dor 3. Unas piezas de bloqueo de aoero 5 se colocan en las 
correspondientes rebajos en e l lado inferior del bastidor 3 
en contacto oon e l anillo  2 y se sueldan a este último en 6, 
asegurando asi la  pieza e imp adiendo todo movimiento axial
o circunferencial de la misma.



H .
La luz la te ra l esté ya pronta para sujetarla a la  

plancha ala más oía colocarla sobre la  abertura y hacer una
simple soldadura de f i le te .

7 es una p o r til la  de vidrio que pivote en e l bas­
tidor 3 por medio de orejas de ojo bifurcadas 7* que enosjan 
sobre las  orejas bifurcadas 3c del bastidor 3 pasando una cha­
veta de pivote 8 a través de las  dos orejas bifurcadas (figu­
ras 1 y 4); a l paso que 9 es en cuartel de hierro pivotado 
da modo análogo montado en el bastidor 3 per orejas 9a una
chaveta 10 y orejas 3d. El cuartel 9 descansa sobre un rebor­
de 7b de la  p o rtilla  de vidrio 7.

La figura 5 ee una a  rma de bastidor de pieza de 
dos partea y muestra la  porción de reborde 11 del bastidor 
formada por separado del bastidor 12 y roscada por fuera pa­
ra  hacer encaje con una porciónáorrespondiente roscada por 
dentro del extremo exterior del bastidor que tiene su por­
ción trasera embridada hacia adentro en 12a para topar con­
t r a  la  brida 13a del anillo  de acero 13* Este anillo 13 ce 
hace pasar por la  abertura del bastidor de latón 12 de ma­
nera que las  bridas 12a y 13c topan, y la  porción de reborde 
11 se a to rn illa  a la  porción principal del bastidor de latón 
12, bloqueado por un to rn illo  prisionero 14 o similares.

Le figura 6 es otra forma de un bastidor de pieza 
de dos partes en e l cual la  porción roscada por fuera compren­
de un anillo simple 15 que ocupa e l lugar de une brida inter­
na del bastidor de latón 16, siendo e l reborde 16a de una pie­
rna con e l bastidor.

La figura 7 muestra o tra  forma de bastidor de pie-



za de dos partee en la  cual e l anillo  de acero 17 puede ex­
tenderse a lo largo para formar al reborde 17a y un anillo 
roscado por fuera 18 se a to rn illa  en e l bastidor 1$ para com­
p le ta r la  sujeción. En todas la s  piezas de dos partea se ne- 

 ̂ casita  con preferencia una empaquetadura, ta l  como de h ilo  da 
plomo para asegurar l a  hermeticidad al agua.

En la  forma representada en la  figura 8 e l basti­
dor de acero 20 tiene un anillo  de acero de poca altura con 
una brida exterior, también de poca altura 20a en su extra- 

10 mo exterior alrededor de la  cual se funde el bastidor de la­
tón 21 de la p o rtilla . Al enfriarse la  pieza de fundición 
se ejerce una sujeción en extremo hermética del bastidor de 
latón sobre e l anillo de manera que virtualmonte el anillo  
de acero 20 y el bastidor de latón 21 son uno solo, con e l 

1$ resultado de que no hay filtración  posible. Al fundir la pie­
za 21. e l reborde 2la  para hacer contacto con la  p o rtilla  se 
hace con el bastidor de latón.

En la  forma representada en la  figura 9 el anillo 
de acero 22 es ligeramente de profundidad mayor que la  rapre- 

20 sentada en la  figura 8, y tiene en su extremo exterior e l re* 
borde 22a para que encaje e l miembro de la  p o rtilla  a l paso 
qua a muy poca distancia del reborde se forma una muesca c ir­
cunferencial en 22b alrededor de la  cual e l bastidor de latón 
23 de la  p o rtilla  se funde de ta l  manera que e l reborde sobre- 
salga más a llá  de dicho bastidor. Evidentemente, como se ve 
en la figura 10, en lugar de una muesca podría formarse en el 
anillo  24 un resalto  24a.

El tope del bastidor de acero puede haoerse por una
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doble protuberancia circunferencial adelgazada 25a an e l ex- 
te r io r  del bastidor de acero 25 como se ve an la  figura 11 ; 
o bien por una muesca de poco fondo y relativamente ancha 26a 
de seoeidn transversal virtcalmante semleliptica sobre e l bas­
tidor de acero 26 segón lo representa l a  figura 12.

da la  con tracción de la  base de latón 37 alrededor de la  pro­
tuberancia 25a es dar una sujeción aun más firme da la  base 
sobra el anillo  de acero 25, porque la contracción axial de 

10 la  primera al enfriarse arrastra la s  caras adelgazadas de di­
cha base axialmente unas a otras a lo lar^* de la s  del anillo 
de acero, y asi ejerce una presión entre las  caras de contac­
to , que para un adelgazamiento de uno por diez, por ejemplo, 
es virtualmente mayor de lo que seria  s i  las superficies de 

15 contacto fueran paralelas.

tracción menoionado se reduce a l mínimo y la  presión se loca­
liz a  de manara que solo ocurriría desfiguración local s i fue­
ra  necesario da manera que se ev ita ría  el riesgo de esta lló ­

me do e l reborde, as adelgaza en su cara externa 28a de mane­
ra  que su. diámetro exterior aumenta progresivamente hacia el 

25 extremo exterior, al paso que la  base de latón 29 está co­
rrespondientemente adelgazada en an cara interna, y es fmdl* 
da o moldeada, encogida o prensada en frió  sobre e l anillo  28,
deslizándose luego an estrecho anilto de acero 3%) sobre e l ex­
tremo in terio r del anillo  de acero 28, hecho para topar contra

En la  forma representada en la  figura 11 el efecto

por otra parte, en la figura 12 a l efecto de oon-
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^ 178099
la  base 29 y soldarlo en e s ta  pOBiclán de manera que la  base 
29 no puede realizar movimiento azial.

La figura 14 muestra en norte un ejemplo de la  mon­
tura aplicada a conexiones do cubierta de sondeó de tanques y 
a conexiones de mangonera. Hasta ahora estas han adde de la ­
tón con bridas para empernarlas a la  cubierta o al tanque. En 
la  forma representada la  conexión comprende un corto tubo de 
acero 31 que en su extremo superior tiene un reborde 31a y al­
go mée abajo de dicho reborde un hombro 31b, y un manguito de 
latón roscado por fuera 32. que se aplica al tubo 31 y se blo­
quea en suposición bloqueando las piezas 33 como se describe 
con referencia a las figuras 1 a 4. El tubo 31 se suelda lue­
go a la s  planchas como en 34. Para conexiones de oubierta de 
sondeo de tanque, e l tubo de sondeo puede soldarse a la  cara 
inferior de la  cubierta como so ve en 35 y 36, en lugar de em­
bridarse y empernarse. 37 es la  oapuoha que c ierra  la  conexión 
o usado no está en uso.

Se verá que las  diveras modificaciones representa­
das en las  figuras 5 a 13 pueden adaptarse fácilmente para e l 
uso ocmo conexiones de oubierta de la  clase representada en la  
figura 14, sin más que eliminar las orejas de los bastidores y 
formar roscas exteriores en los miamos#

Las figuras 15 a 19 muestran varias formas de montu­
ra en las cuales las teses están en encaje de rosca oon e l bas­
tido r de acero o meramente en encaje fuerte oon é l y bloquear­
las  contra e l movimiento por medio de pernos o remaches embu­
tidos. En la a. gura 1$ e l bastidor de acero 38 eetá roseado pa­
ra  recib ir la  correspondiente base roscada 3$, que, después de
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haber girado a la  posición correcta es bloqueada en e lla  por 
medio de un remache o perno embutido 40 que encaja en un re­
bajo del bastidor 38. En la  figura 16 e l bastidor 41 está 
roscado, con la  rosca convertida en un ligero adelgazamiento 
4la en la  base de dicho bastidor, y una base 42 correspondien­
temente roscada y adelgazada encaja con aquel hasta que les 
porciones adelgazadas impiden el movimiento u lterio r cuando 
loa dos miembros se bloquean en su posición por un pento em­
butido como en la figura 15 o oomo se representa por un re­
mache 43. En la  forma representada en la  figura 17, el bas­
tidor 44 y la  base 45 tienen planas sus caree de oontaoto, pe­
ro tienen encaje de mando, estando los dos miembros slmilarmen- 
te bloqueados como en los ejemplos anteriores. Le forma repre­
sentada en la  figura 18 es sim ilar a la  de la  figura 17* pero 
e l bastidor 46 tiene un hombro 46a contra e l cual se haoe to­
par la  base 47 antes de bloquearla a l bastidor. En la figura 
19 e l bastidor 48 y la  base 4$ tienen también planas sus ca­
ras de contacto pero la  primera está adelgazada en su por­
ción inferior en 48a y la  Última lo está correspondientemen­
te  de manera gie cuando la  base 49 es encajada sobre e l bastidor 
48, la s  dos hacen un encaje de contacto intimo en las caras 
adelgazadas que se topan, posición en la  cual los dos miem­
bros se bloquean oomo arriba se ha dicho.

En vez de latón u otro metal d istin to  del acero, la 
base de la  pieza puede hacerse de una sustancia p lástica  u otro
material d istin to  del acero y aplicarse a l bastidor de acero 
de igual modo que se ha descrito arriba en conexión con las ba­
ses de piezas de latón.

En todas las  formas de fundición anteriores, la  fun-
9



dición (por ejemplo latón) o e l  moldeo %pcr ejenplo plástico) 
de la  base de pieza alrededor del bastidor de acero, asegara 
un perfecto encogimiento o sujeción de la  primera alrededor 
del segundo, debido a la  diferencia entre el coeficiente de 

5 dilataolón del latón y e l  del acero de manera que no hay posi­
bilidad de que acarra filtración  entre la s  caras de contacto 
de la  base de la  pieza y e l bastidor de acero.

El invento puede usarse para sujetar cualquier la ­
tón u otro metal, o sustancie p lástica  u otro material d istin- 

10 to  del acero a bases de acero; e l "metal distin to" incluye el 
hierro fundido que, corno es bien sabido, no tiende a corroer­
se tan rápidamente como el acero. Se comprenderá que aun que 
e l coeficiente de dilatación del acero y e l  hierro están más 
próximos que los del bronce y e l acero, sin embargo cuando el 

1$ hierro se funde y cuando hay calor en contacto con e l acero frió , 
se contraeré, al paso que al acero permanecerá invariable de ma­
nera que se sigue obteniendo e l intimo contacto de las dos ca­
ras bajo presión y también se obtienen aún las ventajas del in­
vento,

20 En general los metales da que se pueden hacer las
piezas serán da materiales no ferrosos y sus aleaciones pro­
p ias para hacer dichas piezas, por ejemplo, aluminio, cobre, 
níquel, estaño.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 
25 Gran Bretaña e l 4 de diciembre de 1945 con e l número 32.761/45 

se acoge a los beneficios del articu lo  51 del vigente Estatu­
to de Propiedad Industrial.

-  10
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Los puntos de invención propia y nueva que ae presen-* 
tan para que sean objeto de este Patente de Invención en Espa- 
da, por VEINTE años, son los siguientes;

IB.- Mejores introducidas en los medios pera suje­
ta r  una pieza de za ta ria l d istin to  del acero, ta l  como latón 
o sustancia p lástica  a una base de acero o bastidor que a su 
ves se tiene que sujetar a una base de acero, en los cuales la  
base de la  pieza tiene una porción periférica continua que se 
sujeta al exterior de m bastidor de acero abierto correspon­
diente destinado a soldarse a la  base de acero, disponiéndose 
medios de tope para impedir e l movimiento axial de dicha base 
con relación a l bastidor de acero.

2*.- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindica en e l  punto IB, en los cuales l a  base de la  pieza 
se suelda a l bastidor de acero.

3B.- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en e l  punto IB, en los cuales la  base de la pie­
za se funde o moldea alrededor del bastidor de acero.

4*.- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en e l punto IB, en los cuales la base de la  pie­
za se hace de &)s partes, una de las cuales se sujeta a la  
otra alrededor de una brida sobre el bastidor de acero.

$B.- Mejoras introducidas en los medios según se

— 11 —
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reivindican en e l ponto 2E, qoa comprenden un bastidor de 
aeero que tiene en su extremo superior un reborde para enoa- 
ja r  en e l bastidor de un miembro de cierre  montado en la  be* 
se de la  pieza, por ejemplo, una p o r til la  de buque, a l paso 
que a poca distancia del reborde se forma un resalto  a hom- 
bro periférico , un bastidor de pieza abierto por el cual se 
pasa e l bastidor de acero, de manera que e l hombro del úl­
timo tope oontra la superficie exterior de dicho bastidor de 
pieza, y piezas de bloqueo de acero colocadas en rebajos co­
rrespondientes en e l lado inferior del bastidor de pieza en 
contacto con dicho bastidor de acero y soldadas a este ólt&* 
mo, asegurando asi la  pieza e Impidiendo cualquier movimien­
to  axial de la  misma*

6c.- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en e l  punto 4*, da forme o i r  o ular, en los cuales 
una de la s  porciones de la base del bastidor da la pieza com­
prende un reborde rosoado por fuera para hacer encaje en una 
porción roscada correspondiente por dentro en e l extremo ex­
te rio r  de la  o tra porción, cuya porción in terio r está embrida­
da hacia adentro para topar oontra la  brida del bastidor de 
aoero que tiene la forma de m anillo*

y a , -  Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en e l punto 42, de forma circular, en loe cuales 
una de la s  porciones de la  base del bastidor de la  pieza com­
prenda un anillo roscado por fuera que encaja en una rosca 
in terio r correspondiente de la  otra porción pare topar con­
tra  la  brida del bastidor de aoero que tiene la  forma de un 
anillo , formándose un reborde de un solo cuerpo con la otra 
porción mencionada*

-  12
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8*.- Mejoras introducidas en lo s  medios según se 

reivindican en e l  punto 42, de forma circu lar, en los cuales 

e l  bastidor de acero tiene la  forma de un anillo y s e  extien­

de a lo  largo más a llá  de su brida externe pera formar e l  re- 

 ̂ borde, y un an illo  roscado por fuera va atornillado en e l bas­

tidor de la  pieza para sujetarlo alrededor de la  brida del bas­

tidor de acero.

$ 2 Mejoras introducidas en lo s medios según se 

reivindican en e l  punto 32, en lo s cuales e l  bastidor de ace- 

10 ro es relativamente de poca altura y .tiene un hombro o mues­

ca externo de pooa altura alrededor del cual se  funde e l  bas­

tidor de base, formándose un reborde para haoer que un miembro 

de oierre haga oontacto con dicho bastidor.

102. -  Mejoras introducidas en los medios según se 

15 reivindican en e l punto 32, en lo s cuales e l bastidor de ace­

ro tiene en su extremo exterior un reborde para topar contra 

un miembro de cierre, a l paso que a poca distancia del rebor­

de se forma una muesca u hoctbro p eriférico s alrededor de los 

cuales e l  bastidor de latón del miembro de cierre  se funde de 

20 ta l  manera que e l  reborde sobresale más a llá  de dicho bastidor.

112 .- Mejoras introducidas en lo s medios según se 
reivindican en e l  punto 32, en los cuales e l tope del b a sti­

dor de acero se forma por una doble protuberancia p eriférica  
adelgazada en e l  exterior del bastidor de acero, o por una mues- 

25 oa de poco fondo relativamente ancha de sección transversal v ir -  
tualmante eemieUptiea.

122.- Mejoras introducidas en lo s  medios según se r e i­
vindican en é l  punto 12, en lo s cuales e l  bastidor de acero se 
adelgaza en su  oara exterior de manera que su diámetro exterior

13
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aumenta progresivamente hacia e l extremo exterior, al paso qoe 
la  base de la  pieza está correspondientemente adelgazada en 
su. cara interna y fundida o moldeada,encogida o prensada en 
frió  tdbre e l anillo de acero, deslizaddose luego nn estrecho 
anillo  de acero sobre e l extremo in terior del bastidor de ace­
ro  hecho para topar contra l a  bese y soldado en d icha posi­
ción de manera que la  base no pueda rea lizar movimiento axial* 

l3S-i&joras introducidas en los medios segón se reivin­
dican en el punto le , en les cuales la  base de la  pieza esté 
en tncaje de rosca con e l bastidor de acero y ee disponen me­
dios para bloquear los dos miembros contra e l  movimiento rela­
tivo.

148,-. Mejoras introducidas en loa medios segdn se 
reivindican en e l punto le, en los cuales la  base de la  pieza 
ajusta bien sobre e l  bastidor de acero, y se disponen medios 
para bloquear los dos miembros contra el movimiento relativo* 

l$e.- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en cualquiera de los puntos 13* y 14S, en los cua­
les por lo menos la  porción inferior del bastidor de acero es­
té  adelgazada hacia e l  exterior y le base de la  pieza está co­
rrespondientemente adelgazada y se hace que topen las dos ca­
ras adelgazadas*

I6s*- Mejoras introducidas en los medios según se 
reivindican en cualquiera de los puntos 13  ̂ y 14S, en los oua- 
lee en la  oara exterior del bastidor de a cero se forma una bri­
da contra la  cual sa hace topar la  base de la  pieza.

I 76, -  Mejoras introducidas en loa medios para su­
je ta r  a bases de acero artículos o piezas de materiales die-
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tin tos del acero.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­

de* representado en los dibujos que se acompañan y con lo s  f i ­

nes qu# se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas por una

sola oara.

1 9 Mr. w u* "* ¿
P. A.
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