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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, p o r: -  Procedimiento 

para l a  fa b ricac ió n  de im itaciones de cuadros a r t í s t i c o s  = a fa v o r  

de Don Enrique B lass  KSnig, sú bd ito  español, resid en te  en Madrid, 

c a l le  NuEez de Balboa, núm. 21. =

La presente patente de invención se r e f ie r e ,  a  un procedimiento 

para l a  fa b ricac ió n  de im itaciones de cuadros a r t í s t i c o s ,  mediante e l  

cual se consigue transform ar una simple estampa o lámina im presa en 

co lores (por cu alesq u iera  de lo s  procedim ientos conocidos) en e l fao  - 

s ím il de un cuadro pintado a l  óleo imitando l a  e stru c tu ra  de l a  t e l a ,  

e l r e lie v e  de l a s  p in celadas d e l a r t i s t a  y todas l a s  c a r a c te r ís t ic a s  

del au to r.

Esencialm ente, e l procedimiento co n sis te  en cu brir e l  dorso de 

l a  lámina im presa, que s irv e  de base a l a  im itación  que se prepara, 

de una p a s ta  o pegamento (de composición e sp e c ia l)  y f i j a r l a  despuás 

sobre un so ste n  apropiado ( t e la ,  cartón  o m adera), sometiendo ambos 

elementos a l a  p resión  de un molde, ligeram ente c a l ie n te , que l le v a  

e l  r e lie v e  que se quiere dar a  l a  lám ina, y que previamente se habrá 

e sta b le c id o  de acuerdo con l a  im itación  de l a s  p in ce lad as y carac te  - 

r í s t io a s  d el cuadro de cuya reproducción se t r a t a .  De este  modo e l  

pegamento penetra en lo s  poros de l a  t e l a  o s im ila r  y al e n fr ia r se
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da lu gar  a l a  im itación  deseada con una p erfección  in igu alad a .

E l re fe r id o  pegamento co n siste  en una mezcla de blanco de España 

y r e s in a , en proporciones de 3/4  y l / 4  respectivam ente, con su stan c ia s  

de 1 as c a r a c t e r í s t ic a s  c o r r ie n te s ; tra ta d a  a l  baño m aria h asta  formar 

una p a s ta , pero cuya proporción podrá a l t e r a r s e  convenientemente de 

acuerdo con l a s  conveniencias de cada caso, in c lu so  añadiendo agua en 

proporción conveniente para d a r ía  más f lu id e z .

Ese pegamento se ap lic a  de modo adecuado sobre e l  dorso de l a  

lámina y é s ta  se coloca sobre la  t e l a ,  cartón  o madera de l a  reproduc - 

c ión , o se  procede de modo in verso , e sto  e s ,  se da e l pegamento a l  so - 

porte y se  a p lic a  sobre é l  l a  lám ina.

Las c a r a c t e r í s t ic a s  del pegamento, y l a  manera de a p lic a r se , 

son de una gran im portancia, y base de lo s buenos re su ltad o s que se  

obtienen, pues con lo s  pegamentos c o r r ie n te s , u t i l iz a d o s  en lo s  proce­

dimientos h asta  ahora conocidos, l a s  láminas obtenidas se arrugan a l  

seca rse  o pierden sus c a r a c te r ís t ic a s  de re lie v e  con e l tiempo, bajo  

lo s  e fe c to s  de l a  humedad, por lo s  g o lp e s , e t c . ,  e t c . ,  m ientras que 

con e l  procedim iento re iv in d icad o  l a  capa de pegamento, a l  p e t r i f i c a r  

forma un todo in d e stru c tib le  con su so p o rte , que mantiene una r ig id e z  

y permanencia a prueba de todos lo s e fe c to s  p e r ju d ic ia le s  enumerados.

Se comprende que, dentro de la s  re iv in d icac io n es que e s ta b le  - 

cemos, pueden in tro d u c irse  v ar iac io n es no so lo  como hemos in d icado , 

en la  composición c u a n tita t iv a  del pegamento empleado, sino  también 

en e l orden y d e ta lle  de la s  d is t in ta s  f a s e s  que constituyen  e l  pro - 

cedim iento, adaptando, por ejem plo, l a  tem peratura y p resión  del mol - 

de a la s  c a r a c te r ís t ic a s  de lo s  m ateria le s  empleados, o haciendo otraa 

cu alesq u iera  m odificaciones que por tampoco a fe c ta r  a l a  e sen c ia lid ad  

re iv in d icad a , darán lu g a r  a v a r ia n te s  d e l  procedimiento igualmente 

comprendidas y p roteg idas por e l  presente r e g i s t r o .

En e s t a  id ea , a t í tu lo  de ejemplo de r e a liz a c ió n  únicamente, 

y que concrete cuanto exponemos en e sta  memoria d e sc r ip t iv a , pero s in  

ca rác te r  alguno l im ita t iv o , e l d e ta lle  de l a s  f a s e s  d e l procedimiento
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puede se r  e l  s ig u ie n te :

A plicación  del pegamento (preparado previamente de acuerdo con 

l a  fórmula indicada) de modo adecuado sobre e l  dorso de l a  lám ina (o a  

su  s o s te n ) .

Colocación de l a  lámina a s í  preparada sobre un so sten  adecuado, 

para  som eterla a una presión  de unos 50 á  ICOkilogram os por centímetro 

cuadrado, con un molde, ligeram ente c a l ie n te , que l le v a  e l  re lie v e  que 

ha de tener l a  lám ina.

Enfriam iento de l a  misma h asta  la  to ta l  p e t r if ic a c ió n  del con - 

junto obtenido.

En l a s  m uestras ad ju n tas se represen ta  prácticam ente e l ob jeto  

de la  patente. La número 1 muestra simplemente l a  lám ina impresa en 

co lores y l a  número 2 l a  misma montada sobre un so ste n  apropiado (en 

e l presente caso una t e la )  preparada aq u e lla  según lo  d e sc r ito  y re i  - 

vindicado y completamente term inada.

N O T A

La presente paten te , comprende l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . o- Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de im itacion es de cua - 

dros a r t í s t i c o s  ** carac terizad o  porque en una prim era fa se  se cubre 

por e l dorso , l a  lámina im presa, que s irv e  de base a l a  im itación  que 

se p rep ara ,,d e  un pegamento con sisten te  en una m ésela de blanco de E s­

paña y r e s in a , en proporciones de 3 /4  y l / 4 ,  respectivam ente, tra ta d a  

a l  baño maría h asta  formar una p a sta  añadiendo a l a  misma, en caso  ne­

c e sa r io , agua en proporción adecuada para d a r la  más f lu id e z .

2. s* Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en e l  punto a n te r io r , 

caracterizad o  porque l a  lám ina, a s í  preparada se f i j a  sobre un so sten  

apropiado' ( t e l a ,  cartón  o madera) sometiendo ambos elementos a una pre­

sión  de unos 50 a 100 kilogramos por centím etro cuadrado, con un mol - 

de ligeram ente c a l ie n te , que lle v e  e l  re lie v e  que se quiere dar a  l a
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lám ina, e l  cu a l previamente sp habra e stab le c id o  de acuerdo con l a  imi­

tac ió n  de l a  reproducción de que se t r a t a .

3 .-  Procedim iento, según lo  re iv in d icado  en lo s  puntos a n te r io re s , 

caracterizad o  pogque e l conjunto a s í  formado por l a  lám ina y su so sten  

5 (en l a  prim era fa se  se puede tambián a p lic a r  e l  pegamento a este  ú l - 

tim o, en vez de a l a  lám in a), se d e ja  e n fr ia r  h asta  su t o t a l  p e t r i f i  - 

c ación.

4- = Procedimiento para la  fa b r ic a c ió n  de im itacion es de cua - 

dros a r t í s t i c o s  -

* 1 0  Según se describe y re iv in d ic a  en esta  memoria d e sc r ip t iv a  y
1
 ̂  ̂ se i lu s t r a  con lo s  planos que a l a  misma se ae empanan.

La cual consta de cuatro h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina 

por una so la  de sus c a ra s .
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