
^ A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

íPor ve in te  años, para todo e l t e r r i t o r io  español, 

sus colonias y protectorado, por PROCEDIMIENTO P,A 

TA LA OBTENCION DE RECUBRIMIENTOS DE NIQUEL 0 ALEA 

 ̂ CIONES BINARIAS DE NIQUEL CON DISTINTOS METALES DE

GRANDES ESPESORES POR VIA ELECTROLITICA, cuyo p r i­

v i le g io  se s o l ic ita  a favor de la  entidad española 

"TULIMENT* Grewe & Esteva, S. en O., residente en 

Barcelona, Aribau, 161, y cuyos inventores son e l 

Ingeniero Indu stria l español D. JOAQUIN AGULLO MAR- 

LY y e l Doctor en Ciencias Químicas, español, D.JUAN 

BAUTISTA VERICAT RAGA.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

La recuperación de piezas de m ateria les ferrosos y 

no fe rrosos , sobre todo lo s  primeros, que en su me­

canización han quedado cortos en la s  dimensiones que 

las  exigencias técnicas requieren, ha hecho que se 

5 hayan estudiado d iversos procesos para la  r e u t i l iz a ­

ción de dichos m ateria les, como e l método de cromado 

duro, en sus d is tin tas especia lidades, lo s  cuales, 

permiten segdn se ind ica  en las patentes ns 168.347, 

168.348, 168.905 y 170.485, la  recuperación de medí-
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17R092
das hasta unos espesores que vienen lim itados por 

e l  coste excesivamente elevado de l proceso. 

V erificados los  estudios oportunos para estudiar un 

método adecuado para obtener depósitos m etálicos so 

bre dichas piezas que permitan la  recuperación de 

medidas hasta espesores del orden de lo s  10 mm. o 

sea 20 mm. en diámetro para piezas c ilin d r ica s , nos 

ha llevado a la  conclusión de que para dichos espe­

sores e l Anico metal que reunía la s  propiedades a- 

decuadas a dicho f in  eran lo s  metales de la  fam i­

l i a  del h ierro  como son : e l n íquel y e l  cobalto. 

V erificados d is tin tos  ensayos con dicho f in  se ha 

observado que con la s  composiciones que normalmente 

se u t iliz a n  para la  obtención de recubrimientos de 

n íquel, con fin es  decorativos, no era pos ib le  l l e ­

gar a conseguir dichos espesores, ya que por d is t in ­

tas causas, que se r ia  p ro li jo  enumerar, y de la s  eua 

le s  tan solo indicaremos las  más importantes, como 

son : por ejmplo, la s  d is tin tas  sa les conductoras co 

mo su lfa tos , fo s fa to s , cloruros, n itra to s , fluoru^- 

roa y demás sales a lca linas y a lca lin o térreas  y de 

lo s  metales que como e l cobalto, cobre, estaño, cad­

mio, cinc, permiten la  codeposición e le c t r o l í t ic a  en 

condiciones adecuadas, no eran aptas para la  conse­

cución de dichos recubrimientos, ya que *en presencia 

de estas sales y en las  cBndiciones antes indicadas 

de lo s  baños con fin es  decorativos, se observábala 

cualquier temperatura, que la  capa obtenida se des­

prendía en forma pulverulenta, laminar o granuda, a l
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cabo de poco tiempo de haberse in ic iado e l recubrji 

miento, por esta razón y después de lo s  oportunos 

estudios, hemos observado que verificando ad ic io ­

nes a dichos baños y modificando esencialmente las 

condiciones de traba jo , se han conseguido recubri­

mientos compactos de n íquel que simultáneamente con 

tenían cantidades variab les  de lo s  metales antes in  

dicados, consiguiéndose recubrimientos de a leac io ­

nes b inarias y ternarias que presentaban la s  mis­

mas ca rac te r ís tica s  mecánicas que lo s  aceros de du 

reza media o sea cuyos va lorea  estén comprendidos 

entre 150 y 600 unidades Vickers y presentando la  

ventaja  sobre lo s  recubrimientos de cromado duro an 

tes indicado y que reiv ind ican  la s  patentes nS168.347, 

168.348) 168.905 y 170.485 de que pueden ser fácil^ 

mente mecanizables y pueden dejarse a la s  medidas 

exactas y precisas que las exigencias de la s  p ie ­

zas requieran.

En este aspecto nanos podido observar que la  presen­

c ia  en las  disoluciones de su lfa to de n íquel, de sa­

le s  de ácidos orgánicos como form iatos, oxalatos, 

ta r tra to s , c itra to s , sulfanatos, e t i ls u lfa to s  de 

lo s  metales antes indicados o sea cobalto, estaño, 

cobr% cadmio, cinc, manganeso, p la ta  en cantidades 

que osc ilan  desde 0^5 hasta 150% de la  cantidad de 

n íquel que contenga e l baño, en forma de su lfa to , 

y agregando además determinadas sales a lca linas y a l 

ca linotérreas inclu idas sales amünicas que permitan 

la  despolarización e lectród ica  tanto anódica como

\
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catódica en e l acto de la  obtención de l recubri­

miento, se consiguen estos, totalmente exentos de 

poros, formando capas compactas cayo espesor pue­

de l le g a r  a ser hasta de 10 mm. o de 20 mm. en 

siempre y cuando ee u t iliz a n  densidades de corrían 

te  comprendidas entre 0*2 y 75 amp. /dm  ̂ y se ve­

r i f i c a  la  electrodeposición  a temperaturas compren 

didas entre IOS y 125S, u tilizando en algunos ca­

sos, s i fuera necesario, la  u t iliz a c ió n  de una re­

fr ig e ra c ió n  adecuada que perm itiera operar en in ­

terva los f i j o s  de temperatura*dentro de lo s  márge­

nes ya indicados o sea entre 10s y 1253 0.

Ee ha observado además que la  presencia de oxidan­

tes como persales verdaderas o perox isu lfa tos de 

lo s  elementos que lo s  formen, dentro de lo s  que ig  

tegran e l cuarto y quinto grupo de l sistema perió­

dico de lo s  elementos, as i como la  presencia de 

detergentes como lo s  c lás icos  a ce ites  a l ro jo  tur­

co y productos de t ip o  a l i fá t ic o  o aromático, sa lio ­

nados o po lih idroxilados que actáan disminuyendo la  

tensión su p er fic ia l de dichas d isoluciones, produce 

un mejoramiento todavía más elevado en la  textura y 

adherencia de dichos recubrimientos cuando se ha­

lla n  en cantidades que oscilan  desde 0*005 a 1%  del 

contenido de níquel d e l baño de& la  condición que 

entre dicho tanto poi cien to, e l  de la s  sa les adi­

cionales antas indicadas y e l de este elemento con 

siderado como ca ta lizador, se hallan  en re lac ión  

con los  ndmeros 120: 1 : 0*2 y la  de 20 * 100: 0*4.
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Ss comprende (yie podrán introducirse cuantas va ria  

ciones de d e ta lle  y ejecución se estimen necesarias, 

siempre que e llo s  no s ign ifiqu e  a lterac ión  alguna en 

la  esencialidad a cuyo f in  se declaran de novedad y 

propia invención de D. JOAQUIN AGULLO MARLY y Don 

JUAN BAUTISTA VBRICAT RAGA, la s  sigu ientes reivlnd¿

caciones que forman la  

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  

1&.- UN PROCEDIHIINTO PARA LA OBTENCION DE RECUBRI­

MIENTOS DE NIQUEL 0 ALEACIONES BINARIAS DE NIQUEL CON 

DISTINTOS METALES, DE GRANDES ESPESORES, POR VIA ELEC 

TROLITICA, caracterizado por operarse en d iso lu cio­

nes de su lfa to  de n íquel, con sales de ácidos orgá­

nicos ta le s  como form iatos, opalatos, ta r tra to s , n i­

tratos, sulfanatos, e t ils u lfa to s  de lo s  metales cobañ 

to , estaño, cobre, cadmio, cinc, manganeso y p la ts 

en cantidades comprendidas entre C 5  a 150% de la  

cantidad de níquel, que contenga e l baño en fonna de 

su lfa to .

2a .- Un procedimiento, según la  re iv ind icac ión  ante­

r io r ,  caracterizado por añadirse a la s  soluciones de 

su lfa to  de níquel y en la  debida proporción, sales 

a lca lin as , a lca lin otérreas y amónicas.

38 .- Un procedimiento, según las  an teriores r e iv in ­

dicaciones, caracterizado por efectuarse la  despola­

r izac ión  tanto anódica como catódica, en e l momento 

del recubrimiento.

4&.- Un procedimiento, según la s  re iv ind icaciones an 

te r io res , caracterizado por operarse con densidades
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de corrien te comprendidas entre los  0*2 y 75 Amperios
p

por dm y a temperaturas comprendidas entre 102 a 

1256 C.

56.- Un procedimiento, segán la s  re iv ind icaciones an 

te r io re s , caracterizado por e l  empleo de re fr ige ran ­

tes adecuados en e l baño e le c t r o l í t ic o  operando a 

temperaturas f i j a s  entre e l margen indicado o sea 

entre IOS y 1252 0.

6 § .-  Un procedimiento, segán la s  re iv ind icaciones 

an teriores, caracterizado por mejorarse la  textura 

y adherencia del recubrimiento con la  presencia en 

e l baño e le c t r o l í t ic o  de oxidantes ta le s  como per- 

sales o peroxisu lfa tos de lo s  elementos correspondien 

tes  a l cuarto y quinto grupo de l sistema periód ico  de 

los  elementos, as i como con la  presencia de determi­

nados detergentes ta le s  comó a ce ite  a l ro jo  turco y 

productos de tipo e l i fá t ic o  oaaomát&co, sulfonados 

o po lih id rox ilados, en cantidades que osc ilan  entre 

0*005 a 15% del contenido de níquel en e l baño.

?6 .-  Un procedimiento, segán la s  an teriores re iv in d i 

caciones, caracterizado por u t il iz a rs e  una re lac ión  

determinada entre e l n íquel contenido en e l baño, 

la s  sa les de la  re iv ind icac ión  segunda y la s  sales 

y detergentes de la  sexta, variando dicha re la c ión  

entre 120 : 1 : 0*2 y 20 t 100: C 4  respectivamente.

85 .- Un procedimiento, segán la s  an teriores r e iv in ­

dicaciones, caracterizado porque la  acidez del baño 

e le c t r o l í t ic o  está comprendida entre lo s  lím ites  que 

corresponden a un pH = 8  y un pH = 0*1.
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9^ .- Un procedimiento, segán la s  re iv ind icaciones 

an teriores, caracterizado por e l empleo de so lacio  

nes de sales de n íquel o mezclas b inarias o te rc ia  

r ía s  de sa les de n íquel, cobalto, cobre, estaño, cad 

mió y cinc.

IO S.- UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE RECU­

BRIMIENTOS DE NIQUEL 0 ALEACIONES BINARIAS DE NI+ 

QUEL CON DISTINTOS METALES, DE GRANDES ESPESORES POR 

VIA ELECTROLITICA.

Tddo t a l  y conforme queda descrito  y reiv indicado en 

la  presente msnoria descrip tiva , que consta de sáj&áe 

páginas escritas  a máquina por una so la  de sus caras. 

Madrid,

"PULIMENT", Grewe & Esteva, S. en C.

p.a.
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