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MEMORIA DESCRIPTIVSA
DR

- UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN EsPaNa,

A FAVOR DE T SOCTEDADE PORTUGUESA CAVAN, S.A.R.L.,
DE NACIONALIDAD PORTUGUESA Y CON RESIDENGIA EN LIS-
BOA, Rua D. Estefania, 42, .

‘ | s o br e )
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE REVOQUE DE GRANU-
LADOS DE MARKOL Y DE VIDRIOV

'-"======OOO======-'-5

Congiste la prasénteAinvenciﬁn en la fabrl-
cacidn y consiguiente empleo de un producto que, por

lo general, no suele aprovechearse y que conste de -

peque fios fragmentos de marmol y de.vidrio, ¢constitu~-

yendo interesantes revoques, que resultan més o me-
nos sallentes de acuerdo con ia selecclbn del tama;
fio de los granuladds.

‘Para un revoque fino, hégase una composicién

de cemento con grahulgdos de mérmol de una granulo-‘ !

10 - mgtria culdadosamente sstudiada, para pbder oemplear-
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,renéia triste que le da la arena.

bla horquilla,
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la en capas finas y de tal manera ﬁua las grietas

que se présentan con les demés clases de materie-

-les, no existen con este material, agregéndoséle un

pigmento mineral que,ﬁermité darle el color que se
desea. - .

‘ Los granulados de mérmol son cribados por

medio de una critbe vibradoré, que asi‘aiimina_to-

do el polvo, lo que resulta ser el origen princi-

" pel de las -grietas de los revoques.

La sustitucldn de la arena corriente, por
los: grenuledos, resulta en qﬁe el revoque conser-
varé siempre un aspecto bonito, evitando la apa—

~

Para un revoque grueso, hégase una ¢ompo-

' sicion de cemsnto y granulados de mérmol o de vi-

drio de unalgranulometria bastante mayor que la -~
de referencia anterior, Lg mezcla, después ae ha-
verla extendldo por la pared con uha paleta, 88 -
vrensada mediante unos rodillos . | |
Egtos rodillos son hechos de un tubo de =

acero de 30 a 50 om. de largo y més o menos con un

diémetrd de 50 mm, slendo montados sobraiuna‘hor-

quilla de hierro gue termina en un mango.

El movimiento de los rodillos es facibita-

do medlente dos-rodamientos,esféricos encajados en

los extromos de los tubos que unen los extremos de

Primeramsnte se levzs 1la superficie antes -

de prensar el cemento, con una brocha y. agua lim—

pis, de menera - que hace desaparecer el color triste
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del cemento y salen & la vista los colores vivos -
del mirmol y del vidrio,

Los colores pueden ser avivados afln més des-
pués del prensadé, mediante.un lavado con una coﬁpo-
aic1dn especial de agus y un &cido.

Lamblén puede proysectarse el greanuledo, sien—
do @ste proceso de apiicacién completamnte nusvo y
proporclona un revogue enfarémente distinto a cual-
qgier otro. Sobre una capa fina compuesta de cemen-~
to y de una cantidad de arena cuildadosamente cali-
bfada proyéctanse granulados de mérmol o de vidrio
de tal forma que éstos (ltimos queden incrustados en
la capa de cemento fresca. La prdyecciéﬁ del granu-
lado se efectlGa mediante cualquler procedimiento -
préctico conocido,

" Dicho graﬁula@odde‘mérmol o dg vidrio, des-
pués de ser caliwrado, se somete & le accién de la
criba vibradora con el fin de que se allsen las a~

[

ristas, evitando su aplicacidn 6 sea evitando que

su aplicacidn constituys una superficile cortante.

“eguidamente, el conjunto se iguasla median-
te unz tablilla recublerts de una planchs de caucho.

Péra hacer que cualesqulere de los revoques
efecthados‘con los productos arrlba menclonados, sesa
més impermeaﬁle, apliquese un "hidrbéfugo" nacional qu
sobre todo, tenga la propledad de hacer la argamasa -
muchos més pléstica y facilitar, por consigulente, su
aplicacibn, |

NOTA

En ‘resumen; la patente recaerf sobre las si-
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gulentes reivindlcac iones:

N

. 12 .~ Ppocedimiento de fabrlcacién de revoque
de granuledos de rérmol y de vidrio, caracterizado -
porque parsa conéeguir un réquue fino, se emplean -
fregmentﬁs de mirmol de uha grénulomatria cuidadosa~
mente estudiada,'mezcléndolé'con cementb y aplicén-
dole en capas finas, con la adicidn de un pigmento
mineral que le d4 el colorido deseado. |

2e .- Procedimiento, segfn le reivindicacibdn
le, caracterizdo por poder hecerlo con granitos de
tamafio eproplalo, mezclados con cemento'y extendido
por le pared con une p&leta, siend6 en seguids pren=-

sado mediasnte rodillos de acero que funcilonen con -

rodamientos esféricos para fecilitar su mo#imiento.

32 .- Procedimiento, segin las relvindicaclo-
nes enterilores, caracterizedo porque inmedistamente

después de haber aplicado el reveoque & uns pared -

" con cemento y arena fine, se proyectan a fuerza, -

grenitos de mérmol ¥y de vlidrilo de manera que gquedan

incrustados, el conjunto siendo 1gﬁalado acto segui-'

do medlante una tablilla recublerta de una plancha

de caucho,

4¢ .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE REVO- |
‘QUE DE GRANULADOS DE NARMOL Y DE VIDRIO",

Segfin se describe en la presente memoria que
consta de cuatro hopas escritas a méquina por una -

so0la cars.

Medrid, mayo de 1947
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