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a favor de ITue General Electric Oompany
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B1 presente invento se r e f ie r e  a mejoras en o a mé­
todos oar& producir a rtícu los  que comprendan una parte o

partes moldeadas de c r is ta l ,  destinadas a emplearse coa 

envolturas ,13 c r is ta l ,  d is tin ta s  precisamente de.las en­

vo ltu ras de las válvu las termoiánicas. Estos a rtícu los

emplearse -por " j u n i o  como uuiuadeÉ tuuulu-es pa­

ra oi-is de c r is ta l  de látparan e lé c tr ica s  .^gcarpa lu­

miniscentes*

Ya se ha propuesto anteriormente producir estos a r t í  

culos. ..'oolúeados de c r is ta l  j.or un pr ocedii^i-iuto de pren­

sado, en e l que e l  c r is ta l  fundido se prensa en un blo­

que estampa moldeado por medio do otra estampa cooperan­

te* Estos d ispos itivos  exigen emplear c r is ta le s  da mu 

orden de temperatura ue trabajo relativamente amplio,ya 

que e l c r is ta l  fundido pueda en fr ia rse  apreoiablemente 

por contacto con la  su p erfic ie  de la  estampa. Además no 

es posib le con estos medios producir partes de c r is ­

t a l  relativam ente delgadas y finalmente la  maquinaria
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requerida es relativam ente complicada.

El ob jeto del presento invento es proporcionar 'unmá- 

tono perfeccionado y medios para producir partes c r is t a l i ­

nas moldeadas para u t i l iz a r la s  con envolturas de C r is ta l 

d istin tan  a las envolturas do las válvu las termoiánicas, 

en los  cuales se evitan es.-mcialmcnte los i:icouvrnin-ntes 

apuntados*

En conformidad con e l presento invento un uátouo de 

n-oaacir a rtícu los  con ana parte o artes moldeadas des­

tinadas a e p p c o n  envolturas de c r is ta l añaiiintac 

a las envolturre ^e las  válvulas tinaoián icas coiarenuLO 

las- fases en r:ita,..¡locar una d iferen c ia  do prosián gaseo­

sa a través do la  parte -de un árgano de c r is ta l  que ce 

ha de moldear , y do calentar e l  c r is ta l, .  con lo  que 

esta se o la iga  a ponerse en contacto con un cloque es­

tampa lo  la  forma requerida.

A sí, en un d isp os itivo  en conformidad con e l inven­

to  se dispone un canal o canales en un.bloque estampa de 

la  forma requerida, para acoplarse a voluntad con una 

fuente de vacío; correspondientemente parte, de un'árga­

no de c r is ta l  convenientemente premoldead.o y colocada 

en e l bloque estampa,*cuanuo se le. ca lien ta  a' la  tempe­

ratura de trabajo; se oprime Inago con la  presián atnos- 

fá r ic a  para ponerse en contacto con e l  bloque estampa y 

moldearse correspondientemente.

Describiremos'ahora a t ítu lo -d e  ejemplo dos d is- 

póai6i*naa án conformidad con e l invento, -refiriéndo­

nos a l adjunto dibujo .esquemático, en e l que la  f i g .  1 

es una v is ta  en seccián y alzada de un bloque estampa 

con los  componentes en la  posición  debida y antes de 

que se aplique ca lo r  en conformidad con lo  primera dis- 

posicián, y la  f i g .  2 una v is ta -s im ila r  en conformi-50
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dad con la  segunda d isp os ic ión . *

. Bn la  prime-a d isp os ic ión , que ao d esc r ib irá  con re­

fe re n c ia  a la  t i g .  1 y que se destina a producir un órgano 

o p ie  de c ie r r e  para una lámpara tubular lum iniscente do 

. descarga e lé c t r ic a ,  a l  bloque estampa 1 comprendo una uo- 

pres ión  2 a modo do p la to  p rov is ta  de .Los reba jos p, en 

los..ene se in sertan  dos alambres 4 de soportes me e le c tro ­

dos, lo s  únalos pr^íferentamente so rocubr-on do antemano do 

c r i s t a l ,  JSste v id r iad o  p rev io  pu de por ejem plo. rea lisa ro^  

por un mátelo como e l  d es c r ito  en nuestra pásente españo­

la  nS 1?2.182. tn c o n r ic to r  3 ^n e l  bloque estampa 1
* ^na promien^.ed te le s  dos repa jos p ee aisponc pitra atrpiag?-

se con una fuente do va c ío , no ilu s tra d o , ard ían te e l  ra­

nal 8. '

Un tro to  lo n g itu d in a l predeterminado de tubo ae c r is ­

t a l  o se provee do un rebordó ent-ante y a n te r io r , e l  cual 

reborde 7 se curva para obtener e l  p e r f i l  do la  parte 

a n t e r io r ' de la  depresión  2 en e l  cloque estampa 1. 3KL 

tubo rebordeado 6 na co loca  convonientemento, luego en la  

'/O depresión  2 a lrededor de .loa  dos alameroo 4 de tontón

de lo s  e lec trod os y 'lu e g o  se c a lien ta  e l  entreno .mi 

tubo 6 aleja..,o r o l  aloque estampa 1. _

11 tubo de c r is t a l  6 -voncualnente se rtb lan d oc ' y 

colapso sobre y a l -  'dador no lo s  dos alambras 4 ....- costón 

n- lo s  e lec trod os . Luego e l  -tpaoio meto- ''1 c r is t a l  ban­

d ido y e l  bloque estampa 1 se acopla a la  fuente ,m va­

c ío  y mi c r is t a l  fundido so succiona 'd iccrn tu rn ln u fr. 

abajo para pono-so en contacto íntim o con e l  aloque es­

tampa 1 en v ir tu d  <..e la  d ife re n c ia  me presión  gaseosa 

SU o s ta r la c ia a  por lo s  .os indos de l c r i s t a l  fundiuo.

e sto .todo a l c r i s t a l  se mola es y  n i mintió tiempo lo s  

' .oc <.-..{.CK¿)res 4  ae sostén me lo s  e lectrodos so mon y
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oi-ai-y-an en su d^L&a posición .

bln la  sc¿:: unda d isposición  solón o l invento^ quo se 

(le s c r ic irá  con ro fe re rc ia  o la, - ig .  ^̂  en la  que 1 pnn- 

-^-3 s ig ila re s  a las do la  fig . 1 llevan  ios -O-snoo si^ - 

nos --r rmfrram^ia, o l clm uo s o t a r a  1 rstá  moldeado con 

¡noa cario Irnmnima ;!r artjción t--anavrr--aai comea y 

una porción superior aplanada lo .

lo s  rebajos q 'atan dornaaoc o r - ín  porrciou supd.v.or 

'T-*'lanoda ip  para r e c ib ir  los  dos alunaros 4 r^-ojairr^cs 

o^ovianonro ue c r is ta l  y dostinac.os o, sonden -1 j.'?c <̂ -̂ -

úo. da paso o-conductor i  so dorna en o í  aloque ^s^anpn 

nn la  Proxicd..-ad .de lo s  rooajos p̂  paso que tioman^c -1 

canal 3 ro acopla con ana duoato ,.o vac ío  no ilu s tra d a .

Un iro s o  ar tubo do c r io n a l 6 -le long itu d  P ra d itc r-

lainada se provóe también do una pestaña q urina 7 que se 

moldea do modo puo aproximadamonto se comorme con la  

-oarte superior d'-l 'bloque estampa cónico 1. <l ¿nuo re­

bordeado 6 so coloca luego dobidananm en e l cloque es­

tampa 1 y lurm se o -^li meta e l :a,:trm,io del e ir.o 6 a le ­

jado de dicho bloque 1.

tomo -n la  'diaposición uut-raiOL'  ̂ cuouuo en c r is ta l  

Lm reblandece y colapsa sobre los loe  aladur^c d  ̂ ses­

ión  t.e 1 electrodo j j.)Or e l cornáceo u a e m or \L vac .̂o 

en e l bloque esonapa 1. balances -:1 macal reulau-a'^ci- 

dó se succione hacia abajo y se nioldoa exactamente por. 

e l  bloque es ta b a  1 y  simultónoímonte quedan cerrados 

y  unidos .en su debida posición los nos aludires^4 se l

e lectrodo. *

Sí se quiere puede temblón colocarse un tubo do 

bombeo en la  unidad f in a l r o l  mismo modo; en este caso 

e l  bloque estampa se proveerá tambi-en de 'un receptá­

cu lo para a lo ja r  'un pequeño trozo de tubo de bombee.
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Aunque en la  entapio? descripción  nos hornos re fe r id o  

un método no automático do l le v a r  a la  l á c t i c a  e l inven­

to^ loe  entendidos en la  materia fácilm ente comprenderán 

que e l indicado Procedimiento se presta pop s í  so lo  papa 

rea liza rse  automáticamente*

— i i  —:: — ** 1 ü '^ h  i* — i *—**---  — **

be r e iv in d ic a  .como nuevo y u.e pr'Opia Invención: 

1 *- Método -i.e producir a r t ícu lo s  en - comprenden úna 

parte o partes ne c r is t a l  moldeadas y  destinadas e. e,n.-.l̂ a.-iĵ - 

ge con envolturas u-̂  c r i s t a l  d is t in ta s  a la s  f  la s  vá lvu ­

la s  teru o ión ioas , '1 cual comprende la s  fases de ^ o ta s l '-  

cap ana d ife ren c ia  ac pañalón- rascona a través  d a 'la  _y,r- 

te  d e l órgano de C r is ta l que se ]ia ue .eolvna-p y la  do 

c a le n te ^ 'o í c r is t a l  paru'que acto se vea fce-sado a pona-n­

ao, contacto  cor un. L io  pie estampa de - la  .corma requerían*

2 .-  máte,o según lo  re iv in d icad o  en a l punto en e l  

que so prevén uno o va rio s  canales en e l  indicado bloque 

estampa, lo s  cu lo s  oo disponen para acoplarse a voluntad 

con una f íe n te  dJjyacío, do uñera ^na la  payt^ d e l órgano 

C r is ta l .que H'? huvte molde^-v', ae coloque dolidai.i-'uta 

sn dicho bloque estampa y se c a lie n te  a la  temperatura 

y e traba jo  d-il c r is t a l  y la  indicada parte se' oprima por 

la  p res ión  atm osférica  y so ponga en oontacuo ín tim o con 

--1 indicado úloque estampa y se moldée correspond icnte- 

munte*

3*- Método según lo  reivindicado en cualquiera do los 

puntos procedentes, en e l que e l  indicado bloque estampa 

se provéa de medios para colocar y f i j a r  uno o varios 

conductores m etálicos, de modo que cuando nicho c r is ta l 

se ob liga  a ponerse en contacto con e l  bloque estampa, 

f 03gae un c ie r re  e fic a z  y  unión con dichos conductores*

4*- Método según lo  reivindicado en e l punto 3,

14$
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caracterizado porque a l menos la  porción de los citados 

conductores que se ha de unir a l a  citada parte de c rista l, 

se recubre previamente da c r is ta l, antes de que los con­

ductores se coloquen en e l indicado bloque estampa.

5 . -  MÓtodo cpn una forma adecuada de ejecución del 

Procedimiento reiv indicado en los  puntos 1 a 4, ca rac te r i­

zada por ap licarse a una parte moldeada de c r is ta l  que ue 

ha de emplear con envolturas, de c r is ta l  d is tin tas  a las  rm 

la s  válvu las tcrmoiónioas.

ó .-  Mátodo-con tma forma adecuada de ejecución del 

Proceliaúento reivindicado en los puntos 1 a 4, ca.:v-ACte^i_ 

aada por una lámpara e lé c tr ic a  que comprende uzm pa.rte mol 

meada de c r is ta l  de la  clase .reivindicada en e l punto p.

y .-  cátodo pa -a producir a rtícu los  que couprp-adan 

una parte o partes moldeadas de C r is ta l destinadas 

"poarac coa caaolbur^s crio^^l^^a^ .... i;.̂ a a. 1

válvu las termoiárnicas, es-eicial.iarl;c como antes se ha. dog^ 

o r ito  y -como de ha iluatrado on e l a d j o .  

Usta Patente recae cobre "MUlOnO ^3 '̂puDUOÎ ^
^  ..... . —t'-rs i íl .!* -d.y¡'l *CULOS  ̂ O — ^^L-

p Y *pqjl'lhlsLnJ l,Yut .Oi).,.¿bd Cu..; 1 ; j

InL 'hlU'llhhnU 4 Dnm -'U n^c"mc,rmjn.^U nmu-cj-u.^Cñc^, ,

queda'descrito en la  prícente he.aoria, caracterizado ni
la  iu ite - io r  bota y representado en e l adjum.to D ibujo.
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