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PATENTE DE INTRODUCCION 

p or 10 añ o s

p a r a  "Un p ro ced im ien to  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de s o p o r te s  

e l á s t i o o s  p a ra  m áquinas con v ib r a c io n e s  h o r iz o n t a le s " —

a  fa v o r  d e : S .  A. O. A .,  SOCIETA APPLICAZIONI GOMMA

ANTIVIBRANTI, de n a c io n a l id a d  i t a l i a n a ^  d o m ic i l ia d a  en: 

1 ,  V ia  G .B . P i r e l l i ,  MILANO ( I t a l i a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E s con ocido  e l  empleo de l a  goma como m a te r ia l  

s n t iv ib r a n t e  p ara  l a  su sp e n s ió n  e l á s t i c a  de m aq u in aria , 

con e l  f i n  de r e d u c ir  a l  mínimo l a s  v ib r a c io n e s  ^  l a s  

o s c i l a c io n e s  d e term in ad as en l a s  v a r i a s  d ir e c c io n e s  por 

5 l a s  f u e r z a s  que ac tú an  en l a s  mismas m áqu in as, o b ien  

de e v i t a r  que l a s  v ib r a c io n e s  p ro d u c id a s  en e l  e x t e r io r  

se an  t r a n s m it id a s  a  e l l a s *  Además d e l  p e so  de l a  má­

qu in a que a c tú a  en d ir e c c ió n  v e r t i c a l  y e s  una fu e r z a  

e s t á t i c a ,  hay gen era lm en te  o t r a s  fu e r z a s  que han de s e r



temada* en oonsideraeián, unas de naturaleza ee tá tica  y 
o tra s  de naturaleza dinámica, mryas dirá caloñe a pueden 

aer tanto v e rtí oalea come horizontales o in d in a b a .
Son muchas la s  máquinas de peso Importante que 

S están  su je ta *  a vibraciones en e l  plano horizontal o a  

vibraciones que tienen una fuerte componente en t a l  p la ­

no horizontal, como per ejemplo loa te la re s y l a s  cepi­

llad o ras mecánicas horizontales. En lea  te la re s , per 

ejemplo, la  lanzadera rea liza  un desplazamiento en vaiván 
10 provocado per loe chequee de loa tacos dispuestos en la  

extremidad superior de loe árganos golpeadores (espadas) 
accionados alternativamente por la  máquina, por lo  cual 
se producen sucesivos choques violentos, principalmente 

horizontales, debidos a lo s golpes ds lea tacos y a l  pa- 

15 ro de la  lanzadera provocado por e l  paragolpes. En la s  
esp illad oras horizontales, se tiene e l  movimiento de vai­
ván de la  masa que llev a  e l  d t i l  y la  se r ie  de pequeñas 
vibraciones determinadas por e l  trabajo del á t i l  eobre e l  
m aterial, análogos efectos es encuentren en muchas o tras 

80 mágtina*. En este  caso e s  evidente que l a s  mejores con­

diciones da amortiguamiento se obtendrán con soportes en 
loe suelee la  goma sostenga e l  fuerte peso de la  máquina 

trabajando a eompreeián, y se  oponga a la  vez trabajando 
en corteflexián , a  lae  vibraciones perturbadoras que ac- 

86 táen en e l  plano horizontal. Es pues conveniente emplear 
soportes e lá s t ic o s  constituidos por un bloque de goma ta l  

como e l  del tipo representado como ejemplo en la  figura 1 
del adjunte dibuje, en la  cual 1 indica e l  bloque de goma



que funciona como árgano e lá s t ic o , y 2, 2 ' la s  armaduras 

m etálicas que sirven para f i ja r lo  respectivamente a la  
máquina por medio del perno 3, y a l  suelo por medio de 
pernos de fija c ió n  pasados por los o r i f ic io s  4 y 4 *.

5 Se ha observado que s i  e l  suelo e s  suf i  cien teman­

te plano y sin  asperidados notables on correspondencia 

con loa soportes, la  armadura metálica 2& que se ha de 

f i  ja r  a l  suelo no e s  indispensable, especialmente cuando 

la  máquina tiene su fic ien te  e stsb ilid ad  y la s  vibracio- 
10 nos horizontales no son muy fu ertes, porque la  adhesión 

de la  goma a l  suelo provocado por la  presión determinada 
por la  fuerza v ertica l (peso y o tra s eventuales) e s su­
fic ien te  pare mantener a la  máquina firma on su puesto 

sin  e l  menor inconveniente, on soporte obtenido por t a l  
15 procedimiento e stá  representado en la  figura 2 en la

cual se han señalado en lo s  mismos mineros que en la  f i ­

gura 1 la s  piozas igu a le s a la s  en e l la  representada*.
Se ha comprobado tambián que en algunos casos no 

es necesario que la  armadura metálica de anclaje  a l  suelo 
20 so adapte enteramente a  la  superficie  de goma, sino que es 

su fic ien te  que e s tá  f i ja d a  a  la  goma en una pequeña super­

f i c ie ,  esto  e s  en una su p erfic ie  menor que l s  de apoyo de 

t a l  goma, sin  p erju ic io  de lle v ar  la s  o re ja s  o s s l ie n ts s  

aptos pars re c ib ir  lo s pernos de encía je ,  siendo igu al-  
26 mente frecuente que no sea necesario que la  armadura me­

tá lic a  que ha de f i ja r e s  a  la  máquina suspendida tenga 
toda la  extensión de la  p ieza de goma correspondiente.
Sn la  figura 3 se representa un soporto fabricado por ta l
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procedimiento, empleando también para seBalar l a s  mismaa 

p iezas igu ales nún^roa que en la  figura  1.

He de entender que, en vez de la  forma de planta 
ouadrangular representada en laa figu ras 1, 2 y 3, lo s 

6 soportes podrán tener una planta de cualquier otra forma, 
per ejemplo c ircu lar, poligonal, e l íp t ic a , anular a  otra 
sin  s a l ir s e  per e l le  del campo de protección de la  paten­

te . asimismo la  f i ja c ió n  de la s  armaduras metálioaa a la  

goma puedo rea lizarse  por cualquier sistem a conocido, per 
10 ejemplo mediante latonado e le c tro lít ic o  del metal, solución 

adhesiva u otro.

N O T A
Per la  patento de introducción a que se re fie re  

la  presente memoria descriptiva se REIVINDICA la  explo­

tación exclusiva de:

1S 1 .-  Uh procedimiento para la  fabricación de so­

portes e lá s t ic o s  de goma para máquinas, caracterizado 

por e l  hecho de dar a  la  gema la  forma de un bloque maci­

zo y proveerle en sua dos caras mayores de armaduras me­
t á l ic a s  f i ja d a s  a la  goma durante la  vulcanización, de 

30 modo que la  gema empleada sea so lic ita d a  a compresión por 

e .̂ poso y la s  demás fuerzas v e r tic a le s , y en cambio s o l i­
citada a corto per l a s  fuerzas perturbadoras que actúen 
en e l  plano horizontal.

3 .-  un procedimiento para la  fabrícaoión de ao- 

26 portes e lá s t ic o s  de goma p ira máquinas t a l  como se ha e s­
pecificado en la  reivindicación 1, caracterizado por e l  
hecho de tener una so la  armadura metálica de fija c ió n  a 

la  máquina, obtenióndose la  f i ja c ió n  a l  basamento única-
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mente por l a  a d h e re n c ia  de l a  goma a l  mismo p ro d u c id a  por

3 . -  Un p ro ced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de so ­

p o r te s  e l á s t i c o s  de goma p a ra  m áquinas t a l  como se  ha e s -

4 . -  La e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  d e l  o b je to  de l a  

p a te n te ,  sean  c u a le s  fu e re n  l a s  c i r c u n s t a n c ia s  que con-

r e iv in d io a c io n e s ,  c u a l  o b je to  e s :

"Un p ro ced im ien to  a-' r a  l a  f a b r ic a c ió n  de so p o r­

t a s  e l á s t i c o s  p a ra  m áquinas con v ib r a c io n e s  h o r iz o n ta le s " -  

C on sta  l a  p r e se n te  memoria de c in c o  h o ja s  f o l i a ­

d a s ,  e s c r i t a s  por una s o la  cara .-

e l  p eso  de l a  m áquina.

5 p a c i f ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c t e r iz a d o  por e l  

hecho de que l a s  arm aduras m e tá l ic a s  s o lo  s e  a p l ic a n  a  

una p a r te  do l a  s u p e r f i c i e  de goma a. que e s tá n  a d h e r id a s .

10 cu rran  con su  e s e n o ia l id a d  d e f in id a  en l a s  a n t e r io r e s

B a rc e lo n a , 7 da Mayo de 194=7.

$ .  p . d e :S .  A . d . A. SOOIATá. APPLIOAZIúNI GOMMA

ANTIVIBRANTI*
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