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PATENTE DE IXNVENCION

a favor de
Ds José 2. RIERA ALFARAS - de nacionalidad espafiola — d0-
miciliado en BARCELONA,
por:
» Procedimiento para la fabricacidén de placas para cubiertas
y tejados =,
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Memorilasa Desgscriptivaea
La presente patente se reflere & la favriocacién

de un nuevo material en forma de placas lisas u:bﬁduladas,

especisimente destinadas & cubiertas y tejados, pero que.
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pueden emplearse también. para otros usos con notavles ven~
tajas.

Ya son conocidas en el mercado para la fofmacidn
de techos y cubiertaé, ciertas placas ocbtenidas de cemento
con mezcla de otrag substancias minereles o vegetales, espe-
clalmente amianto, peroc las placas obtenidas segtin el proce-
dimiento objeto de esta patente difieren en absoluto de las
conocidas y presentan caracterfgticas particulares, tanto en
lo gue se refiere a los materiales de gque estdn formadas co-
mo & las propiedades resultantes.

segin el procedimiento objeto de esta patente se
obtienen placas cuya propiedad principal en su egcasa conduc-
tibilidad tanto térmica como sonora y ademds, son relativa-
mente ligeraw, aislantes, impermeables a los lfquidos y muy
registentes 8 loeg agentes atmésfericos y a las variaciones
bruscas de la temperaturs.

Esto se congigue mediante el procedimiento obje~
to de esta patente, el cual consiste esencialmente en formar
una masa & base de corcho triturado en granos groseros, con
un aglutinante tal como cemento, cal u otro, incorpordndose
los granos de corcho uniformemente repartidos en l& masa, la
cual se somete luego a un moldeado a presidn preferentemente
elevada, para formar las placas de la forma y dimensiones con-
venlentes.

Los materiales aglutinantes, ademés de servir de
adhesivo entre los granos de corcho, estdn destinados & pro-
curar mayor resistencla y dureza 2l conjunto y a proporcionar-
les su impermeabilidad e incombugtivilided. Los mejores re-
seultados se obtienen con un aglutinante compuesto preferen-
temente por una mezclae de cemento portland, cal viva o apaga~-

da y silicato de sodio, en proporcilones variables, pero que
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aproximadamente puedern comprender en volumen tres partes de
cemento, seis partes de cal y nueve partes de disolucién co-
mercial de silicato de sodio, mezcldndose todo ello con la
cantidad conveniente de corcho granulado para formar la ma-
ga que se ha de someter & presién en log moldes. El sili-
cato de sodio actla como substancia adherente y al mismo tiem-
po incombustibilize los granos de corcho y comunica & la pie-
za la resistencia a las acclones exteriores principalmente

de los agentes atmésfericos. EL cemento d4 solidez &l con-
junto y le proporciona su dureza y la cal obra como insolu-
bilizante del silicato, pués se combina con éste formado un
silicato de sodio y calclo insoludble en el agua y cuya cons-
titucidén es parecida a la de la piedra natural denominads
wollastonita pertemeciente al grupo de los feldespatose Al
miemo tiempo parte del silicato ge separa en forma de sflie
ce coloidal la cugl rellena los poros confiriendo & la pieza
su impermeavilidad.

Para la fabricacién industrial puede procederge
6omo sigue: en primer lugar se mezcla el cemento con la mitad
de la cantidad de cal, afiadiéndose el agua que fuese precisa
hasta formar una msa de consistencia pastosa. Seguidamente,
se afiade el corecho y finalmente se afiade una mezcla formada
por gseparado, con el silicato y el resto de la cal, La masa
se somete durante un clerto tiempo a la accién de una mdquina
batidora con objeto de formar un todo homogéneo, despuéds de
lo cual se introduce en loé moldes gue han de ger preferente-
mente de hierro o de madera formada de plancha de dicho me=
tal pare evitar gue la mass al fraguer quede adhnerida a los
moldes. Los moldes para formar placas pueden pregentar forma
rlana o bien forma ondulada, y son llevados a una prensa en
la gque se someten a fuertes presiones, hasta que el voldmen

queda reducido aproximadamente & la doceava parte del vold-
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Devido a la presencia de los granos de corcho,

men primitivo.

la masa es extraordinariamente eldstica y es conveniente
combinar los moldes con un dispositivo de retencién, con

el fin de que al retirar los moldes de la prensa, la mass
no recobre su anterior volumen, manteniéndoge en el inte-
rior del molde, todo el tiempo necesario hasta que se haya
logrado un total endurecimiento del aglutinante, lo cual
tiéﬁe lugar aproximadamente al cabo de unas 24 horas. Una
vez endurecido el material, las placas se retiran del mol-
de y son recublertas con una capa protectora de cemento,

y finalmente se les dd, a ciertos intervelos, una o varias
aplicaciones sucesivas de una solucién de silicato de sodio
diluida en cuetro a cinco partes de agua. También se pueden
recubrir con un barniz a base de resinag sintéticas, tal
como un barniz de vaguelita, empleando este recubrimlento,
conjuntamente con el de silicato o por separado, y con ello
se consiguen todavia mejores cualidades de resistencia a
log agentes atmosféricos.

Procediendo en la forma antedicha se obtienen
places especialmente ventajosas para techos y cubiertas.
Graciss a la presencia del corcho son més ligeras que las
de cemento y amianto y edemds resultan antisonoras y de muy
poca conductibilidad térmica, lo cual es una ventaja enor-
me para cubiertas de fdoricas y almacenes en los que el lo~-
cal no tiene otra protecoidén que la propia cubierta. Gracias
& su composicidn son también oomplétamente resistentes a la
accién de los agentes atmosféricos y resisten variaciones
bruscas de temperatura gin resquebrajarse ni romperse.

La descripcién gque antecede se refiere a una forma

rretrerida de esjecucidén del procedimiento objeto de esta pa—-
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tente y como se comprenderd pueden introducirse todas ague-
llas variaciones de detalle o de ejecucién gue no el teren
las caracterfsticas esenciales que se resumen a continua-

cidn,

se reivindica como objeto de esta patente:

1} Procedimiento para la fabricacién de placas
para techos y cublertas que consiste esenclalmente en for-
mas uns masa & bage de corcho triturado en granos groseros
o de magnitud variable, mezclados con un aglutinante tal
como cemento u otro, obteniendo una mezcla homogenea de
estos ingredientes y éometiendo la masa a una fuerte pre-~
‘gibén en un molde apropiado para formar placas planas u on-
duladas, hasta el completo endurecimiento del aglutineante,
pudiendo las placas obtenldas emplearse ventajosamente pa~
ra la formacién de techos y cubiertas,

2) Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterizado en que el aglutinente estd compuesto por uns
mezcla de cemento portland, cal apagada y silicato de sodio
en proporciones variables, empledndose preferentemente es-
tos ingredientes en la proporcidén de tres partes de cemen=—
to, seis partes de cal anhidra, y nueve partes de silicato
de sodio en solucidén comercial.

3) Procedimiento segin cualquiera de las rei~
vindicaciones anteriores, caracterizado en gue el silicato
de sodio se combina con la cal formando un silicato doble
de sodio y calcio, insoluble en el agua, y 8l mismo tiempo
parte del sillicato se separa en forma de silic§ coloidel,

la cual rellena los porog comunicando a la pié;a excelentes
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caracteriasticas de impewrmeanilidad.

4) Procedimiento segin cualgquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado en que para el moldea-
8o de las piezas se emplean moldes de hierro o de madera
recubierta de una 14mina de dicho metal, sometiéndose en
ellos la masa a fuertes presiones que la reducen aproxima~
damente & la doceava parte de sa volumen primitivos

5) Procedimiento segén cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado en gque después de en-
durecido el material y formada la placa, puede recubrirse
con una o varias aplicaciones de una solucidn de silicato
de sodio, o con un barniz a base de resinas sintéticas, au-
mentdndose asf{ las cualidades de résistencia & los agentes
atmosféricos.

6) Procedimiento para la fabricacidén de placas
pera cublertas y tejados.

Esta memoria consta de seils pdginas, escritas

por una gola cara.

BARCELONA, - § MAY. 104
P. A.
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