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PATENTE DE INVENCIORN
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por VEILITE asfios.

cuyo privilegio se solicita para todo el

L

territorio espafiol, sus colonias, dominios

¥ protectorados, a favor de
D. EDUARDC DE LA SOTILLA PASTUAL

de naecionalidad espafiola, residente en Bar~

celona, calle de Balmes nfm. 84, por:

"NUEVO PROCEDLIIENTO DE FORRADC LuPERNEASLE

- T

DE PUNOS?.
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MEIORTA DESCRIPTIVA

En la actualidad se fabrican los pufios para
paregusas, bastones, sombrillas, etc., siguiendo
principalmente dos procedimientos, Unoc de ellos
consiste en realizar la totalidad del pufio partien-
dd de reginag sintéticas convenientenente colorea—
dasg, adoleciendo este procedimiento del defecto de
resultar él.puﬁo‘de un elevado precio por terer gue
ser las resinas de calidad superior y por ello de

elevado coste., El otro procedimiento se basa prin-

‘cipalumente en disponer un cuerpo cenirsl o alaa

del puilo, gue posee ya la fonna y dimensiones con-
venientes y gue normalmente se realiza en madera
por ser este un material de fécil adquisiéién, eco-
némico ¥y yue no presenta dificultades pare su manu-
factura, forréndose este cuerpo central con cuéro
para comunicarle el detido efecto estético. E1 pro-
cedimiento comnsiste en cortar uﬁa'o varias piezas
de fqrma y dimensioues adecuadas, las cuales una vez
coloccadas sobre el cuerpo central ce unen'por sus
bordes por wedio de costuras. Este procedimiento

si bien por su economfa pregenta buenas posibili-
dades, presenta bastantes inconvenientes en 1o gque
respecta a2l resultado pféctico, ra gque es frecuente
especialuente tratdndose de parasuas, gue el pufio

se nmoje y como gulera gue el cuero sbsorbe el agus,

ésta empieza por empapar las costuras, atravesando

luego la envolvente hasta ser finsluente absorbida,
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por el cuerpo central de wadsra. Bn estas condicio-
nes al cabo de cierto tiempo tanto el nficleo como
la costura, sufren la accién destructiva del agua
yue puede conducir a la inutilizacibén del cuerpo
centrael y al desprendimiento de la envolvente‘por

rotura de lags costuras.

.

Para subsanar éstos defectos se ha recurrido
al recubrimierto de los pufios de madera con una ca-
pa de barniz celulosico,>pero si bien con ello se
consigue coamunicarle impermeabilidad, tanpoco se al-
cangeh totalmente los resultados apetecidos, tanto
por la poca duracién del recubrimieunto celulébsico,
couo poryue desde el punto de vista estético .éstos
puiios resulten de calidad notablemente inferior a

los construfdos segfin el procediziento anterior.

En tal situacifn se deduce clarauzente yue el
pufio ideél tendré gue cuwplir simulténeanente no
solo su misibn especffica, sinb que ademés, su fo-
rrado deberéd realizarsze de tal forma, gue al mismo
tienpo de ger impermesble permita realizsr diver-—
sas combinaciones de colores para poder lograr la

fabricacibn de puiios de alta fentasfa.

Por todo ello y después de laboriosas exye-—
riencias, el recurrente La ideado ; puesto en eje-
cucibn con buen éxito el nuevo srocelimiento o Jue
se contrae la Jresecte Patente de Imvezcidm, sra-
clas al cual las puilos fabricadog poseen las citadas
propiledades de impermeabilidad en su forro, absolu-

ta seguridad en la fijacibén de éste sobre el cuerpo
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central, posibilidad de realizacibu de mdltiples
conbinaciones de colores 7 forues, y la no menos

importante de todas ellas de ser de uenor coste de

materias primas y de fabricacibn.

Este nuevoe procedimiento se caracterizsa prin-
cipalmente en yue el cuerpo central del pufio, se
forre com un materiasl impermesble, tal come cuero
articifial, hule, etc., pero émno cea gue estos me-
teriales son delicadog en sus costuras, y para evi-
tar estas, o yue en su caso estén sometidas al ra-
tural roce, o aestruccién por la accién del a_ua,
se uan practicado en el citado cusrpo ceatral una
serie de ranuras del ancho y profundidad convenien—
tes, las cugles estén destinadas a alojar precisa-—
mente la unibn o.costura de las piezas yue iufeQran
¢l forro, por lo cual las refsridas ranuras estén
précticadas siguiéndc los contbrnos 0 lineas de

wnibén de las plezas del forvo.

Por todo ello la superficie del cuerpo central
indicado 4ueda dividida en Qivergas sonas o secto-
res, todos los cuales serén cubiertos por el forro
de cuero artificiel pudiendo de esta wanera reali-
zarse en sinnfuerc de combinaciones ie colores 7
asimigmo logrégdose yue estag zonas, ¥y por ello las
piezas del Torro, ten_an la forua y dimesslones wés

aproyiadas al fin egtético yue ce desée.

Para el forrado sisuiendo eghte ruevo procedi-
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miento, y una ves cortadas las diferentss pieuas

del forro em cuero artificisl o hule, y practica-
das en el cuerpo central las correspondientes ra-
nuras se procedéré, mediante un adhiesivo apropiado,
al pegado de la pieza sobre la zona del cuerpo cen-—
tral correspondiente-pero cono la pieza de forro
seréd ligeramente mayor en todas sus diuensiones, yue
la zona a cubrif, yuedaré sobresaliendo de ésta un
reborde el cual se introuuce en la ranura eorreszon-—

diente yue estard asimiwamo imxpregnada de adhesivo,

Fécil es camprender las ventajas tanto préc-
ticas como econfuicas yue este nuevo procediuiento
reporta a la indﬁstria pues 2l mismo tiempo yue el
forro eé impermeatle ¥ por ello evita gue el a_ua
de la l1luvia pase el cuerpo central y 1o estropeey
resultan los pufios asf forredos nmucho més econbni-
cos gueylos conocidos actualumente presentando ademés
pran facilidad de realizacibn y la posiscilidad de |
utilizacién de regortes o retzles del waterial sm-
pléado, 7 por yue por €ltimo se pueden realizar to-
da clase de canb;naciones no s0lo en 1o yue g colo-
rido respecta, siné tanbién a la configuracibn de
las plezas del forro por lo yue es evidente yue ge
podrén realizar pufios de alta fantasfa, de gran va-

lor estético y decorativo,

Con objeto de facilitar la mejor comprensién

del nuevo procedimiento a yue se contrae la presente
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4 U85 el
Patente, se acompaﬁa“l fs%i de un plano

ilustrativo en el gue solamente a tftulo de ejem-

plo, nbé limitativo se han represextado diversas vis-
tas y secciones de un puilo forrado siguiendo las

caractericsticas del procedimiento indicado.
En dicho plano se La representadc por:
Figura 18, una vista lateral del cuerpo central.

Figura sesunda, una vista del mismo cuerpo cen-

tral pero a 902 de la anterior.,

Figura tercera, una vista del cuerpo central

por la parte inferior,
Figure cuarta, pleza lateral dsl forro,
Figura guinta, pieza central del forro.

Figura sexta, un esyuena de la fijacibn de las

piezas del forro sobre el cuerpo central,

En dicho plano se ha representado concretasente
urt pufio de forro sencillo, © sea éonstituido por dos
piezas laterales y dos centrales. En el cuerpo cen-
tral -1- se han practicado las ranuras -3-, pudien-
do existir téntas y estar éstas situadas couo se
desée ya yue las referidas ranuras —-<- han de ocu-
par las posiciones de las uniones de las piezas yue
integran el forro. En el caso représenté&o éstes ra-

nuras son Gnicamente dos: la —2- y la -3-, puesto
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gue partiendo de la »arte inferior del puiio, la

135, alcanzan nuevauente por el lado opuesto, después
de dar la vuelta por su parte superior, guedando
de esta forma la superficie del cusrpo central di-
vidida en las partes latersles -4-, y las cenira—

les —5-0

140, Sobre'estas partes laterales -4- se pega la
pieza -6- y como guiera gue ésta estd cortada de
‘tal manera yue sea uun poco wmayor Zue la superficie
~4., gobresaldri un revords por todo su contorno

¥ éste reborde -7- se introduce én la ranura -Z- pe-

145, géndose tambibn.

Ura vez colocada la citada »nieza laterzl -6-,
una en cada superficie -4- se colocan de igual for-
me las tiras o0 piezas centrales -8- yue al izual
gue la -6—~ estén cortadas un poco mayores gue la

150. superficie -5~, Los bordes -9- gue sobresalen se
introducen en las ranurags -3- Yy -3- pegéndose de

la misma forma.

Este puflo esté dotado del orificio -10- para’
su iﬁstalacién-sobre el paraguas ppopiamente dicho,
155, y.asimismo de la virola -11- gue sirve para abraszar

el forro pof la parte inferior del pufio,

Descritas convenientesnente las fundaientales
caracteristicas del nuevo procedimiento a gue se

contrae la presenta Patexte se liace observar gue en
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160, el misno serd suceptible de imtroducir todas ayue-
llas modificaciones gue la experiencia y la préc-
tica‘puedan aconsejar, silempre yue con ellas no
se cambie, Bltere o modifijue la idea fundanental

la cual se resumne en la siguientes

‘165, N ¢ T A

. Se declaran de novedad, propiedad y utilided
para todo el territorio espafiol, sus colonias, do=-

minios y protectorados las siguientes:

REIVINDICACIOHES

170, &, Huevo procedimiento de forrado impermea-
ble para pufios caracterizados porgue como primera
operacibn ¥ para permitir la perfecta colocécién»del
forro imperuetble, normali.ente cuero artificial,
se le practicen al cuerpo central de‘madera jue
175, constituye el pufio, una serie de ranuras de la pro-
fundidad y ancho converientes las cuales dividen
a su superficie exterior en diversas zornas de ta-
mafio y confizuracién semejantes a las de la pieza

que integran el citado forro.

lgo. 2¢ .- Asimismo se caracteriza este nuevo pro-
cedimiento en gue-la pieza © piezas gue nen de in-—
tegpar el Torro estén realizadas partiendo de cue—
ro artificiai, hule, o materia andloga de natura;
leza impe:rmeable, cortéudose este pieza_ o piezas

185, de tamafio ligeramente mayor en todas sus dimen-~
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giones gue el de las zonas indicadas en la nota

precedente, yue deban ser recublertas por ellas.

32 ,.- El1 mismo procedimiento en el gue una vez
practicada las ranuras sobre ol cuerpo central, se-
gln la nota priiera, y cortadas las plezas del forro
segfhn la nota sezunda se nrocede previa impregracién
con un adhesivo apropiado de le superficie del cuer-
po central y szus ranuras, al pezado de las pieuas
del forro'en las zonas correspondientes introducien~
do el margen sobrante por todos sus contornos, en

las ranuras citadas.

48 .- "{UEVO PROCEJILIE TO DE FCRRADC L.UER.BA-
2LE ?ARA PUNOS®, | .

Todo ello conforme ze describe ¥y reivincica en
la presente uenoria yue consta de nueve hojas folia-
das ¥ mecanografiadas por una sola de sus caras Yy

un plano yue la ilustra,.

En Barcelona para iadrid a 3 de Hayo de 1947,

EDUARDO DE LA SOTILLA PASCUAL,
P.A,

Damién Aragonés Puig

P Pe
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