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PATENTE DE INVENCTION

& favor de
UNITED SHOE MACHINERY CORPORATION, de nacionalidad
norteamericana y domiciliada sen Flemington, N.J. y
con oficinue en BOSTON, Mass, (E. U. de A).
por:
"Méquina de montar puntas®.
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Memorria descriptiva.

La presente invencién se refiere a las mégquinas
qué se emplean para la fabricacién de calzado, y més par-
ticularmente, en alzuno de sus aspectos, a la:= méquinas
para montar las puntas del calzado. Esta invencidn se

5 representa aplicada a una méguina de montar puntas se-

tuada a fuerza motriz, pero dsbe entenderse que en varias



10

15

20

25

30

Do ———

A AN Y P

. 478022 “if

de sus caracteristicas de novedad no queda limitada agf e¢n

gu aplicacidén.

La citeda méguina estd provista de conformadores
situados en un porta-conformadores el cual, a causa de un mo-
vimiento que efectda en el sentido de la altura de la horma
durante el curso de un ciclo de operaciones a fuerza motriz
de la méquina, hace gue los conformadores conformen la punta
del corte aparado en dicha direecidn, avanzando y cerréndose.
despdes de e¢llo, para conformar ls porcidn marginal del corte
aparado hacia adentro sobrs la parte rebajada del borde y con-
tra el labio de una palmilla de culzado cosido con cerco, si-
tuada sobre una horme. Para asegurar el corte aparado en po-
sicibn montada, el obrsro aplica un sujstador de alasbre slre-
dedor de la punta y lo fija al calzado, estando la néquina go-
bernada de modo que pueda efcctuarse asta operacién.

Un objeto de la presente invencidn es shorrar al
obrero la citada operacién y auuentar, ademfs, la producclédn
de la méquina, disponiendo medios automAticos para apliear y
fijar un sujetador.

Con tal fimedalidad, la méquina que aquf se deseribe
tiene un par de agarradores o t. nazas para sostaner 1los extre-
mos de un sujetador a ambos lados del calzado, respectivanen-
te; unos medios automfticos para dspositar glambre en dichos
8garradores y alredcdor de la punta del calzado, y un gula-
alambres que tiene un conducto cerrado para gular el alambre
alredsdor d: la punta desde¢ un agarrador a otro. Xos agarra-
dores y el gufa-alambres estédn situados en ¢l porta-conforma-
doraes, y en comrespondencia al movimiento de éste en ¢1 senti-
do de la altura del calzado, los agarradores se cierran sobre
el alambre; se actda una cuchilla para corter el alamnbre, a

contigiedad de uno de los agarradores, y ge abre el gufa-

st g e e
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alambresen su lado préximo gl calzado, Dempués de ello, en
debida sincronizacidn con los movimientos actuadores ds losg
conformadores, los agarradores se nueven a lo largo del cal-
zado pars simpujar el almmbrs hacia adentro a 1o larzo de

las caras operantes de los conformadores Yy contra el mérgen
del corte aparado que estéd situado frente al labio de la pal-
milla, y se mueven ssimismo en ¢l sentido 4@ la anchura del
calzado para situar los extremos del sujetador més all4 de
los conformadores en el 4ngulo foraado por el labio y ¢l mér~
gén rebajado de 1g palmilla. Se actda éntonces los conforma-
dores para apretar sl sujstador con més firmeza contra el cor-

te aparado, ¥y despuds de elio, 88 interrunpe el ciclo de ope-

réciones de la méquina.

Para fijar ¢l indicado sujetador al calzado, la pre-
sente invencidn broporeciona, ademis, unos mecanismos hineado-
res de grapas o sujctadores, denominadog frecuentemente en
esta memoria descriptiva "alementos horquilladores", a los
que, e¢n la construccidn que se representa en los planos, ag-
tlan unos medios de presidén hidréulica durante la pausa pro-
ducida en <1 ciclo de operaciones por la interrupeién ante-
riormente referida, paras formar horquillas y clavarlas en
sentido de la anchura del calzado a través del mérgen del cor-
te aparado y del labio dé la paluilla, inicidndose autométi-
canente el funcionaniento de los elemantos antes de le citads
Pausa. ustos elemsntos comprenden unos yungques para remachar
las horquillas en la cara interior dsl lebio en dirsccidn a
la talonera del calzado y se mueven primsramente en ol gentido
de la altura del mismo, por la accidn de los medios de presidn
hidrdulica, hasta ocupar posiciones determinadas por el con-
tacto de dichos yunques con la palmilla, despuds de lo cual

los yunques se mueven hacia arriba contra el labio de 1la migma.
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Comprendidas también en los repetidos elemsntos, hay unas

gargantas de gula para las horguillas, movibles hacia adentro

contra el mérgen del corte aparado, para gular las horquillas;

unos miembros formadores de horquillas gue se muevsn Jjunto
con las gargantas para formar las horquillas, y unas cuchi-~
llas movibles con 1los micmbros formadores de horquillas para
cortar de los extremos del alambre trozos de los que ss for-
man las horquillas, actuéndose las piezas de cada alemento,

a través de una articulacidén de palancas, por log medios de
presidn hidrédulica. A causa de¢ la resistencia inicial del
alambre al movimiento de las cuchillas, se mueven primeramente
los elementos horquilladores, en el sentido de la altura del
calzado, coimo antsriormente se ha manifestado, por los medios
que actdan las articulaciones de palancas, sin que seé produz-
¢ca ninguna extensidn o enderszamisnto apraciable de las arti-
culaciones de palancas, después de lo cual la regsistencia del
calzado a nuevos movimientos de esos elementos hace que las
articulaciones de palancas se enderecan para cortar el alam-
bre, para formar las horquillas y para situar las gargantas
en contacto con el corte ap.rado. =&l contacto de las cuchi—

llas con ¢l ala bre, cuando los elementos se mueven sn gsentido

~de la altura del calzado, sirve para alimentar el alanbre,

Yy las porciones asf obtenidas se depositan en los glementos,
durante el retorno de los misnos a sus posiciones iniciales
para utllizarlas en la forracidn de nuevas horquillas. Unos
nartillos a los gue transwiten movimiesnbos actuadores otras
articulaciones de paslancas movidas por fluldo, clavan las
horquillas. &n correspondencia con los movimientos da las
articulaciones qus actdan los martillos, los agarradores se
abren para soltar el sujetador. A través de unos medios ac-

tuadores del embrague, gobernados eléctricanente, los ela -
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mentos horquilladores, a causa de sus movimientos inversos,
hacen que la méquina reanude J complste su ciclo de opera-
ciones.

&n los planos:

La figura 1, ¢s una vista en alzado derecho de lg
méquina en queé se8 representa splicade la presente invencidn,

Lea figura 2, es un alzado delantero de la porecidn
superior de la médquina, con plezas cortadas;

La figura 3, es un alzado izguierdo de la porcidn
inferior de la m&quina, con plszas cortadas;

La figure 3a, es, principalmente, una seceidn ver-
tical de una vélvula representada en la figura 3 y de biezas
asociadas a ella;

La figura 4, es una vista, parte en alzado dsrecho
Y parte en seccidn, que representa el mecanismo actuador de
Los confornmadores y plezas asociadas al mismos

La figura 5, es, an particular, una vista horizontal
de los conformadores Yy de porciones de¢ los medios que aplican
€l sujetador;

La figura 6, es una seccidn por la lfnea VI-VI de 1la
figura 5;

La figura 7, eg, prineipalments, una vista por encima,
& mayor escala gue la figura 5, de aquelle porcidn de los me-
dios aplicadores del sujetador que esti situada & la derecha

dgl ealzado.

La figura 8, ss una perspsctiva d¢ una poreidn extre-
ma de un gufa-alambres representedo en la figura 7.

La figura 9; es una secoidn ror la lfnea IX-IX de 1a
figura 73

La figura 10y as, principalmente, unsa seccién por la

lfnea X-X de 1la figura 7;

¥

Pr—,
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La figura 11, €s un alzado delantero de la agtruc-
tura representada en la figura 7, con una pleza quitada y
otras cortadas;

La figura 12, ss una seccién por la,1fneca XTI-XIT
de la figura 11;

La figura 13, es un alzado delantero, a mnayor €s-—
cala, del elemento hopquillador de la derecha, repressenta-
do en la figura 23

La figura 14, es una seccién por la lfnsa XIV-
XIV de la figura 13;

La figura 15, es una seccidn por la lfnea XV-XV
de la figura 13;

La figura 16, e¢s una seccién por la 1fnea XVI-XVI
de la figura 13;

La figura 17,es una scccidédn por la 1fnea XVII-
XVII de la figura 13;

La figura 18, es una sececién por la lfnea XVIII-
XVITIT de la figura 13.

La figura 19, ss una vista al desecubierto de por-
ciones del elemento horquillador de lsa derecha;

La figura 20, es una vista horizontal que muestra
los conformadores y las porciones de los medios que apli-
can el sujetador de alambre , en la posicidn que ocupan
después de gue se ha alimentado el alambre y cuando los
conformadores estén prontos a empezar sus movigientos para
oohform&r el corte aparado hacia adentro, sobre lg palnillag

La figura 21, es una vigta horizontal dg una por-
eibn de los medios aplicadores del sujetador del lado iz-
quisrdo del calzado, con piezas cortadas;

La figura 22, ses una vista, principalmente an al-

zedo delantero, que muestra la porcidn de los medios apli-
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cadores del gujstador del lado derccho del calzado, con las

piezas situadas en las posiciones que ocupan despuéds de gus

se ha cortado el alanbre y cuando los conformadores empiezan
sus movimientos para conformar el corte aparado hucia saden-

tro, sobre la palmilla;

La figura 23, es una suoeién vertical tomada a lo
largo del calzado con las pilezas situadas en la punta del
calzado en las miemas posiciones que en la figura 22;

La figura 24, es una vista horizontel similar a la
figura 20, pero gque repregenta las piezas en las posiciones
gue ocupan junto con los conformsdores en el 1fmite de Bsus
primeros movimientos conformadores hacia adentro, y el su-
Jetador impulsado en parte hacia adentro, debajo de los

conformadoress

La figura 25, ¢s una seccién vertiecal a lo largo del

calzado gus reprcsenta las plezas situadas en ¢l extremo de
la punte del calzado, en las mismas posicionés gque ¢n la
figura 243

La figura 26, e¢s una vista similar a la figura 25,
pero que representa las piezas en las posicionss gque ocupan
después de que los conformadores se han retirado parcial-~
mente y se han movido de nuevo hacia adentro;

La figura 27, es una wvista, parte en alzado delan-
tero y parte sn seccidn, que muestra la porcidn de los medios
aplicadores del sujetador, del lado derecho del calzado, con
l:g plezas situadas en las mism:s posiciones que ¢én la figuxra
24;

La figura 28, es una vista, partse en alzado delan-
tero y parte en seccién, que representa porciones de los
8lementos horquilladores en posicién para clavar las horgui-

llas después de su formacidéng
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La figura 29, es una vista en alzade latseral de
uno de los mecanismos que goblernan el aglambre alimentado
en los elementos horguilladores;

La figura 30, es una vista similar a la figura 28,
pero con plezas cortadas, que repre¢senta porciones del
glemento horguillador de 1l: derecha, tal como aparecen
las plezas después de que se ha clavado la horquills;

La figura 31, s, principalmente, una vista hori-
zontal con piezas suprimidas y una porcién del calzado cor-
tada, para mostrar una ds las horquillas tal como aparece
cuando ¢l martillo o clavador de la horguilla se encuentrs
al final de su movimiento actuador, y

La figura 32, es un diagrama que repr:senta cémo
se efectda eléctricamente el disparo de la nméquina. ;

Bl calzado cosido con cerco se sitda en la méqui- ‘
n&, para la operacién del montado de su punta, por medio de
un par de placas -2~ (figura 20) que son ajustables entre
sf, a fin de que puedan adaptarse a calzado de diferentes
tamatios y formas, y que estén adaptaias para ponerss en
contactoton la plenta de la punta de la palmilla contigua
& su labioc -a-, con objeto de situar ¢l calzado 8n ¢l sen-
tido de la altura, y para ponerse en contacto tambiédn con
la cara interior del labio eén el s¢xtremo y a ambos lados
de la punta, para siltuarlo longitudinal y latsralmente. Po-
co despuds de empezado el ciclo de opcraciones a fucrza mo-

triz de la méquina, se sujeta ¢l calzado contra lss placas

-2— por medio de un apoyo -4- para la punta, que se mueve
hacia arriba hasta situarse eun posicidn sujetadora. 8Se
dispone tambiln un apoyo -6- para la trasera (fisura 1) que |

8¢ mueve hacia atrés hasta ponerse en contacto con dicha

s+

parte d¢l calzado, al prineipio del ciclo de operaciones,
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Pars montar la punta del calzado, 1la méquina esti provis-

ta de un par de conformadores -8~ que avanzan ¥y se cicrran
bara cefiir ¢l corte aparado del calzado alrededor de la
punta ds¢ la horma y que oscilan hacia arriba para confor-
nar el corte aparado c¢n el sentido ds la altura de la hor-
ma, después ds lo cual avanzan Y s¢ cleérran nusvamente pa-
ra conformar la porcidén marginal del corts aparado haecia
adentro sobre el borde de la palmilla y contra el lghio de
la misma, sosteniendo las placas -2- @l 1labio contra 1la
presidn interna de los conformadores., in la méquina que
5S¢ representa ¢n los planog ds la présente memoria, hay
disvuesto un miembro de sujecidn -10- (figuras 20 y 23)
adaptado para sujctar la porcidén morginal del corte aparado
extendido én las caras superiores de log conformadores —8-
J para cooperar de esta man:ra con ellos para estirar sl
corte aparado a medida que se le conforma en <1 sentido

de la altura de la hornma. £l aiembro ~10~ sujeta ¢l corte
aparado sobre log conformadores en el mnomento en que 4stos
empiezan a conformarlo sn el sentido de la altura de la
horma y lo suelta precisamente después de que los confor—
madores empiezan a conformar su porcidn marginal hacia
adentro sobre la palmilla.

Los conformadorss estén sujetos a unos porta-
conformadores -12- (figura 5) situados en un carro -l4- y
gulados por dicho carro para rmoverge alrededor de un eje
que s€ prolonga en ¢l sentido de¢ la altura del calzado,
préicticamente en ¢l extremo de la punta, para cerrar los
conformadores hacla ajentro, a Lo ancho del calzado. il
carro -l4- esté montado e¢n su extrenmo delantero, para que
pueda moverse con objeto de avanzar y retirar los conforma-

dores a lo larso del calzado, sobre un par de tirantes-1l6-,
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uno de los cuales s representa en la figura 4, separados
en el sentido de 1g anchura del calzado y articulados en
Sus extremos superiores al carro. HEn su extremo posterior
el carro esté montado ademfs en el eéxtremo superior de unsg
palanca -18- articulada eéntre sus extremos Superior e infg-
rior & una varilla-eje -20~. gzl brazo superior de la palan-
ca -18- est4 articulado por medio de una varilla -22. g1
earro y sirve précticamente como de otro tirante, sensible-
mente paralelo a los tirantes -16-, Xos tirantes -16- g8~
tén articulados en sus extremos inferiores a unos brazos
~24~, de los cuales sg representa solamente uno, fijos en
un &rbol oscilante ~26- montado en unos soportes de lg ar-
mazén. Fijo tambidn en el &rbol oscilante -26-, hay otro
brazo -28- provisto de un rodillo -30- qué gueda situado en
una ranura excéntricag -32- formada en un lado de un miembro
exeéntrico (no reépresentado) fijo a un 4rbol de excéntricas
~34-. A través de ssts mecanieino, ¢l carro -l4-— de log
conformadores oscila hacia arriba sobre la varilla -po- rars
hacer que los conformadorssg canformen el corte aparado en el
sentido de la alturs de la horma y actda luego para que los
conformadorses aumenten sy presidn descendente sobre la por-
eién marginal del corte eparado situada sobre la palmilia.
Para avanzar Yy retirar ¢l éarro ~l4- y los conformedores en
el sentido longitudinal del calzado, la palanca <=18- ogecils
80bre la varilla -20- por la accién de¢ un rodillo -40- de

la palanca que aea desliza por una ranura excéntrica -36-
formada en un lado de¢ una rueds dentada -38- del Arbol de
excéntricas -34-. Se comprenderd que cuando se actda ast

el carro -l4-, log tirantes -16- o.cilan libremente sobre
sus articulaciones con los brazos -24~. A fin de evitar

datios al calzado o a la méguina cuando se aprieta el mérgen
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dirigido hacia arriba del corte aparado contra el labio de
la palmilla, por la accién de la palanca -18-,cobre sl carro
de los conforuadores, se han dispuesto unos medios el4sticos
aproplados (no representados) que ceden con tal objeto.

Se actda los porta-conformadores -12- paras cerraer
los conformedores hacia adentro, & lo .ncho del calzado, por
medio de unos tirantes -42- (figuraes 4 y 5) conectados res-
pectivanente a los diferentes porta-conformadores y a una
corredera ~44- montada para gue puada moverse a lo largo
del calzado en ¢l carro -l4-. Asociados a estos tirantes
hay unos muelles -46-, rslativamente ligeros, por medio de
los cuales se aprietan elésticumente los conformadores con-
tra los lados de la punta del calzado cuando se conforma el
corte aparado del mismo en .l sentido de la alturas de la
horma. ILa elasticided de estos nuelles se limita & hacer
¢fectiva la accidn de la corrsdera -44- gobre los porta-
conformadores -12-, cuando los conformadores aprietan deg-
pués hacia adentro el corte aparado contra el labio de la
palmilla. Per medio de un mecanismo de muelle -47-, cuya
construecidn no es preciso describir en detalle, se actiia
la corredera —-44- para cerrar los conformadores, por obra
de una palanca acodada -48- montada para eéfsctuar movimien~
tos de oscilacién sobre un &rbol -50- situado en sl carro
-14-, estando conectada esta palanca acodada por medio de
un par de tirantes -52~, de los cuales se representa sola-
mente uno, al mecanismo de muelle -47-. Una ranura o cir-
cuito excéntrico ~54- formado & un lado de la rueda denta-
da -38- y que actdia sobre un rodillo ~56- situado en un bra-
20 =58- fljo a un &rbol oscilante -60- de la armazén, g0 ~
bierna el funcionamiento de la palanca acodeda —48-, Fijo

tanbién a este &rbol oscilante se encuentra un brazo —~-62-
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consctado a la palaenca acodada -48- por madios indicados en
forma general por el némero de refercncia ~64-. Cuando se
mnueve €l brazo -58~ en una direccidn contraria a la de las
agujas del reloj (figura 4), se mueve a su vez la palanca
acodads —-48- para cerrar los conformadorass, en eincroniza-
ceién con sus movimientos de avance a lo largo del calzado,

y cuando se trensmlite un movimiento contraioc al brazo -58-,
ge abren los conformadorss,

Cuando los conformadores alcanzan el 1fmite ds sus
segundos movimientos de conformaciédn, se interrumpe el ciclo
de operaciones de la méquina, para dar tiempo a la fijacidén
auntomética de un sujetador de alambre que se aplice automd-
ticamente alrededor de¢ la punta del calzado e¢n la primersa
fase del cltado ciclo.

Para finalidades de esta invencidén, hay aseguradas
a la cara inferior del carro -l4-, a ambos lados de su por-
cifén extrema frontal, dos placas ~66- gue se prolongan ha-
cia adelante (figuras 2 y 4), cada una de las cuales presen—
ta una gufa en forma de cola de¢ milano -68-, y situada en
cada placa para moverse en direcciones longitudinales al ogl-
zado & lo largo de dicha gu-~fa, hay una corredsra -70-. (Ca-
da corredera -70- sostiehe un agarrador o tenaza -72- para
el alaumbre (figura 5) movible sobre ella en direcciones a
lo ancho del calzado. Cada agarrador obmprende ung barra
~T4~ (figurea 7, 9 y 10) dispuesta para prolongarse en el
sentido de la anchura del calzado y que tiene en su extremo
interior un labio o nervio -76- dirigido hacia arriba (figu-
ra 10) que actéda como una de las mandfbulas de la tenaza.
llontada en unas gulas practicadas en la barra -74- hay una
corrvdera ~78- cuyo extremo interior sstf provisto de dien~

tes y que hace las veces de la otra mandfbula de la tenaza.

L
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Asegurado por un tornilio -80~ a la parte supsrior del ex-
tremo interior de la barra ~74- de la tenaza del lado dere-~
cho, hay un casquete -82- que coopera con las otras plezas
descritas para disponer un conducto -84~ ghrevés del cual se
alimenta €l alambre -w- destinado al sujetador de ig punta.

Bl alambre estd guiado de manera que describa una trayectoria

curvada debajo de losg conformadores, desde la tenaza de la de-

recha a la de la izquierda, y que peneire en el gspacio exis-
tente entre las mandfbulas de s¢sta dAltima, (figura 21), Ase-
gurado también por un tornillo -80- situado en la parte su-~
perior del extremo intsrior de la barra -74- de la tenaza o

agarrgdor de la izguierda, hay un casquete -86-, el cual, a

diferencia del ~-82- mencionado anteriormente de la tenaza

del lado derdcho, tiene una pared -88-, que se prolonga ha-
cia abajo, que sirve ds tope para el extremo del sujetador
de alambre, y que sirve asimismo para limitar de esta mansra
el suministro del alambre. La corredera -78-~ de cada tenaza
pregsenta en su interior una ranura -90-, por la gue pasa el
tornillo -80-, para permitir gque se mueva la corredsra a fin
de sujetar o de goltar €l alambra.

| Para llevar sl alambre de la tenaza de la derecha a
la de la izquierda, hay dispuestc un gufa-alambres -92- gue
comprende un miembro -94- en forma pricticaunente de U, el
cual tiene una prolongacidén posterior -96- (figuras 2% y 24)
asegurada por un tornillo -98- en una cavidad practicada
en el carro -1l4- de los conformadores. HElL miembro -94- pre-
senta en su interior una gufa -100- (figura 7) para &l alam-
bre. Dispuesto normalmente para cerrar esta gufa en ¢l lado
correspondiente al calzado, hay otro miembro -102-, en forma
aproximagda de U, (figura 8) gqgue tiens un reborde -104- que

ge prolonga hacia arriba (figura 23) y que gueda situado en-
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frente de la gufa ~100~ cuando el miembre -102- ocupa su pPoO-
sicién normal. Por medio de un pasador -106- el miembro -102-
estd articulado eh la prolongacién posterior -96- del miembro
94—, Articulsasda asimismo a la porecidn intermedia del miem-
5 bro -102-, hay una varilla -1@8- que se prolonga hacia abajo

a través de una absrtura practicada en un brazo de soporte
-110- (figura 4) de la armazén de la méquina. =Entre este
brazo de soporte y un collar -112- fijo a 1la wvarillis -108-,
hay un muslle —ll4~.por medio del cual el miembro -~102- ge

10 mantiene en debida posicidn para oérrar 8l conducto de gufla
del miembro ~94- cuando &l carro de los conformadores ocupa
gu posieidn inicial, como se representa en la figura 4. Des-
pués de gque se ha hscho avanzar el alambre en el interior del
conducto de¢ gufa -92-, se sitda éste a una corta distaneia

15 @ehajo de las caras inferiores de los conformadores, tal como
asimismo se representa.

Asegurada al extremo delantero de la corredera ~70~
que lleva la tenaza de la derecha, hay una barra -116- (fizu-
ra 7) que tiene una porcién -118- que se prolonga hécia atrés

20 ¥y que sirve como de boguilla de gula dsl alazbre, y la cual
estéd situada en alineacidén con el conducto -84- formado en-
tre las mandfbulas de la tenaza ~-72- de la derecha, cuando
las piezas ocupan sus pogiciones indcialeg. Desde esta bo-
quilla, un gufa-alambres flexible -120- se dirige al meca -

25 nismo alimentador dsl alambre gue se rupresenta en las figu-
ras 5 y 6. uwete mecanismo comprende una pileza de fundieidn
-122- fija en un brazo de soporte -124~ gostenido en gl lado
derecho de la armazén de la méquina, y montado en forma gira-
toria en dicha pleza ds fﬁndicidn hay un Arbol vertical -126-

40 en ¢l cual estd fijada una rueda de alimentacidn -128- del

alambre, providta en su periferia de dientes que se ponen en
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contacto con el alambre. Pijada asimismo al &rbol, dsbajo
de la rueda de alimentacién -128-, hay una rueda dentada
-150~ que engrana con los diuntes formados en otra rueda de
alimscntacidén més pequeila ~132-, montada en forma giratoria
en un pasador =-154-. La rueda -152- tiene una ranura -136-
para guiar sl alambre. Una porecién- agrandada diaemetralmente
del pasador -1%4- ge prolonga hacla abajo hasta penetrar en
¢l interior de una ranura -1%8- practicada en la pleza de
fundicién -122- y estd articulada a un pasador -140- para
que la rueda de alimentacibn -132-, =i se desea, pueda osci-
lar separéndose de la otra rueda de alimentacién ~128-. Nor-
malmente, la rueda =132~ estéd empujeda hacia la rueda -128-
por la aceidén de un muelle -142- pucsto en contacto con la
cébeza de un pagador -l44- montado gn forma deslizable sn la
pieza de fundicién -122- y uno de cuyos cxtremos se apoya en
la poreién de cubo de la rueda -132-. Una placa -146- man-
tiene al citado muelle en compresidén y esté articulada en
-148~ a la pleza -122- para que pueda soltar el nmuelle, cuan-
do asf convenga, con objeto de separar la rueda de alimenta-
e¢idn -132- de la «128-. Un tornillo -150- roscado en la
pileza de¢ fundicién estéd provisto de un travesafio -152- para
mantener l& placa =146~ en su posicidén normel, y sl ftornillo
pusde nover este travesafio hasta situarlo en alineacidén con
una ranura -l54- de la placa -146-, cuando precisa soltar

la citada placa. Asegurado 8 una pestafia -156- fija en el
érbol ~126-, hay una rusda de tringuete -158- en contacto
con un par de tringuetes escalonadbs ~160~, articulados a un
porta-tringuetes -162- y oprimidos por un muelle -164~ con-
tra 1a rueda de trinquete. Hl porta-tringquetes puede girar
galrededor de un dedal o casquillo -166-~ roscado en el extre-

mo inferior del &rbol -126- con el cual sira, y formando par-
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te integrante del porta-trinquetes hay un pifién -168- que
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descansa sobre la cabeza agrandada del dedal. #Este pifién
prende en una barra dentada ~170- guiada por una oreja -172-
(figura 1) de la armazdédn de la méquina y vor una placa -1T74-
fija a dicha armazén. &L movimiento de avance de la barra
dentada actia las ruedas de alimentacidédn para hacsr avanzar
el alambre y el movimiento de retroceso de la migma transmi-
te una rotacidén inversa dal porta-trinquetes -162-. Para im-
pedir que el Arbol -126- gire hacia atréds, hay una banda de
freno -176~ situada en la pileza de fundieidn -122- debajo

de la rueda dentada -130- y que oe pone en contacto con un
tambor =178~ fijo en ¢l &rbol. &l alamnbre, en su recorrido
hasta los rodillos ds alimentacidén pasa por unos niembros de

gufa -180- y -182- y procede de un carrete -184- sostenido

en un brazo -186- de la pleza de fundieidn -122-. Una pa-

lanca -188- (figura 1) articulada por su extremo inferior a
una oreja de la armazdén y cuyo extremo superior tiene une
conexién de pasador y ranura, con la barra dentada —170-,
sirve para actuar esta barra. Se transmite movimiento eo-
tuador a la palanca -188- por medio de una excénirica -190-
fija al &rbol -54-, la cual ss pone en contacto con un rodi-
llo -192- de la palanca. Un muelle -194- contsctado a la ci-
tada palanca sirve para transmitir un movimiento de retroce-
80 a la misma, cuando lo permite la excéntrica, y un paszdor
-196~ de la barra dentada -170~ limita el movimiento inverso
de la nisma al situarse en contacto con la orsja -172-. ILa
excéntrica -190- esté dispuesta de modo que la sntrada del
alambre en ¢l interior de la gufa -92- +tiene lugar al ini-
clarse el ciclo de opcraciones, y esta alimentecién se limi-
ta, como se ha deserito anterior.isnte, por 6} contacto del

extremo del alambre con el miembro o pared -88- de la +tenaza
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~72- de la izquierda (figura 21). Cuando la alimentacidn
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del alambre se detliene en la mancra indicada, las ruedas
de alimentacién, durante cualquier rotacién posterior'de
las mismas, resbalan sobre el alambre.

¥l alombre introducldo en <l interior del gufa
alambres -92- y entre las mendfbulas de las tenazas -72-
sizue hacia arriba junto con los conformadores, cuando sl
carro —l4— de los mismos oscila en la misma direecibn para
hacer que los conformadores conformen el corte aparado en
al saentido de la altura de 1la horma. En correspondencia
al movimliento ascendente del citado carro, aproximadaments
al final de dicho movimieénto, las tenazas -T2- sujetan el
glambre, como se describird geguidamente. La barra -T4-
de cada tenaze estd articulada por su extremo exterior, con
objeto de yue pueda efectuar movigientos oscilantes hacia
arriba y hacia abajo, a un Arbol -198- (figuras 7 y 10)
montado para giraf en una porcidén vertical de una correde-
ra =200~ guiada por la corredera -T0~ para gue pueda mover-
se on 9l sentido de la anchura del calzado. (Véase tambien
ia figura 9.) &@stos movimientos de la barra ~T4- y de 1a
corredera -200- se gobiernan de¢ la nancra que se deseribi-
ré més adelants. ligntado <n unsa cavidad del extremo exte-
rior de la barra -T4- y fijo al A&rbol -198- para que gire
con €1, hay un miembro excéntrico -202- que tiene una cara
excéntrica puesta en contacto con gl sxtremo exterior de
la corredsra -78- de la tenaza. Un muelle -204- conectado
a dicho miembro de excéntrica y a un pasador -206- de la
corredera -78-, mantiene retirada la corrcdera para dispo-
ner el conducto receptor -84~ del alambre entre las mandf-
bulas de la tenaza, cwando las pisezns occupan sus posiclo-

nag iniciales, como se repregenta en la figura 10. Formado
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en cada frbol -198- hay un brazo -208- gue, casi al final
del movimiento de oscilacién hacia =rriba del carro -14~ de
Los conformadorss, estf dicpuesto de modo gque entre en con-
tacto con un niembro de paro -210- gostenido en e barrs
-212~ ascgurada a la arnazén de la miquina, (figuras 2 y
10). La accién de ecte mieubro de paro o de tope sobre el
brazo -208-, hace jue gire sl Arbol -198- para gque el miem-
bro ds excéntrica -202- cmpuje la corredera hacia adentro

Yy sujete el alambre contra la mandfbula -76- coopdradora

de la tenaza. Después de sujetarse el alanbre de esta ma-
nera, ¢l miembro de tops -210- puede ceder an dirececidn
ascendente, venciendo la resistencia de un maelle ~214-
coniinado entre dicho miembro y un caliente -216- de lg
barra -212-, deslizéndose el mismbro de tope a lo largo de
una gufa de la barra.

&n correspondencia también al movimliento ascenden-
te del carro -~l4- de los conformadores, aproximsdamente al
final de dicho movimiento, la poreibn de alambre introduci-
da en ¢l interior del gufa-alanbres ~92— y de las tenaszas
~72- destinada a servir para sujetador de la punta, se cor-
ta del resto del alambre por medio de una cuchilla -218-,
cuyo filo esté .récticaisnte contizuo a la cara delantera de
a&quella poreién de la tenaza de la deraecha en que estf si -
tuado el conducto -84— bara el alambre. ILa cuchilla ss pPro-
longa hacia afusra a lo largo de la barra -74- ds la tenaza
y esté uontada ds wodo gue pueda oseilar sobre un pasador
~-220~ (figura 7) asegurado por un tornillo -222- a 1la co-
rredara -70-. Cuando lag piezas ocupan sus posiciones de
partida, el cxtreno cxterior de la cuchilla esté situado en
la parte superior de wn miembro -224~, asegurado en forua

ajustable a la barra -212- de la derecha, como se representa

I3

- g
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en las figuras 2 y 1l1. De estas mancra, la porcién de la

cuchilla contigua al extremo interior de¢ la tenaza se man- ~
tiene an una posicidn que permite la alimentacién del alam-
bre ¢n el interior del conducto -84~ de la tenaza. Cuando
gl carro de los conformadorss ha completado easgl del todo

gu movimisnto ascendente, ¢l extremo .exterior de la cuchilla
gntre en contacto por su parte superior con un miembro de
tope -226~ que sobresals hacia adulante de la barra, -212-,
1o que hace gus la cuchille osclle sobre el passdor -220-

y corte'el alzmbre, como se representa gn la fipgura 22. H1
sujetador de la punta gque¢ acaba de cortarse queda aprisiona-
do en sgte momento & ambos extremos por las Tenazgas -T2-.

41 movimiento ascendente del carro hace tambilén que
a8l miembro -102~ del gufa-alambres -92- ga¢ desplace de de-~
lante de la gufa -100-~ d¢l miewmbro -94-, como se representa
gn la figura 23%. Hsto tiene lugzar como consecuencia del
contacto de un muelle -228- (figura 4), sostenido sn un co-
llar -230- fijo en ¢l extremo inferior de la varilla -108-,
con la cara inferior del brazo ds soporte -110-. Se com -
prenderé gue la expansién del nuelie -114- manticene ¢l miem-
bro -1l02- eén posicién activa hasta cereca del final del movi-
miento ascendente del carro de los conformadores, tras de lo
cual ¢l contacto de¢l muelle -228- con 8l brazo de soporte
-110- detiene cualquicr otro movimiento ¢n igual sentido
de la varilla -108~ y hace gue el miembro -102- ocupe la po-
g8lcidn en (ue se le representa an la figura 23, mientras
gque el carrt -l4- continda su movimicnto hacia arriba. 3e
evita, sin embargo, cualguicr desplazaniento acclidental del
sujetador hacis afucra de su gufa -100- del miembro -94-,
por la accidn de un resorte -2%2- fijo al miembro -94- y que

se prolonga hacla arriba por delante de la gufa én la extroe-
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midad correspondiente a la punta dsl calzado. &2 pestafia
~-104~- que sobresale hacla arriba del mismbro -102- esté
cortada a fin de proporcionar gspacio nara dicho regorte,
como se riprosenta en -254- én 1la figura 23.

En sineronizacidén con los movimientos de avance
y de cierre de los conformadores para conformar la poreibn
marzinal del corte aparado hacia adentro sobre sl borde re-
bajado y contra el labio de la palmilla, las tenazas ~T2-
avanzan & Lo largo del calza’'o para estirar el sujetador
hacia edentro por debajo de los conforumadores y contra el
mérgen lsvantado del corte apcrado y se mueven asimismo ha-
cia adentro en sl sentido de la anchura del calzado pare
gituar los extremos del sujetador dentro del &ngulo formado
por el borde rebajado y el lablio de la pelmilla (figuras 24 y
27). A medida que ce estira el sujetador de alambre hacia
adentro separfndolo del conducto de gufa -100~ del gula
glambres -92-, su porcidn intermedia se desvia hacla arriba
por la aceilén del resorte -~232- hasta ocupar una posicién
an gue gqueda situada en contacto con les caras inferiores
de lLos conformadores, como se aprecia clarmmaente observando
la figura 25 que muestra las posiciones de las piezas cuando
los confor@adores esthn situados en el limite de sus prime-
ros movimientos conformadores intsrnos. Los movimientos de
avance en direccidn hacia adentro de las tenazas provimen
de los movimientos de awance de las correderas ~70- a 1lo
largo de sus gufas, situadas en las placas de soporte —66-,
y e¢stos movimientos de avance de las tenazas se efectdan di-
rectamente a causa de dichos movimientos de las correderas.
€Cada corredera estd gobsrnada por un brazo -236- gque se
prolonga hacia arriba en el lado sxterior de las mismas y

que presenta en su extremo superior una ranura ~238- (figura
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3) en la que encaja la cabeza de un tornillo -240 (figuras
5 y 7) roscado en la corredera. Los dos brazos -256- for-
man parte integrante ¢n sus extremos inferiores de un frbol
-242- montado en unos soportes formados en unos brazos de
5 soporte -244- y -246- (figuras 1 y 2) de la parte delentera
de la armazdn, y fijo en el extremo izquierdo del Zrbol hay
un brazo -248- (figura 3) que se prolonga hacia atrés y que
lleva un rodillo -250- situado e¢n una ranura excéntrica -252
formada e€n un lado ds un miembro de excéntrica -254- fijd;en
10 el &rbol de excéntricas -34-. Concctado al brazoc -248- hay
un muelle —256- cuyo extvemc supsrior estéd unido & un perno
-258~ que atraviesa en sentido ascsendente dn brazo de soporte
-260- fijo al lado de la armazdén. Roscado en el tornillo
hay una tusrca de mariposa -262-~ que se apoya sobre el brazo
15 de soporte¢ para variar la tensibn del muslle -256-. Una
poreidn ~-f- de la ranura excéntrica -252- sirve, por medio
de su accidn sobre el brazo -248-, para compensar 8l movi-
miento de avance dsl carro -l14- gue tiene lugar con anteriori
dad al conformado del corte apurado ¢n sl sentido de la altu-
20 ra de la horma, y otra porcién -g- de la misma ranura sirve
para squllibrar el movimiento pogterior de avance del carro
para hacer gue los conformadores conformen ¢l corts aparado
hacia alentro sobrs la palmilia. Més alléd de la porciédn
-g-; la ranura exééntrica ge ensancha en -h- para soltar el
25  brazo -248- y someterlo a la amccibn del muelle -256- y hacer
de esta manera gue ¢l muelle mueva la corrsdsra -70~ hacia
adelante con relacibn al carro de los conformadores, actuando
con etlo las tenazas -72- para empujar ¢l sujetador elfstica-
mente hacia adentro por debajo de los conformadores.
30 1,08 movimientos hacla adentro de las tenazas en cl

gentido de 1la anchura d<l calzado para situar log extrsmos del
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gujetador en la ralacidn debida con el calzado, se gfec~
tfan simulténessente con sus movimicntos de avance, bajo
el gsobierno de unas palancas acodadas —-264- (figuras 5, T
y 12) cada una de las cuales estd montada para osclilar so-
bre un pasador vertical -266- gituado en una cavided de las
gorrederas -70-. Un brazo de cada palanca acodada lleva un
pasador -268- que se¢ prolonza hacia arriba y que atraviesa
una ranure curvada -270- (figuras 7 ¥y 9) de la cerredera
-70-, hasta penctrar en otra ranura trangversal -272- for-
mada en la corredera -200- de las tenazas. #l otro brazo
de la palanca acodada ~264- estd en contacto iniclalmente
con una placa templada de roce -274~ gue limita con el ex-
tremno dslantero d.1 carro —-l4- de los conformadores, para
mantener la tenaza -72- en su posicidén retirada (figura 7).
guando la corredera —-70= avanza & lo largo de la placa ~66-y
llevando consigo la palanca acodada -264~, la tenaza -72-
se musve hacia adentro en direccién al calzado, lo que par-
mite la palanca acodada, por la accién de un muelle =276~
conectado por un extremo a un pasador -278- de la corredera
~70- y por el otro al &rbol -198- anteriormente msencionado,
montado, como se ha descrito, en la corredera -200- de las
tenazas. Una ranura -280- (figura 9) practicada en la co-
rredera -70-, y por la que pasa el &rbol -198-, permite que
1la tenaza se nueva de esa mancra hacla adentro por la aé-
cidn dol muelle =276-. uwste movimiento de la tenaze se 1i-
mita por su contacto con :l calzado una vez ha situado el ex- i
tremo del sujetador en sl &ngulo formado por el borde reba-
jado y el labio de la palmills, como se representa en la
figura -27-.

Para que la tenaza ocupe asf la posicién debida en

el sentido de la altura del calmado, zsté montada de manera
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qus osclile sobre el rbol -198-, como anteriormente se ha
desorito. Un muelle ~282- (figura 10) confinado entre la
barra ~T4- de la tenaza y la corredera -200- tisnde a hacer
oscilar La tenaza hacla arriba sobre dicho &rbol. Inieial-
mente, la tenaza esth mantenida firmements, contra la re-
sistencia ds dicho muslle , en alineacién correcta con la
gufa -100- del gufa-alambres -92-, por medlo d¢ un peguefio
blogue —-284- asegurado al sxtremo interior de la corredera
70~ y gue presenta una prolongacién -286- (figura 11) que
gqueda situada por‘encima de un rodillo -288-, con el que

se pone eén contacto, montado en un pasador -290- de la barra
-T4- de¢ la ‘tenaza. Cuando la tenaza emplsza a moverse ha-
cia adentro, el rodillo va saliendo de debajo de la prolon-
gacién -286~. Después de elloy la tenaza queda gobernada
el&sticanente, con respecto al movimiecnto en el sentido de
la altura dei calzado, por medio d¢ una palanca -292- mon-
tada sn una cavidad de la corredera -70- para gue pueda gi-
rar soby¢ un pasador —294-. La porcién interior extrema de
la palanca -292- tiene una cara inferior -296- que se pone
en contacto con el rodillo -288- degpuds ds gue el rodillo
deja la prolongacién -286-. Situsdo entre la porcidn extre~
ma e¢xtsrna dé la palanca -292- y la corredsra &70- hay un
miglla -298-, venciendoAcuya resistencia puede girar la pea-
lsnca en corruspondencia a la présidn hacla arribs del ro-
dillo -288~ sgobre su poreidn interior extrsma. Coopeérando
con dicho muelle para determinar ajustablemente la posicidn
normal de la palanca, ce encuentra la cabeza de un tornillo
~3%00~ gque atraviesa la palanca y quc e€s=té roscado en la co-
rredera -T7O0-. ©1 tornillo ~%00- estéd ajustado de mancra que
@l extremo interior de la tenaza se pone en contacto prime-

ramente con ¢l corte aparado en un punto lo suficiente ba-
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jo para gue g& desvie hacia arriba sobre el borde de la
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palmilla por su contacto con gl corte aparado, osciléndo
la palanca -292- al vencer 1a resistencie del muelle -298-
como consecuencia de la prgsién del rodillo -288-~ sobre

1 misma. De esta mnancra, 88 obtiens la geguridad de que
la Tanaza ocupe la posicidn debida en cl sentido de la al-
tura del calzado al final de su movimiento hacia adentro,
como se& representa en la figura 27.

Pgl como se vé en la figura 25, que muestra las
piezas en las posiciones gjue ocupabh cusndo los conformado-
ras estén situados en el limite de sus primeros movimien-—
toe de conformacidn hacia adentro sobre el calzado, puede
estirarse primcramente una parte gbflo del sujetador debajo
de los conformadores, alrededor de la punta, por la accidn
dsl muelle —256-, habiéndose aflojado algo la presidn‘des—
cendente de los conformadores sobrs el corts aparado para
peraitir tal operacién. Cuando los conformadores retroce-
den parcialm@nfc, como se ha desecrito anteriormente, se
aprieta ¢l eujetador nfs hacia adentro contra el mérgen
levantado del corte aparado, y cuando los conformadores
avanzan nusvacente en la nlema direccidn y ce aprietan ha-
cia abajo, oprimen firmemente ¢l sujetador contra el corte
aparado, como s¢ reépresenta en la figura 26. Aplicado asf
el sujetador al calzado y situadas sus porciones extremas
opuestas por medic de las tenazas ~72- én gl &ngulo existen-
te entre ¢l borie rebajado y el lablo de la palmilla, més
alléd de lLos extremos de los conformadores, se¢ interrumpe el
ciclo de operaciones de la méguina, apiicando en tal momen-—
to los conformadores toda su fusrza de prasidn sobre el
corte aparado para gue pusda fijarse bien el sujetador al

calzado.
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Para fijar el sujetador sl calzado, la méguina
estd provista de un par de mecanismos de hincar o fijar
grapas O gujetadores a los que se€ dgnomina freouentemente
en esta wemoria deseriptiva tglenentos horqailladores“,
gue s€ mueven hesta situarse éen posicidn dsbida con rela-
cidn al calzado y a los gue &8 actéa para que formen hor-
quillas y las claven por sncima del sujetador, esto es,
cabalgando sobre el gujstador, ¥y atraviesan el mérgen le-
vantado del corte aparado ¥ ¢l labio de la palmilla en
puntos mis allé de los exitremos delanteros de los confor-
uadores, misntras el sujetador ¢sté4 mantenido contra el
mérgen dsl corte aparado por los conformadorss. Loe dos
glementos horguilladores cet4n situados en el extremo de-
Lantero de la méquina y son idénticos galvo en aquellas
diferancias que son precisas por razén de sctuar respectl-
vemente a aubos lados del calzado. Cada elemento compren -
de una barra principal -302- (figuras 18 y 19) que se pro-
longa gencralments ¢n ¢l sentido de la anchura dsl calzs-
do y gue esté provista ccrea de su sxtreno exterior de uns
gufa -304- en la cual estéd montada una oruceta -306- fori. -
da en un extremo de un &rbol -308- montado para glrar en
un soporte -310- asegurado a un lado de la armazén de la
méquina. La barra y las plezas de la misma pueden girear
de esta manera en el sentido de la altura del cdkado soliw
el eje geométrico del Arbol -308- y moverse relativament-

a dicho &rbol en el sentido de la anchura del calzado. ..u .~
tada en forma deslizable en 1la parte superior de la barr:
-302- hay una placa -312- (figuras 13 y 17) que esté soi -
tenida en la barra por medio de dos tornillos =314~ que
atraviesan unas ranuras -318- practicadas en la placa. ui-

ca de su extremo exterior la placa 4312— tiene un brazo- 18-
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que se prolonga hacia aebajo (figuras 135 ¥ 18) dispuesto a

entrar en contacto con sl soporte ~310-

do exterior el extremo de un tornillo -320- roscado en un

miembro -322-~ @segurado

y a reciblr en su le-

a la cara inferior de la barra =-30Z-.

Consctado al extramo exterior de la barra y a la armazén de

la mAquina, hay un muelle -324-~ que tiende a mover la barra

longitudinalmente en una dirscc

movimiento en forma ajustable por ¢l contacto del tornillo

-320- con el brazo =318- de la placa -312-. 8e comprenderi

que, puesto que el braz

te -310~- y gue la placa =312~ estd montada en forma desliza-

ble en la barra -302-,

para ajustar la barra ¢

de la anchura del calzado, gsegdn pueda pracisarse al trabaj.v

ién interior, limit#éndose eel

A%

o -318- esté en contacto con &l SOpol -

la rotacién del tornillo -320- girve

on relacién a la placa en ¢l sentido

sobre calzados de difercntes anchos.

Montada en forma deslizable en una gufa -326- (fi-~

gura 19) formada en la

-302-, hay una garganta o bogquilla de gufa para la horquil =

gqué comprende un blogque

porcién extrema interior de cada bavi:

pequefio -330- y otro miembro -332-

asegurado al blogue y que sobresale dsl blogue a lo largo

1a barra -302-. Asegurado al miembro -332- @n relaecién se-

parada con &l blogue -%330-, hay otro miembro ~334- que siry s

como de formnador sxterior y que, al moverse hacia adantro i

hoirguilla socbrg un formador interior -336- que atraviesa ui..

‘direccidn al calzado junto con la garganta -328-, forma un.

ranura -338- (figura 18) de¢l miexbro -332-. Una poreidn ¢

srandada del formador interior estd montada en forma degli -

zable ¢n una abertura practicada ¢n un lado de la barra -5 ..

y en un miembro de cubi

¢rta -340- asegurado al lado de lz

rra y penetra en una ranura ~342- formada en un lado dal

Hro =33%32-. Un nuelles -

cia adentro todo lo gug

344- ampuja ¢l Tormador interior Tine.

ocsrmita su contacto con gl migubro

B Ly
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-33%2., llontado en &l gspacio existente
y sl formador exterior ~334-, hey un blogue psguefio -346-
cituado frente al foruador intsrior (figura 15) cuando las
piezas ocupan sSus posiciones iniciales y que z3t& provisto
de una csnura dentro T3 la ouul.penetra 1la porcién formadora
de la horguilla, dcl formador interior. Un par de muelles
-348~ alojados entre el blogue -346- y el miewbro -332-,
tienden a separar el blogue del formador interior y a mentg-
nerlo situado inicialiicnte <n una ranura ~350~ (figura 18)
formada en una placa peguefia -3%2. qua, por medio de¢ dos
tornillos -354= (figura 13), esté asegurada a un lado de la
barra =-%02-. Situado ¢l bloque -346- en dicha posicidn,que-
da un espacic entre &1L y el miembro -332. en gus se aloja el
alambre del gque ha de formarse la horguilla y en sl que se
doblan las patas o ramas de la misma sobre e¢l formador in-
terior. iun una canera gue Be describiréd més adelante, el
alanbre se introduce en dicho gspacio, entre el formador ex-
terior y un borde del formador intsrior, a través de un& bo-
quilla -356- montada én una abertura de la barra ~302-. La
longitud de alambre gue s¢ requiere para la formacién de la
horgquilla se corta del rceto del alambre, en correspondencia
al wovimiento de¢ la garganta -328- ¥y del formador exterior
hacia adantro en direccidn al calzado, por una cuchilla -358-
fija a la parte superior del formador exterior y gue tlene
el filo situasdo casi al lado del extrsmo inferior de la bo-
quilla -356-; cuando las piezas ocupan sus posiciones de a~-
rrangue. un correspondencia al movianienho da la gargenta y
del formador exterior, tan pronto como sd ha formadoe la hor-
quilla, se cupuja hacia afuera gl Tormador intsrior por su
contacto con ¢l mismbro =3%32- <n un extremo de la ranura
~-342- de dicho miembro para Gejar paso libre a un clavador

-360~ que s¢ desliza por una gufa foruada en los miembros



10

15

20

25

30

473021

~3%30- y =3%4=-. Asimismo, en correspondencia al mismo movi-

- 2 8 =

miento, se empuja hacla adentro el blogue —346-, venciendo
la resistencia de los muelles ~%48- por su contacto con la
placa -352- en un extremo ds la ranura -350- de la placa pa-
ra cerrar el espacio entre el blogus ¥y el miembro =332~ Yy
facilisar asf la conduccién de la horquilla formada, estando
provisto sl blogue de¢ una gufa para la horquilla dispuesta
en alineacidn4con 1as gufas de los miembros -330- ¥ 334~y

§¢ transmite movimiento actuador a la garganta -328-
y al formador exterior -334-, por medio de una articulacién
de palancas gue comprsnde un par de tirantee -362- y =364=-
unidos por un tornillo-aje -366-, estando el tirante -362-
consetado & la garganta y al formador gxterior por un pasedor
~368- situado ¢n los miembros -332- y =334~. (Como se repre-
senta sn la figura 18, este pasador tiene una absrtura por
la que pasa el martillo -360-. El tirante -364- estd conec—
tado en su extremo exterior a un tornillo-eje =370~ montado
¢n un bloguse -372~, deslizable a lo largo de una gufe prac-
ticada en la barra -302- y el cual ¢sté gobernado por un mue-
lle -374- montado sn un casguete -376- assgurado <n el extremo
exterior de la barra. uste muelle mantiene normalmente el
blogue -572- en una.ggsicidn determinada por su contacto con
un espaldén -378- (figura 18) de la barra -302-. &l tirante
-%64- esth montado en una porcién excéntrica del tornlllo-
gje -=370-, y ¢ste tornillo puede girar en el blogue -372-
para una finalidad gue se describird més adelante. Il tor-
nillo =370~ se ajusta en posicién dsbida por medio de una
tusrca -380- roscada e¢n la poreidn del mismo que atraviesa
el'bloque. La urticulacién de palancas -362-, -3564- esté
actuada por medios de¢ presidn hidrdulica que comprenden un

piston -382-, movible vertlcaluents en un cilindro -384- fijo
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en la parte delantera de la armazén (fisura 2).
esté concctado a un saliente del tirante -362-~ de la articu-
lacibn de palancas, por medio de un tirante ~386- montado en
su sxtremo supsrlor en un tornillo-eje -388- (figura 14) del
pistén; y atraviesa una ranura practicada en la porcién in-
forior exftrema del mismo. Cuando penetra fluido en 8l ex-
tremo superior del cilindro -384-, gl pistén -382- baja, ven-
ciendo la resistencia de un muelle -390~ concctado & su &X-
tremo inferior y empleza a enderszar la articulacidn de pa-
lancas ~362-, =364-, transmiticendo con ¢llo un movimiento
hacia =dentro & la garganta ~%28~ y al formador exterior ~354~
Casi inmediatanente, sin embargo, 1g cuchilla -358- situada
an ¢l Formador extericr se pons €n contacto con el alambre
que baja por la boguilla -356-, y la resistencia que ofrece
el gladbre evita que siga extendiéndose horizontalmente la
articulacién de palancas. Por lo tanto, el movimiento conti-
nuado del pistén, hace gue la barra -302- y las plezas mon-
tadas en ella, oscilsn hacia uzbajo sobrs el c¢je del &rbol
-308-~ y de esta mansra un yungquse remaéhador de las horguillas
-392-~ fijo al extremo intsrior de la barra baje hasta ponsrse
en contacto con la palmilla. La barra -302- estéd ajustada

iniecialmente de tal mansra por el tornillo ~320-, que cuando

@l yungue se pons en contacto de la forma indicada con la

palinilla lo hace afs hecia adentro sobre la palmiila que el
18bio -&-. A causa de la registencila dcl calzado a una nue-—
va omscilacidn Jescendente de la barra. La articulacién de
palancas continda su enderezanicnto para gue la cuchilla
corte el alambre y para que ¢l formador gxterior avance y
forme una horquilla gobre el formador interior. Al mismo
tiempo, la garganta =528~ avanza tambidn hacia sl calzado

hasta que se pone &n contacto con ¢l corte aparado del mismo
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en el fAngulo forumado por el borde rskajado y el labio de 1lg
palmilla, como sg Teépresenta en la figsura 28, brezentando sl
éxtremo de¢ la boquilla una ranura -394~ (figura 19) en la cual
S¢ aloja el sujetador de la punta cuando 1g garganta ocupa el
1fuite ds su movimiento hacia adentro. A medida que la gar-
ganta y ¢l foruador exterior avanzan de¢ la manera descrita, la
barra -302~ s¢ wmueve en direecidn hacia afucra, vanciendo lag
resistencia del luelle —-324-, para situar el yungue -392-~ con-
tra la cara interior del labio de la palwilla, como 8¢ repre-
genta <n la figura 28, Con 8ste objeto, hay articulada én un
miembro ~396~ (figura 13), fijo a la armazén, una palanca
=398~ cuyo extremo infsrior ¢st8 dispuesto pPara ponerse en
contacto con un brazo -400- qus 8¢ prolonga hacia arriba y

que esté formado en ¢l extreuo interior de la placa ~312-.

El extremo superior de la palanca esté consctado por din tiran-
te -402- a un pusador =-404- (figura 14) del pistén -382-. ILa
conexidn entrs sl tirante y la palanca comprende un pasador
-406~ situado <n la palanca y que atraviesa una ranura -408-
del tirante, aestando conectado este pasador a un muelle -410~
del tirante. Por consiguiente, ¢l tirante actda sobre la pa-
lanca para wover la barra en una dirsecidn hacia afucra como
antes se ha dsscrito, Por medio de¢ la placsa ~312-, que entra
eén contacto con ¢l tornillo -320- de la barra, y después de
que el yunque -392- ge¢ ha puesto e¢n contacto con la cara in-
terior del labio de 1la palnilla, -1 muelle -410- ceda para

gue <l tirante-402- pueda overse con relacidn a la palanes
dur-nts un aovimisnto adicional descendente dal pistén -382-,
Como puede¢ apreciarse por la fisura 13, sl extremo inferior de
la palirca -398- est4 seéparado inicialaente de la placa -312-
¥y dé¢ su brazo ~400- para impedir st movimiento hacia afucra

de la barra -302- hasta despufs de que el yungue =392~ ha com-
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pletado casi 8u_movinisnto deséehdente. Después de que el
médrgen levantado gdel corte aparado Yy el labio de 1g palmillg
han sido sujetados entre 1a garganta ~328- y 61 yunque -392-,
un nusvo enderezamiento de la articulacidn de palancag -362~,
~364~, sirve para nover el blogue -372- (figuras 16 y 18)
hacia afuera, veneiendo la resistencia del muelle -374-. Pa-
ra limitar el enderczamiento de 1g articulacién de palancag
estd fijo a 1a barra -302- un wiembro de tope -412- dispues-
tolpara ponerse on contacto con el tirante -364- de¢ 1a ar-
ticulacidbn, como muestra la figura 28,

A fin de que al -clavarge la horquilla monte sobre
8l sujetador, es Necesario gue la poreidn del mismo que se
bone en contacto con 1g horquilla ¢st4 situada en posicidn
debida con relacién g la gufa de la horquilia de la garganta
~528-. Para asegurar qué ¢sta poreidn del sujetador no esté
dewasiado baja con respecto a la citada gula, cada elemento
horquiliador cstd provisto de¢ un dedo -414- (figuras 13 y 18)
que tiens un su extremo interior un labio ~416- adaptado para
que pueda moverse hacia adentro sobre el corte aparado en lg
prarte correspondicnte al borde rebajado ds 1la palmilla y por
debajo dsl sujetador. QCereca de su extremo posterior, este
dedo satd sostenido en el pasador -368- por medio del cual
s8¢ actda la gargenta y el Sormador exterior, estando provisto
¢l dedo de uns ranurs =418~ que atraviesa el pagador -368-,
Montado en unsa cavidad de¢l dedo hay un muelle ~420- que se
apoya por su extremo exterior €n un miembro -422- fijo al pa-
sador -368-. Gerca de su eéxtremo interior, ol 18d0 ‘=41l4= gg-
t& sostenido ademfs Por otro pasador -~424- que sobresale del
blogue =330~ hagta benetrar en una ranura angular —426— del
referido dedo. Inicialuente, o1 dedo est4 nantenido en po-

sicibn retirada por los pasadores -368- ¥ =424~ para dejar
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ampllio espacio entre su labio ~-416- y el yunque =392, Cuan

do la garganta y el formador. exterior ss rieven hacia aden-~

tro por la aceién de 1a articulacién de palancas gue actia
sobre el pasador -368-, ¢l pasador, bor medio del muelle

~-420~-, mueve el dedo -414- hacia alentro hasta situarlo en
contacto con el oalzado; Después de gllo, la resistencia

que ofrsce el calzado al uovimiento del dedoy hace gue el ﬂ
pasador -424- se mueva relativamente al calzado, a lo largo §
d¢ la ranura angular ~426-, a medida ¢us la garganta -428- é
eontinda su movimisnto hacia aduntro, micntras gque la ac- |
cibn del muelle -420- empuja nfs todavifa sl dedo haeia aden-
tro. Por consiguiente, se empuja hacia adentro y hacila arri- :
ba el labio -416- del dedo, sobre gl corte aparado, en sl i
borde febajado de¢ la palmilla, hasta situarlo debajo del su- i
Jetador y en tal posicidn levanta la poreidn del inigmo con- !
tigua a la garganta =328- J la coloeca en relacidn debida con i
respecto a la misna para reeibirp la horguilla, si no estu-
visra ya situada la referida garganta en dichs relacidén.

Cada martillo -360- de la horquilla sst4 fijo a una
barra -428- movible a lo largo de la gufa -304-, anterior -
mente mencionzda, de la barra -302-. &1 martillo se actda
a través de una sezunda articulacién de ralancas que com -
prende un par de tirantes -430- Yy =432~ unidos Hor un tor -
nillo-eje ~43%4-, aestando consetado el tirante -430- & 1&1
barra =428~ dsl aartille po: otro tornillo-eje ~436- gue
atoaviesa una ranura -438- (figuras 18 ¥y 19) practicada en
la barra -302-. &1 tirante -432- ezt concctado al hlogue
~372- d¢slizable, mencionado ya, por un nucvo tornillo—eje
-440.~ La articuladifn de palancas =430=, -4%2-, cst4 ac-
tuada por medios a presidén hidréulica que comprenden un pis-

tén -442- (figura 2) movitle en ¢l interior de un eilindro
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-444~, que forma parte integrante del cilindro ya cltado
~584~, cstando conectado el pistén por un tirante -446-

a un salisente del tirante -430- de la articulacidn de pa-
lancas. &1 pistén baja, vencisndo la registencia de un
muelle -448~ conectado a su extremo inferior. Il fldido
para actuar ¢l pilstén -442- penstra en ol cillindpo -444-
desde el cilindro -384- a través de un conducto u orifiecio
de entrada -450~, cuando el pistén ~-382~ baja de su posi-
cidn inicial lo suficiente para dejar al descubierto dicho
conducto. &l pistén -442- se prolonga taubién hacisa arriba,
inicialments, més alld del conducto -450, y baja venciendo
la resistencia del muelle —448- para dejar al descubierto
81l citado conducto, por medio dsl moviniento oscilante des-
cendente, indicado ya, de la barra -302-, actuando la barra
sobre sl pistén a través del tirante -430- da la articula-
cién de palancas, pussto gue ¢l pasador ;456~ gue conecta
dicho tirente a la barra -428- del martillo se encuentra

én tal momento cn ¢l extremo exterior de la ranura -438-,

Se comprendsré que la resistencia que ofrece el
muelle —448- al movimicnto duscendente de oscilacién de lsa
barra -302-, asegura.ﬁl que e eumpuje la cuchilla =358- con-
tra ¢l alambre, como s¢ ha deserito previansnte, a través
de la articulacidn de palancas -362-, ~364-, antes de que la
barra e¢mslece a oseilar sn gentido descaendente. Después de
géstablecer couunicacidn zntre los cilindros -382- y -444-
por medio del conducto =450~ se ncccsita todavia svitar gqus
el martillo clave la horquilla, hasta que la articulacidn
-362-, -364- se sndercza précticaiente del todo para comple~
tar la foimacidén de 1g horquilla y <1 movimiento hacia aden-
tro de la garganta -328-. Por lo tanto, ¢l enderszamiento

de la articulacién de palancas -430-, -432~, se gvita tem-
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boralmente ain despuds de gue el fldido ha penetrado en

- 34 -

el cilindro -444-. Para cste fin, hay articulado a un tor-
nillo-eje -454- de la barra ~302~ un micemtro dg tope -456-,
uno de cuyos extremos estéd dispuesto de .i0do que quede si~
tuado eén la traysctoria ds movimiento del tornillo-eje =436~
J que se¢ ponga en contacto con la porcidn del tirante -430-
wontado <n dicho tornillo. Un muelle ~458~, montado en un
Soporte =460~ fijo a una placa pegueila de cubicrita -462-,
situada en la parte delantera de la bharra -302~, s¢ pone sn
contacto con una extremidad ;464— del mismbro de tops —456-
para wantencrse en dicha pogicidn. Cuando ¢l tirante -362-
dé la articulacidén de palancas se acerca al lfuite de su mo-
vimlento, un blogue p.queiio -466- Sitﬁado en €l tirante ge
Qone en contacto con ¢l mie.bro de tope -456- y lo mueve ha-
cia abajo, veneciendo la resictencia del muélle ~458—~, gi -
tuéndolo fuera de¢ la traysetoria del tornillo-eje —436— NG
del tirante —43C- {ficura 28). &sto suelta 1s erticulacidn
de palancas gue mueve el martililo Y hace que sl fldido
contenido e¢n sl ciiindro —444-, actde 41 mismo. &l movi-
miento de la articulacibn de palancas &.1 martilio estd 1f£-
mitado por &l econtucto de su tirante -430~ con <l miembro

de tope =412-, couwo pusds apreciarse on la fizura 30.

B3¢ ha dicho ya, que lespuds de gie ¢l mérgsn levan-
tado del corte apurado v <l lablo de la palailla han gueda-
do aprisionados entrs la garganta -328- y <1 Jangug =392,
cualquicr ¢nd . r.zanlento posterior ce 1la articulacién de
palancas ¢ue actla la garganta, sirve pars uwover hacis s
fucera sl blogue =372~ (figura 18, venci:réo la resisteneciag
del muelle ~374-., Lot blogyue, por lo tanto, ocupa una
vosleidn que depends a su vez de la posicidn gue ocupe la

garganta, segl@n ssa ¢l grusso de low datariales del calzado

%
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colocados entre la miswua y el yunque, y como sea que el ti-
rante -432-~ de la articulacidn de palancas que actda sl mar-
tillo esté& concetado ta.bifn al bloque -372-, esta articula-
cidn gueda ajustada por la articulacidn de la garganta, pa-
ra determinar ¢l 1fmite del wovimicnto actuador del martillo,
de acucrdo con la posicibn de la garganta. Por lo tanto, el
extremo del martillo que se¢ pone en contacto con la horguilla,
queda situado en una relacldn precisa y previaunsnte deter-
minada con respecto a lu garganta -328-, cuando ¢l martillo
Be encuentra al final de su movimiento clav:dor de la hor-
quilla. De esta mansra, se obtiene la seguridad de gue el
martillo no clave la horguilla denmasiado hondo con una ten-
dencia posible a cortar ¢l alambre del sujetador. Mediante
¢l ajuste del tornillo-eje exeéntrico -370- (figura 18) puede
variarse la relacién entrc la garganta y el martillo, cuando
dichas piezas se encuentran en ¢l 1lfmite de sus movimisntos
actuadores, para variar la distancia a que debe clavarse la
horguilla en ¢l interior de la obra. Como se vé por la £io
gura 31, se clava preferiblemente la horguillas a la profun-
didad necssaria, para gus su parte central curve suficiente-
mente hacia adentro la poreidn del sujetadof con ¢l gue ge
Pone en contecto, a fin de unirlo Tusrtemante al mérgen le-
vantado del corte apirado, alrededor del extremo correspon-—-
diente & la punta del calzad.. 1l yunque -392- tiene for-
wada en su interior una cavidad renachadora -460% (figura 18)
digpuesta en relacibn tal con respecto al martidlo, que des-
via las rau.s de la horguilla en dirsccidn hncia la #alonera
del calzado y hucia#fuera hasta penetrar un el labio de la
palmilla, como ss aprscia en la figura 31. &l desviado o
rémachado de las ramas de¢ la horquilla en dichas direccio-

nes, hace gyue cualquier traccidén dsl sujetador sobre la parte
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cantral de la horguillla en un sentido hacia la punta del

- 36 ~

calzado, no tisenda a aflojar la horquilla, siné mas bien a
aumentar la presibn de la parte central de la horquilla so-
bre dicho sujetador.

Siuulténeamnente al clavado de las horquillas para
fijar el sujetador al calzado, las tenazas ~72- se abren bara
soltar log extremos del mismo. Para esta finalidad, montada
en forma deslizable en la parte delantera del tirante —362-
de cada articulacidn ds palancas que actfan las gargantas,
hay una placa -470- (figura 13) que rodea parcialuente el
tirente y a la cual esté assgurado sl pequefio blogue ya ci-
tado ~-466-, situado en la parte posterior del tirante por
medio de¢ un térnillo -472~ que atraviesa una ranura -474-
del repetido tirante. Articulado en un pasador ~476- de la
placa -470-, hay un brazo -478-, y sntre unsa asplga de dicho
brazo y otra espiga del extremo del tornillo -370- ya men-
cionado, hay un muelle -480- gque mantiene normalmente el
brazo ¢n una posicién detsrminada por sl contacto de una
porcién final -482- del mismo con una oreja de la placa -470-
Yy que montiene taubidn norualments esta placa Jjunto con el
tornillo -472- ¢n un extraeno de la ranura -474-. Cuando fun—
ciona 1z articulacién ~430~, =-432~, que actia el nartillo,
un extremo de su tirante -430- se pons en contacto con el
bloque pegusiio ~466- y uueve la placa ~470- hacia adentro
en direccibn al calzado a lo larzo del tirante —-362-. Da
gesta mancra, el exiremo interior del brazo -478- se aucve
hasta situarsg én contacto con un dedo vertical ascendsnte
~484- (figura 28), for:ado en sl mieabro de excéntrica ~-202~
que goblerna la mandfbula deslizante -78- de la tenaza -72-
eén dicho lzdo del calzado y d4 vuelta al mismbro de excdn—

trica hasta situarlo en-una pogicidn sn que sl muelle —-204-

pueda retirar la mandfbula y soltar ¢l sujetador, como se
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representa en la figura 30. 4l montaje articulado dsl brazo
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-478~ sobre la placa -470~, permite al brazo montar sobre
el dedo -484-.

Cuando las tenazas ~72- suelitan ol sujetador como
8¢ acaba de describir, el muelle —256- (figura 3) actéa so-
bre el brazo ~-248- para hacer oscilar los dos brazos -236-
més hacia adelante, lo que permite el hecho de que &l rodillo
~250~ del brazo -248- ¢uté en tal monento situado en la vor-
eldn ensanchada de 1la ranira excéntrica -252-. TDa esta ma-
nera, las correderas -70- de las tenazas nrueden avanzar lo
necegario pars situar Las tenazas mfs all4 de los extremos
del sujstador. Para asegurar sste resulitado, la ranura ev-
céntrica —252~‘presenta una porcibn -i- curvada hacia afuerg
que actda sobrs ¢l brazo ~248~ cuando c~ira de nuevo el Arbol
~34~. u&n corr¢.pondsncia a los movinientos de avance de lasg
correderas -70- las tenazas se retiran del calzado en gl
sentido de¢ su anchura. Con cste objeto, hay montada en una
gufa -486- (figura 9)s en cada una de las placas de soporte
-66~, una corredera -488~ movible a lo largo de la gufa,
lonzitudinalmente al calzado, sntre log 1lfuites determinados
por un pasador -490- de la placa —66- y una ranura -492-
practicada un la corredera —488- que atravissa el pasador.
Formada en dicha corredera hay una cara excéntrica —494-
(figura 12) la cual, por contacto con el extremo delantero
de la palanca acodada -264~, sirve para hacer oscilar esta
palanca y mover con e€llo hacis afuera la corrsdera -200-
bara retirar la tenaza del calzado en correspondencia al
moviniento de avance de 1g corredera -70-, detenisndo el
Pasador -490- el moviniento de avance de la corredsra -488-.
#l extremo delantsro de la palanca acodada pasa més alld de

la cara excdntrica —-494- has+ta alcanzar una posicién en que
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un lado de la palanca se sitda sn contacto con un saliente
~496~ de¢ la corredera -488-, couwo se vé an la figura 12.
Cuando las correderas ~70- se umueven hacia atrés por la ac-
cién de la renura excéntrica -252- gl volver las plsezas a
sus posgiciones de¢ origen, ¢l contacto Ffriccional de cada pa-
lanca acodada -264- con el saliente -496- de 1la corredera
contigua -488- hace gue esta corredsera se¢ mueva Jjunto con
la corredera-T0O- hasta que topa con el pasador -490-. De
esta mancra, cada tenaza se mantiene retirada del calzado
para evitar su contacto con 41 cuando vuslve a su posicién
de partida. Antes de gus las correderas -70- completen sus
movinientos de retrocsso, los extresos delanteros de las
palancas acodadas -264- se sitdan m4s alld de los salientes
-496~ a causa de la limitacidn de los movinientos de las
corraderas -488-, pero c¢n tal momento las palancas acodadag
han sido llevadas lo suficientencnte le jos hacia atrés para
que las gobisrnen las placas de tope —-274~, ds modo que las
tenazas contindan mantenidas todavia en gus posiciones re-
tiradas.

sl alambre -w- del cual se forman las horguillas,
procede de un par de carretes -498- (figura 2) montados Zi-
ratorios en unos brazos de¢ soporte -500~, asegurados a la
parte G@laﬁtera de la armazén, y pasa sobre unas poleag lo-
cas -502-, sostenidas elésticanents, y de ahf hacia abajo
hasta sus respectivos elementos horguilladores. Cada extre-
mo de¢ alaubre pasa por wna gufa -504- fija en la parte de~
lantera de la armazén, y articulada a ecsta sufa hay una pa-
lanca acodada -506- (figura 29), wno de cuyos brazos ecstéd
adaptado para poncrse en contacto con ¢l alambre y para ser-

vir como de freno pera evitar todo movimiento inverso hacia

arriba dsl miemo, pero permitiendo a la vez su paso libre



10

15

20

25

30

478027

- 39 .

eén direccibn hacia &bajo. Un muslle -508~ actda sobre el
otro brazo de la palanca acodada para mantensr sl brazo pri-
meramente mencionado en contacto friccional con ¢l alambre.
Pasado el frcno, el alanbre penctra en un tubo flexible-510-,
que puede consistir en un muelle helicoidal y cuyo extremo
inferior penetra en la boguilla ya mencionads -356=, dentro
d¢ la cual e mantiene por medio ds un tornillo -512- (fi-
gura 15). YLa poreidn superior extrema del tubo flexible €8~
té montada de wodo que pueda deslizarse libremente en sen—
tido ascendenta y Jdescendente por una gula -514- fija a 1lg
armazén. Couo ya se ha dicho, la primera accidn de cada ar—
ticulacibn de palancas -362~, ~364~, an correspondencia a la
entrada de fldido en .1 cilindro -384-, consiste en mover

la cuchilla -358~ hasta situarla en contacto con el alambre
situado a contigliedad del sxtremo inferior de la boquilla
~356-, después de lo cual la barra -302- oscila hacia abajo
para poner el yunque -392- en contacto con la palmilla antesg
de que se corte el alambre POor causa de un endsrczamiento
posterior de la articulacidn de palancas. uEste movimiento
Oscilante descendente de 1a barra, por razén del contacto de
la cuchilla con <l alambre, sirve para hscup avanzar el slam-
bre que ha de formar 1lg horguilla para sl calzado siguiente.
S¢ comprenders gua, despuds de que se ha fijado el sujetador
al calzado, cada e¢leniento horquillador oscila hacia arriba
por la accidn de¢ los inuelleg =390- Y -448-, a causa del eg-
cape del fldido de los cilindros =384~ y -444~, y como que
8l alambre no puede dirigirse hacia arriba por impedirselo
8l freno -506-, <1 movimien<o ascendente del eleémento hor-
quillador hace pen.trar el alanbre en ¢l espacio existents
entre ¢l “ormador exterior =334~ y <1 interior -336- hasta

que su extreno inferior se pons en contacto con la pared
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esta opsracidbn, el tubo flexible -510- se desliza hacia arri-
ba por la gufa -5l4~. &1 extremo del alaibre para las hor-
quillas sirve asf como de tope para limitar el rmoviuiento
oscilante hacla arriba del elemento horquillador, y se ase-
gura de ssta forma la introduccidn ds la cantidad debide de
alanbre para Fforimar la horquilla sn ¢l elemento horquillador.
ks evidente, sin embargo, qus &l alambre no puede psnetrar

en el sspacio entre sl formador interior ¥y 8l exterior husta
despuds de gue el martillo y ¢l formador exterior se han re-—
tirado por medio de sus articulaciohes de palanca al retirar-
se gl fldido de los cilindros -384- y ~444~. ©El contacto del
extremo del alambre con la parte superior de la cuchilla
~-358~ 0 con la parte superior del formador exterior ~334—,
impide ¢l movimiento cscilante hacia arriba del ¢lemento
horguillador hasta gue sl martillio y el Fformador exterior se
han retirado de¢ la manera deserita.

&l fldido, preferibleacnte aceite, para actuar los
elementos horquilladores, se suminis%ra por medio de una bom-
ba ~516-, actuada continuamente (figura 1), que recibve el
aceélte de¢ un depbsito -518- situado en la base de la néquina
y que lo sntrega a través de un acoplaziento -520- y de un
tubo -522- a un orificio de sntrada -524- (figuras 3 y 3a)
gituado <n una caja de véllvula -526- fija a la srmazén. Una
vélvula d¢ descarga -528-, actuada por un muelle, gituada en
¢l acoplamicnto -520-, determina la presién mfxima de aceite
suninistrado por la bomba y pirmite ¢l retorno de cualguier
gobrante de aceite al dspbsito una vez alcanzada dicha preé-
sién. Conectados a unos orificios de sentrada =530~ y =532~

situados ¢n la caja de védlvula, hay unos tubos ~534- y ~5%6-
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que conducen respectivaente a los extremos superiores de
los cilindros -384- y -444-. intre el tubo -536- y cada
cilindro -444~ hay una vélvula de gobisrno -538- que eath
cerrada normalienis para evitar que ¢l pistén -442- funcio-
ne por la acecidén de ningén otro fldido que no sea ¢l sumi-
nistrado por ¢l cilindro -382- a travée del orificio de en-
trada -450- cuando ze halla éste al descubi:zrto. #l pro-
pbsito de la v4lvula de gobierno =538~ eg permitir el esm—
cape del fléido contenido sn ¢l extremo superior del cilin-
dro -444- nés alld del orificio ¢ wntrada ~450-, al volver
a ocupar las plezas sus posiciones de partida. Dentro de la
caja de¢ vllvula -526- hay una v&lvula giratoria -540- pro -
vigta d¢ dos cavidades -542- y =544~ y de un conducto peri-
férico -546- que se¢ prolonza en parte de la uisma y qus co-
aunica con la cavidad -542-. Guando la vAlvula se gncuen-~
tra en su posicién iniecial, como se reprsgenta por 1lfnea

de trazos sn la figura 3, ¢l orificio ds entrada que recilbe
¢l aceite de la bomba couunic:, a través de la cavidad -~542-
y dsl conducto -546- de la vélvula, con otro orifictho de en-
trada -548~ (figura 38) a través del cual se lieva el acei-
te a un tubo -550-. uste tubo se dirige prefersntenent: a
las porciones 4s la méquina que requieren lubricacién. Cuan
do la vélvula estd en su posicién inicial, tanbién los ori-
ficios de entrada -530- y -532- ¢stén en cowunicacién, por
medio de la cavidad -544- de¢ la vAlvula, con un orificio de
entrada -552- y un tubo =554~ qus vuelve al depdsito —-518-,
de modo que los cilindros —3%84- Yy —-444~ s8 abren para va -
clarse. GCuando la valvula gira hasta ocupar la posicidn sn
queé se la repr.senta en la figura 3a, ¢l orifieio de entra-

da -524~ estd en comunicacidn con los orificios -530- y -532-
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¥y por consiguiente la bomba swuinistra aceits a los tubos
~534~ y -536-, actudndose los elementos horguilladores por
medio del aceite desde el tubo —-534- y manteniéndose cerra-
das las vé4lvulas de gobilerno ~538~ por e¢l aceite contenido
gn sl tubo -53%6-,

Fijo a una espiga =556~ (figura 3) de un extrcmo de
la vélvula ~540-, hay un brazo -558- y conectado a este brazo
hay un muelle =560~ qus mantiene normalmente la vélvula en
la posicidn de la figura 3, abisrtos los c¢llindros -384- y
~444~ para su waclado, estando deteérminads ssta posicién de
la valvula por un pasador -562.« (figuras 1 y 3a) puesto en
contacto con un ¢spalddén de una pestaila -564~ formada en un
extremo de la vélvula, por fueré de la caja -526-. Fijo a-
gimismo a la espiga -556-, hay un brazo -566-, al cual esté
articulado un tirante -568- que se prolonga hacia arriba.
Cerca de su extremo superior ests tirante estd provisto de
una ranura =570~ por la cu:zl pasa un tornillo ~572- roscado
en un brazo -574-~, articulado sn un tornillo-eje =576~ de la
armazén. Z1 mismbro de sxcéntrica -254-, anteriormente men-—
cionado, llsva un passdor -578- qus conecta con wl extramo
interior dsl brazo ~574- poco antes de la interrupcidn del
ciclo de operacionss, ¥y por medio d¢ un movimisnto oscilante
hacla abajo del brazo, gira la vAlvula -540- hasta situarse
en posicibn de¢ suministrar fluido a los tubos =534- y -536-,
actuando el tornillo -572- sobre el tirante ~568- aen el ex-
treco infuerior de la ranura -570-. Antaes de la pausa del
cielo de operaciones, sl pasador -578~ se¢ gitfa mis allé
del brazo -574-, y a fin de mantencr la vélvula contra cual-
guler movimicnto da retroceso, se dispone un pestillo -580-
que prende en una muesca -582- (figura 3) formada en ¢l brazo

-558=-. Un uuslle =584 actda sobr¢ una porcidn extrema -586-
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Despuds de¢l clavado de las horguillas, la vélvula ~540- vuel—
vé a su poslcibn inicial por la accidn <=1 :auclls -560-, pa-
ra gue escape ¢! fldido d¢ log cilindros -384- y -444-. Para
soltar la v&lvula, de mane<rs que guade sujcta a la accién
del muelle, hay dispusstos unos mecdios actualos por fldido
para désgprender 8l pestillo -580~ ds la muesca ~582-. dstos
medios comprenden un pistén -588- que se ueve en un cilin-~
dro -590-, vencisndo la rc¢sistencia de un muelle -592-, y

qus esté provisto de una varilla ~594- adaptada para phnerse

en contacto con la porcidn e¢xtrema -586- dsl pestillo. HL
?luido penstra en <l cilindro -590 para actuar el pistdén
-588, a través deé un tubo -596- que¢ procede del nlsmo ori-
ficio de entrada -5%2- que coaunica con el tubo =536-. Kl
maelle -592- tiens tal rusistencia que &l pistén -588- actua
solameénte como resultado del aunento deé presidn en los tubosg
=534~ y =536= qus tiene lugar despuds de qué se han clavado
las horquillas y los pistones -442- han quedado inmévil:s.
Se comprenderf que lo gue s¢ dcnomina en la Pressn-
te mnemoria descriptiva "eiclo de operacionss de la méguina®
corresponde a una revolucidn completa del 4rbol de excéntri-
cag -34-. Para girar dicho érbol, la rueda dentada —38- mon-
tada en 81 y ya mencionada anteriormente, se actéa por un
tornillo sin fin -622- (figura 1), con &l gue engrana fijo
en un Arbol -624- sn ¢l que s¢ cncuentra un smbrague ~626-,
&l ewbragus comprende un mismbro ~628- movido Por una correa
-630- desie un wotor eléctrico -632- y montado para girar
sobre el &rbol -624-, y un miembro de smbrague complenenta~
rio -634- montado para girar con el #&rbol -624- y movible en
sentido longitudinal al 4rbol. Un muelle £636-~ montado en

la porcibn de cubo dcl micmbro =634-, tiende a mover este
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miembro hasta situarlo en contacto friccional con &l mien-
bro -628~ para actuar €l 4rbol ~624-. &l miembro —634-
@stf, sin embargo, mantenido inicisglucente fusra de contacto
con ¢l nmiesumbro -628-, por medio dg¢ una brida -638- nontada
para girar alre¢dedor d¢l sje geométrico de un Arbol —640- y
que e¢cth consctada al cubo de¢l micvmbro -=634-. ILa brida -638-
llie¥a un pestillo -642- con <1 gque un blogue -644- montado en
un brazo -646—~ articulado en su e¢xtremo superior a un brazo
~64g- d¢ una palanca acodada -650- de la crmazén, se pone
normaliaente en conbtacto por debajo, tsniendo el otro brgzo
de esta palanca acodada un rodillo -654~ eén contacto con una
gxcéntrica (no rupresentada) dsl Arbol de excéniricas =34-.
Un muglle =656~ conectado al brazo -646-, tisnde a hacarlo
oscilar hacia atrés, ez decir, huacia la derscha en la figurs
1, sobre¢ su conexién con ¢l hrazo -648- de la palanca acoda-
da. Tal como gparecen lug plezas en la figura 1, <l pesti-
llo =642~ estéd levantado por la accidn del blogue ;644— y el
mismbro de¢ embrague —~634- estid por ello mantenido fuera‘de
contaecto con <1l mivmbro -628-. ILa afguina se dispara por la
oscilacién del brazo -646- hacia a‘elante, venciendo la re-
slstencia del muelle —-656- para soltar <1 pestillo -642-,per-~
mitiendo asl que ¢l muelle =636- determine «l contacto de
los umicubros de embrague. Para interrumpir el ciclo de ope-
racionss y p.ra parar la wmfguina al final de¢l miseo, el bra-
z0 -646- s¢ uueve hacla abajo y hacia arriba por la aceién
de la excénirica gqus gobierrna la pélanda acodada -650-, ha-
ciendo asf gus el blogue -644- ocupe d¢ nusevo una posicidn
actuadora con relacién sl pestillo -642- y lo levantae.

sl brazo -646-, wn la construceibdn gue se repressenta
én los planos deé esta wmeworia, se actda por medios eléctri-

cos gus comprsndsn un solencide -658- provisto ds un ndcleo
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-660~ consctado por un tirante -652- al sxtremo inferior del
razo. #ste solenoide sg excita inicialiwiente para disparar
la méquina por medio de¢ un interruptor ~664- (fizura 32) que
36 clerra por medio de¢ un pulsador —666-~ (fizura 2) situado
én la parte delantera deé la wndguina. La actuacidn del embra-
gu@ por gezunda vsz, dssouds de producirse la pausa en el ci-
clo dg op.racionssg sara yue las horguillas fijen el zujetador,
ge efectda por medio de los movini.r~tos oscilantes hacia arzi-~
ba de loz slemantos horguiliadores en su regreso a sus pogi-
cionas de partida. Para dicho objeto, hay asociado a cada
gleiento horgquillador un interruptor -668- (figuras 2, 3 y 32)
que s¢ clerra por lo accidén de dicho wovimiento oscilante ha-
cia ariiba del elemento. horqguillador, cerca del final del
mismo, Para cuerrar cada uno de¢ dichos interruptores, hay fijo
en ¢l #Arbol -308- (fizura 18) del correspondiente alemento
horquillador un brazo —670- gue tiens un émbolo -672~ actuado
por un muselle (figura 1%) dispuesto para actuar sobre el in-
terruptor a su debido tiempo, cediendo ceste &abolo para per-
mitir gque sl glemento horgulllador oscile sicupre hacla zrribe
hasta su dstencidn por causa del alambre de las horqguillas,
como anterioriente se h:o descrito. Pal actuacidn del embragus
por ¢l retorno 4d€ los eleiisntos horquilladores, asegura la
vuelta de ambos <lementos a casi sus posiciones de partida,
antes de ue la mAquina rsanude su ciclo de operacionss, a
tLtulo de¢ previsidn contra posibles roturas ds¢ piezas. Si
algln elemento horquillador dsjara de moverse hacia arriba
lo suficiente para actuar el e¢mbrague, bastaré solamente que
¢l obrero complets a mano su movimisnto hiusta eerrar el intae-
rruptor asociado al migmo. wmn €l cirecuito gobernado por los
dos interruptores -668-, hay otro interruptor -674~ (figuras
5 y 32) que se clerra por la accidn de¢ una excéntrica perifé-

rica -676- formada en el miembro excénirico -254-, antes pre-
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cisamente de producirse la pausa en el ciclo de operaciones
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para permitir el funcionamientoc de los elementos horguilla-
dores, actuando esta excéntrica sobre el interruptor por
medio de un brazo articulado -678-. Se comprendera gue al
reanudarse el clclo de operaciones después del clavado de
las horquillas, se abre inmediatamente el interruptor -674-
a causa de gue la excéntrica -676- deja de estar en contac-
to con el brazo -678~, de manesra gue el brazo -646-~ esta
en posicion de efectuar el desembrague y de detena la ma=
guina al final del ciclo, no obstante el hscho de gue los
dos interruptores -668~ contintan cerrsdos por obra de

los elementos horquilladores. #n &l mismo circuito gue
los interruptores -668~ y -674- hay otro interruptor -680-
que tiene un brazo -682- (figura 3) dispuesto para ponerse
en contacto con un pasador -684- situado ¢n la barra -6uU6-,
anteriormente mencionada, para mantener interrumpido el
circuito, independientemente del cierre del interruptor
~674—~ por la accidén de la excéntrica ~676- cuando la barra
esté situada en posicidn de impedir el funcionamiento de
los elementos horquilladores. For la figura 32 se puede
apreciar que, a pesar de que el interruptor =-674- esté
normalmente abierto, puede excitarse el solenoide para dis-—
parar la maguina oprimiendo el pulsador -666—.

Va a describirse a continuacion de una manera con-
cisavel funcionamiento de la méquina. &L obrero presenta
un calzado en la posicion determinada por el contacto de
las dos placas -2- con el extremo de la punta de la pal-
milla e inicia en tal momento el ciclo de operaciones, o=
primiendo el pulsador -666- y haciendo asi gue el solenoi-
de actie el embrague. &l epoyo -4- para la punta sube y

sujeta el calzado contra las placas =2- y el apoyoc o sopor
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te -6- para la trasera se mueve hasta situarse en contacto !
con el calzado. Uespués de sujeto el calzado, los confor-
madores -8- avanzén y se clerran para conformar el corte
aparado en el sentido de le altura de la horma y oscilan
hacia arriba por medio del carro -~l4- para obrar de esta
maners sobre el corte aparado. Al tiempo gue los conforma-
dores empiezan a conformar de la forma descrita el corte
aparado hacia arriba, un alisador -lu- (figura 20) baja y
sujeta su porcion marginal extendida sobre los conformadores
y sube después junto con ellos al efectuar sus movimientos
ascendentes, después de lo cual avanzan nuevamente y se
cierran para conformar la porcioén marginal del corte apara=-
do haecia adentro sobre el borde y contra el labio de la pal-
milla, subiendo el alisador para soltar el corte asparado al
principio de esta Gltima operacidn. uLos conformadores se
retiran entonces parcialmente y se abren, disminuyendo algo
sa presidén descendente sobre el corte aparado, tras de lo
cual vuelven a moverse hacie adentro hasta alcanzar comple-
tamente sus posiciones de avance y de cierre y se mueven
hacia abajo para aumentar su presidén sbore el corte. pn es-
te momento, el ciclo de operaciones se interrumpe autométi-
camente.

Al principio de esta fase que se acaba de des-
cribir del eiclo de operaciones, el mecanismo alimentador

de alambre suministra alambre para el sujetador a través

.

de la tenaza -72- de la derecha, y a 1o largo del guia-
alambres ~92- hasta penetrar en la tenaza de la izquierda,
donde el extremo del alakbre entra en contacto con el tope
-88-, (figura 21). Como sea que las dos tenmzas =72~ y el
guia-alambres -92- estdn sostenidos en el cerro -l4- de

los conformaderes, se mueven haecia arriba junto con lom
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mismog al conformar el corte aparado en el sentido de la
alture de la horma. »rsn correspondencia sl movimiento as-
cendente deli carro de los conformadores, al final casi de
dicho movimiento, las tenazas ~72~ se cierran sobre el a-
lambre; se actua la cuchilla =218~ (figura 22) para cortar
el alambre precisamente delante de la tenaza de la derecha,
Yy el miembro -102- del guia-alambres -Y2- se retira y abre
la guia en el lado correspondiente al calzado (figure 23).
Después, las tenazas -72- se mueven hacia adelante longitu~-
dinalmente al calzado para estirar el sujetador hacia aden-
tro por debajo de los conformadores. &n el transeurso de
sas movimientos de avance, las tenagzas se mueven asimismo
hacia adentro en el sentido de la anchura del ealzado para
gituar los extremos del sujetador en el dngulo formado por
el borde y el labio de la palmillas, (figuras 24 y 27). A
medida que las tenazas se mueven asi haoia adentro, sus po=-
siciones en el sentido de la altura del calzado se determi-
nan ajustablemente por medio de las palancas -292-. (omo se
representa en la figura 25, el sujetador puede eséirarse
primeramente en parte hacia adentro por debajo de los con-
formadores cuando estidn los mismos situados en el limite de
sus primeros movimientos de confomacién hacia adentro y
cuando se ha aflojado algo su presidén descendente sobre el
corte aparado. Cuando los confommadores se retiran después
parcialmente, las tenazas estiran el sujetador mas hacia a-
dentro contra el margen elevado del corte aparado situado
frente al labio de la palmilla, y cuando se mueven nieve, -
mente los conformadores hacia adentro y se les empuja hacia
abajo, aprietan el sujetador firmemente contra el corte ape-
rado, (figura 26). &xn este momento se interrumpe el ciclo

de operaciones, y el sujetador se mantiene en relacidon debi-
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da con respecto al corte aparado por la accién de los con-

formadores, estando todavia sus borciones extremas snjetas
por las tenazas.

Antes precisamente de que se interrumpa el ci-
clo de operaciones, benetra fluido en los dog cillindros
—384- (figura 2). x5l primer efecto del fluido al actuar
a través de los pistones =382~ sobre las articulaciones de
palancas -362-, =364~ de los elementos horquilladores, es
hacer avanzar los formadores exteriores -334= (figura 19)

J sus cuchillas -358= lo suficiente Para poner éstasg ligé—
ramente en contacto con el alambre del gque se han de formar

les horquillas que penetra en sentido descendente en los

elementos horquilladores, resistiendo eldsticamente los

mielles =-448- los movimientos oscilantes descendentes de
los citados elementos sobre los €jes de Los arpoleg =308-,
kgtos muelles, sin emodargo, son lo suficiente dépiles para
permitir después que bajen dichos elementos horquilladores
& causa de nuevos movimientos de los Pistones -382-, mien~
tras que la resistencia opuesta por el alamore impide nue-
Vos movimientos actuadores de los formadores exteriores h2
de las ocuchillas, actuando, por Lo tanto, las cuchillas pa-
ra alimentar porciones de alambre hacia abajo a través de
los frenos -506- los cuales impiden después el retroceso
del alambre. pe esta manera, los yunques -392- de los
elementos horghdilladores bajan hasta ponerse en contacto
con lse palmilla en puntos mas hacis el interior gue su lag-
bio para situar los el ementos horquilladores en relacidn
debida con respecto al calzado. A causa de lg resigten—
cia del calzado a nuevos movimientos descendentes de los
indicados elementos, las articulaciones de balancas se en-
derezan nuevamente bara cortar el alambre Y para hacer que

los formadores exteriores formen horquillas sobre los for-
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madores interiores, moviéndose hacia adentro las gargantas

hasta ponerse en contacto con el corte gparado en el éngulo
formado por el porde Yy el lavio de la palmilla, (figura 28)
en puntos situados entre los extremos delanteros de los con-
formadores y las tenazas -72- que agarran el szujetador. Al
mismo tiempo, las barras -3u2- de Los elementos horguilla—
dores se mueven en dirececidn hacia afuera por la aceidn de
las palancas =3Y8- para hacer que los yungues -3Y2- se pon-
gan en contacto con la cara interior del labio de la pal-
milla, de modo gue el lapio ¥y el margen del corte aparado
quedan sujetos entre lag gargantas y los yungues. Lespués
de que las gargantas se han buesio en contacto con el cor-
te aparado, un nuevo enderezamiento de las articulaciones
de palancas =362-, =364- girve bara mover los blogues =372-
\figura 18, hacia afuers, venciendo la resistencia de los
muelles -374-, de modo que dichos ologues ocupen posicionss
determinaedas por las posiciones de las gargantas.

A medida que los elementos horquilladores oscilan
hacia abajo en la maners descrita, empujan en igual sentido
los pistones ~442- que actuan el martillo rara situar sus
extremos superiores por debajo del orificio de entrads =450~
(figura 2) y los pistones =382- descubren también dichos
orificios en si movimiento descendente. LSTo sfrve para que
pase el fliido operante de los cilindros =384~ gl interior
de los cilindros ~444-. sin embargo, lLos miembros de tope
-456- (figura 17%) impiden los movimientos actuadores de los
martilios hasta que los tirantes —-362- de laz articulaciones
de palancas {figura 28), desplazan dichos miembros, cerca
del final de los movimientos actuadores de las articnlacio-
nee de palancas gue actﬁan,las gargantas, después de lo cual

las articulaciones de palancas -43u-, ~432-, actlan los mar-
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tillos. Se clavan asi las horquillas a través del mérgen

del corte aparado y del labio de la palmilla y los yungues
~3Y2- (figura 31) remachan sus patas en direccidn hacia la
talonera del calzado.

Antes de gue los martillos completen sus movimien—
tos actuadores, las tenazas ~72- se apren rara soltar los
extremos del sujetador. Al abrirse las tenazas se mueven
més hacia adelante bara separarse de los extremos del suje-
tador, y en correspondencia a sus movimientos de avance se
retiran del calzado en relacidn a su anchura y se mantienen
en tal posicidn cuando retroceden en sentido longitudinal
al calzado.

vespués del clavado de las homuillas, escapa el
floido de los cilindros =384- ¥y —-444-. Los elementos hor-
quilladores vuelven entonces a sus posiciones iniciales, ¥y
tan pronto como los formadores exteriores =334- y las cuchi-~
llas -358- se retiran més alla de los extremos inferiores
del alambre, los elementos horguilladores oscilan hacia g-
rriba sobre los ejes de los Arboles =30S~. L0Z citados ele-
mentos se mueven de este modo hacig «rriba a lo largo del
alambre al gque impiden que suba los miembros de freno —506-,
Yy reciben con ello el alambre necesario para formar las nue-
vas horgquillass estando limitado el movimiento ascendente de
cada elemento horquillador por su contacto con el extremo
del alambre. Cuando los dos elementos horguilladores se
acercan al limite de sus movimientos ascendentes, cierran
los interruptores ~668-~ y excitan el solenoide ~658- para
actuar el embrague y hacer que la maguina reanude su ciclo
de operaciones. Se comprenders gue en el resto del ciclo
vuelven a sus posiciones de partida las piezas de la méqui-

la que no se encuentren ya en tales posiciones.
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Se reivindica como objeto de ecta patente:

1) Una méquina de montar puntas caracterizada por
un mecanismo pare alimentar automaticamente un alambre al-
rededor de la punta de un corte aparado de calzado para
usarlo como un sujetador, con objeto de mantener el corte
aparado en posicidn montada, en combinacidén con tenazas
las cuales, después de la alimentacidén del alambre para
el sujetador, lo agarran a smbos lados de la horma respec-
tivamente, estando dispuesto un mecanismo para mover las
tenazas longitadinalmenté a la horma para estirar el alam-
bre del sujetador contra el corte gparado.

2) Una méquina segin la reivindicacion 1, carac-
terizada por el hecho de gque una de las tenazas tiene un
tope que se pone en contacto con el extremo del alambre
del sujetador para liimitar su movimiento de alimentacidn.

3) Una méguine segin la reivindicacidén 1, carac-
terizada por el hecho de gue las tenazas estédn sostenidas
por unas correderas que se mueven elésticamente en sentido
longitudinal a la horma por medio de unos brazos gobernados
por una excéntrica. |

4) Una maquina segiun la reivindicacidén 1, caracte-
rizada por un mecanicmo para mover las tenazas hacia aden-
tro en el sentido de la anchura de la horma y para apre-
tarlas elasticamente contra el corte aparado a medida gque
ge mueven longitudinalmente a la horma.

5) Una maquina segin la reivindicacidén 4, carac—
terizada por la presencia de unas palancas u Organos ana-~
logos, montadas elasticamente,que se ponen en contacto con
las tenazas, cuando se mueven hacia acentro en el sentido

de la anchura de la horma, para situar las tenazas en el
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sentido de la altura de la maguina, desviandose las tenszas

- 53 -

bor su contacto con el corte aparado en el sentido de la

alfure de la horma y venciendo le resistencia de las pa-

lancas, para situar el alambre del sujetador en debida re-

lacidn con respecto a la valmilla.
6) Una maguina segin la reivindicacidn 1, provista
de unos conformadores montados sobre un carro movible en

€l centido de la altura de la horma, caracterizada porque

las tenazas estan montadas en el carre de los conformadores:

J Se mueven por consiguliente en el sentido de la altura de
la horma.

7) Una maquing segin la reivindicacidn 6, caracte-
rizada por la presencia de un mecanismo gque en corresnon-
dencia al movimiento del carro de los confomadores en el
sentido de la altura de la horma, adguiere efectividad pa-
ra cerrar las tenaza:z sobre el alambre del sujetador.,

8) Una miquina seglin la reivindicacién 7, carac—
terizada por el hecho de gue en correspondencia al mismo
movimiento del carro de los confomadores, se actla una cu-
chilla para cortar el alambre del sujetador contiguo a una
de las tenazas,

9) Una méquina segin la reivindicacidén 1, carac—
terizada por una guia que comprende un par de miembros, en
forme aproximada de U, a través de los cuales se hace a-
vangar el alambre del sujetador, y que estén situados &
contiguedad de los conformadores, desplazéndose uno de los
miembros de guia después de la alimentacion del alambre
para que lasg tenazas puedan retirar éste de los miembros
de guis.

1u) Una méquina segin la reivindicacién 9, carac—
terizada por el hecho de que hay dicpuesto un resorie para

desviar el alambre hacia los conformadores cusndo se le




1o

15

20

25

30

278027,

retira de la guia.

11l) Una maguina de montar puntas provista de un
mecanismo aplicador de un sujetador para la punta, carac—
terizada por el hecho de que el sujetador qiie se aplica se
fija de maners que mantenga sujeto el corte aparado a ambos
lados de la pimnts del calzado, por medio de un mecanismo
de hincar grapas o sujetadores, gue comprende unos miembros
de garganta y unogmartillos, mediante los cuales unos suje-
tadores, preferiblements horgquillas que cabalgan sobre el
sujetador de la punta, se clavan frente a los extremos de
los conformadores, a través del margen del corte aparado y
del labio de 1a pralmilla.

12) Una méguina segin 1a reivindicacidn 11, carac—
terizada por el hecho de qué los mecanicmos de hineax hor-
quillas o sujetadores efectian movimientos oscilantes en
el sentido de 1a altura del calzado J 8€ mueven de esta mg-
nera hasta ocupar posiciones determinadas bor el calzado con
anterioridad g la insereidn de los sujetadores,

13) una méquina segin ia reivindicacién 12, carac-
terizada por el hecho de que€ unos yungues determinan las po-
Siciones de losz mecanmismos hincadores de horuillas o sujeta-
dores por su contacto con 1la balmilla, remachando los yun-
ques los sujetadores sobre la cara interior gel labio, pre-
ferivlemente en direcciones hacia 1g talonera del calzmado.

14) una maquina segin 1a reilvindicacién 13, carac-
terizada Porque un mecaniemo de tirante y balanca actig como
resultado de la registencia que el calzado ofrece g nuevos
movimientos de los mecahismos horguilladores, Para mover
los yungues hasta colocarlos en contacto con el.labio de la
yralmillg,

15) Una méquing segun la reivindicacidn 11, carac-

S
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terizada porque cada mecanismo hincador de horquillas o sy~
Jetadores comprende dos articulaciones de palancas, ung pars
mover la garganta de guls de 1a horquilis y otra para mover
el martilio para la horguilig, actuéndose J goberndndose las
citadas articulaciones Por medio de mecamicmo qie se obran
sobre sus uniones centrales,

16) Una maquina Segin las reivindicaciones 12 Ng
15 car-cterizags Porque al enderezarse las articulaciones
de palancas que actuan las gargantas sitlan éstas en contacto
con el corte aparado, cansgando asimismo las artioalabiones,
antes de gn enderezamiento, €l movimiento de los mecanismos
horquilladores en el sentido de 1g altura del calzado.

17) Una maguina segin 1a reivindicacién 16, carac-
terizada bPorgue sl alambre rara formar l1las horquilias se
mantiene firmemente en 10s mecanicmos horguill adores durante
Su movimiento de descenso hacia el calzado, después de lo
cual el movimiento continuado de iax Palancas que hacen fun—
cionar isg gargaentas actia una cuchilla y un formador para
cortar el alambre ¥ formar las horsuillas.

18) Una maquina segun la Teivindieacidén 15, carac-
terizada porque las articulaciones qie mueven los martillos

Se mantienen inoperantes Por la accion de unos miembros go-

ten virtuaimente Sus movimientos hgeia adentro,

19) una maguina segin 14 veivindi ecacion 18, carscw
terizada Porjue los elementos gobernadogs Por las articulge
Ciones que actldan lszs gargantas ajustan lsg articulaciones
de palancas que actian los martillos, en tagl manera que li-
mitan log movimientos actuadores de iog martillos de acuerdo
¢on las posiciones de lag gargantas con relacién al corte

aparado,
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20) una maguina de acuerdo con la reivindicscién
18, caracterizada POr un mecanismo de zuelts gobernado por
las articulacionss de Palancas que actian los martilios para
hacer que lag tenazas suelten el sujetador de la punta,

21) Una méguina segin la reivindicacién 20, carac-i
terizada Porque los miembros que gobiernan las tonazag las
retiran autométicamente en sentido longitudinal ¥y de anchurs
del calzado al soltar el sujetador.

22) Una méguina segin 1s relvindicacidén 16, carse-
terizada por unos dedos movibles hacia adentro Jjunto con
las gargantas, bPara ponerse en contacto ¢on poreciones del
Ssujetador y situarias en el szentido de 1g altura del calazado
®nt relacidn debida con 1ag gargantas,

23) Una méquina de montar puntas provista de un
mecanicmo aplicador de un sujetador pars la punta gel cal~
Zzedo y de unos mécanismos hincadores de horguillas o suje-
tadores, caracterizada por el Lhecho de gue mientrag el suje-
tadbr 8¢ aplica al corte aparado en una fase de un ciclé de
Operaciones a fuerza motriz de 1g méquina, después de 1g ac-
tuacidén de un embrague, log mecanismos hincadores de horgui-
llas o sujetadores se actlan durante Una pausa del eitado
ciclo cuando el embrague estg inactivo,

24) Urna maguing Segun la relvindicdacidn 23, carsc-
terizada borque los meecanismog hincadores ge horguiliass o
sajetadores se actian por medios de presgidn hidrdulica en
los cuales pencira e1 fldido por obra de tnos medios gue
actian autométicamente con anterioridad g la pausa del cita-
do ciclo,

25) Ung méguing seglin 1g “eivindicacidn 24, carac-
terizada por el hecho de que unos medios eléctricos gober-
nados por loc mecaniczmos hincadores de horguillas o sujeta-

dores sirven bara actuar el embrague después de clavar losg
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sujetadores para hgcer que la maguing complete su cielo

de Operacionesg,

26) Maquina de montar puntas,

kste memoria consta de cincuenta Y slete paginas
éscritas por ung sola carg.

BARCELONA, <9 ABR. 1047
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