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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favor de
UNITED SHOE MACHINERY CORPORATION, de nacionalidad 
norteamericana y domiciliada en Flemington, N.J. y 
con oficinas en BOSTON, Mass, (E. U. da A).

por:
"Máquina de montar puntas".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
La presante invención se refiere a las máquinas 

que se emplean para la fabricación de calzado, y más par­
ticularmente, en alguno de sus aspectos, a las máquinas 
para montar las puntas del calzado. Esta invención se 
representa aplicada a una máquina de montar puntas ac­
tuada a fuerza motriz, pero debe entenderse que en varias



de sus características de novedad no queda limitada así en 
su aplicación.

La citada máquina está provista de conformadores 
situados en un porta-conformadores el cual, a causa da un mo­
vimiento que efeotda en el sentido de la altura de la horma 
durante al curso de un ciclo da operaciones a fuerza motriz 
de la máquina, hace que los conformadores conformen la punta 
del corte aparado en dicha dirección, avanzando y cerrándose, 
despúes de ello, para conformar la porción marginal del corte 
aparado hacia adentro sobre la parte rebajada del borda y con­
tra el labio de una palmilla de calzado cosido con cerco, si­
tuada sobre una horma. Para asegurar el corte aparado en po­
sición montada, el obrero aplica un sujetador de alambre alre­
dedor da la punta y lo fija al calzado, estando la máquina go­
bernada de modo que pueda efectuarse esta operación.

Un objeto de la presente invención es ahorrar al 
obrero la citada operación y aumentar, además, la producción 
de la máquina, disponiendo medios automáticos para aplicar y 
fijar un sujetador.

Con tal fiaadalidad, la máquina que aquí se describe 
tiene un par de agarradores o t nazas para sostener los extre­
mos de un sujetador a ambos lados del calzado, respectivamen­
te; unos medios automáticos para depositar alambre en dichos 
agarradores y alrededor de la punta del calzado, y un guía- 
alumbra s que tiene un conducto cerrado para guiar el alambre 
alrededor d-j la punta desde un agarrador a otro. Los agarra­
doras y el guía-alambres están situados en el porta-conforma­
dores, y en conrespondencia al movimiento de óste en el senti­
do de la altura del calzado, los agarradores se cierran sobre 
el alambre; se actúa una cuchilla para cortar el alambre, a 
contigüidad de uno de los agarradores, y se abre el guía-
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a H .b r M .s . su lado próximo ^  c a z a d o . Despuás ^  ^

d.bi4. sincronización .en les movimientos .criadores 3. i., 
conformadores, les narradores se mueven . 1 . 1 ^  3.,
bade p n a  empujar . 1  alebré hacia dentro . 1 . i ^ ,  3.

' las c^as operetas de le. conformadores y .entra el márge. 
del eerte aparado que está situado frente al labio de la pal­
milla. y se mueve, asimismo en el sentido de la ...hura del 
calzado par. situar los extremos del sujetador más allá de 
los conformadores en . 1  ángulo formado por el labio y . 1  „ár- 
gsa rebajado de la palmilla, s. a.táa entonces los conforma­
dores par. apretar . 1  sujetador o.n más firmeza contra . 1 cor-
t. aparado, y despuás de ello, se interrumpe . 1  ciclo de ope- 
raciones de la máquina*

Para fijar el indicado sujetador al calzado, la pre- 
aente invencián proporciona, además, unos mecanismo, hincado- 
res de grapas o sujetadores, denominados frecuentemente en 
esta memoria descriptiva -elementos horquill.dcr.s-, a lo.
qae, en 1 . construcción que .. representa en los planos, ao- 
táan uno. medio, de presión hidráulica durante 1 . pauaa pro­
ducida en el ciclo de operaciones por 1 . interrupción ante­
riormente referida, para formar horquilla, y clavarla, en 
sentid, de 1 . anchura del calzado . travá. del márgen del cor­
te aparado y del labio da la palmilla, iniciándose automáti­
camente . 1  funcionamiento de los elemento, antes de 1 . citad, 
pansa. Ato. elementes comprenden unos yunque, para remachar 
las horquillas en la oara interior del labio en dirección a 
la talonera del calzado y se mueven primeramente en el sentido 

tura del mismo, por la acción de los medios de presión 
hidráulica, hasta ocupar posiciones determinada, por el con­
tacte de dichos yunques con la palmilla, d.spuós de 1 . cual 
los yunques se mueven hacia arriba .entra . 1  labio de la .i.m.



Comprendidas también en los repetidos elementos, hay unas 
gargantas de guia para las horquillas, movibles haoia adentro 
contra al márgan del corte aparado, para guiar las horquillas; 
unos miembros formadores de horquillas que se mueven junto 

5 con las gargantas para formar las horquillas, y unas cuchi­
llas movibles con los miembros formadoras de horquillas para 
cortar de los extremos del alambre trozos de los que se for- 

las horquillas, actuándose las piezas de cada elemento, 
a través de una articulación de palancas, por los medios de 

10 presión hidráulica. A causa de la resistencia inioial del
alambre al movimiento de las cuchillas, se mueven primeramente 
los elementos horquilladores, en el sentido de la altura del 
oalzado, como anteriormente se ha manifestado, por los medios 
que actúan las articulaciones de palancas, sin que se produz— 

15 ca ninguna extensión o enderezamiento apreciable de las arti­
culaciones de palancas, después de lo cual la resistencia del 
calzado a nuevos movimientos de esos elementos hace que las 
articulaciones de palancas se enderecen para cortar el alam­
bre, para formar las horquillas y para situar las gargantas 

20 en contacto con el corte aparado. El contacto de las cuchi­
llas con el alambre, cuando los elementos se mueven en sentido 
de la altura del calzado, sirve para alimentar el alambre, 
y las porciones así obtenidas se depositan en los elementos, 
durante el retorno de los mismos a sus posiciones iniciales 

25 para utilizarlas en la formación de nuevas horquillas. Unos 
martillos a los que transmiten movimientos actuadores otras 
articulaciones de palancas movidas por fluido, clavan las 
horquillas. En correspondencia con los movimientos de las 
articulaciones que actúan los martillos, los agarradores se 

30 abren para soltar el sujetador. A través de unos medios ac­
tuadores del embrague, gobernados eléctricamente, los ele -
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mantos horquilladores, a causa de sus movimientos inversos, 
hacen que la máquina reanude y complete su ciclo de opera­
ciones.

En los planos:
La figura 1, es una vista en alzado derecho de la 

máquina en que se representa aplicada la presente invención.
La figura 2, es un alzado delantero de la porción 

superior de la máquina, con piezas cortadas;
La figura 3, as un alzado izquierdo de la porción 

inferior de la máquina, con piezas cortadas;
La figura 3a, es, principalmente, una sección ver- 

tioal d. una válvula representada en la figura 3 y de piezas 
asociadas a ella;

La figura 4, es una vista, parte en alzado derecho 
y parte en sección, que representa el mecanismo actuador de 
los conformadores y piezas asociadas al mismo;

La figura 5, es, en particular, una vista horizontal 
de los conformadores y de porciones de los medios que aplican 
el sujetador;

La figura 6, es una sección por la línea VI-VI de la
figura 5;

La figura 7,
a mayor escala que la 
dios aplicadores del 
del calzado.

es, principalmente, una vista por encima, 
figura 5, de aquella porción da los me- 
sujetador que está situada a la derecha

La figura 8, es una perspectiva de una porción extre­
ma de un guía-alambres representado en la figura 7.

La figura 9, es una sección por la línea IX-IX de la
figura 7;

La figura 13* as, principalmente, una sección por la 
linea X-X de la figura 7;



La figura 11, es un alzado delantero de la estruc 
tura representada en la figura 7* con una pieza quitada y 
otras cortadas;

La figura 12, es una sección por la^línea XII-XII
de la figura 11;

La figura 15, es un alzado delantero, a mayor es­
cala, del elemento ho^quillador de la derecha, representa­
do en la figura 2;

La figura 14, es una sección por la linea XIV- 
XIV de la figura 15;

La figura 15, es una sección por la línea XV-XV 
de la figura 15;

La figura 16, es una sección por la línea XVI-XVI 
de la figura 15;

La figura 17,es una sección por la línea XVII-
XVII de la figura 15;

La figura 18, es una sección por la línea XVIII-
XVIII de la figura 13.

La figura 19, es una vista al descubierto de por­
ciones del elemento horquillador de la derecha;

La figura 20, es una vista horizontal que muestra 
los conformadores y las porciones de los medios que apli­
can el sujetador de alambre , en la posición que ocupan 
despuós de que se ha alimentado el alambre y cuando los 
conformadores están prontos a empezar sus movimientos para 
oonformar el corte aparado hacia adentro, sobre la palmilla

La figura 21, es una vista horizontal de una por­
ción de los medios aplioadores del sujetador del lado iz­
quierdo del calzado, con piezas cortadas;

La figura 22, es una vista, principalmente en al­
zado delantero, que muestra la porción de los medios apli-
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cadores del sujetador del lado dereoho del calzado, con las 
piezas situadas en las posiciones que ocupan después de que 
se ha cortado el alambre y cuando los conformadores empiezan 
sus movimientos para conformar el corte aparado hacía aden- 

5 tro, sobre la palmilla;
La figura 23, es una sooción vertical tomada a lo 

largo del calzado con las piezas situadas en la punta del 
calzado en las mismas posiciones que en la figura 22;

La figura 24, es una vista horizontal similar a la 
10 figura 20, pero que representa las piezas en las posiciones 

que ocupan junto con los conformadores en el límite de sus 
primeros movimientos conformadores hacia adentro, y el su­
jetador impulsado en parte hacia adentro, debajo de los 
conformadores;

15 La figura 25, es una sección vertical a lo largo del
calzado que representa las piezas situadas en el extremo de 
la punta del calzado, en las mismas posiciones que en la 
figura 24;

La figura 26, es una vista similar a la figura 25,
20 pero que representa las piezas en las posiciones que ocupan 

después de que los conformadores se han retirado parcial­
mente y se han movido de nuevo hacia adentro;

La figura 27, as una vista, parte en alzado delan­
tero y parte en sección, que muestra la porción de los medios 

25 aplicadoras del sujetador, del lado derecho del calzado, con 
las piezas situadas en las mismas posiciones que en la flguya 
24;

La figura 28, es una vista, parte en alzado delan­
tero y parte en sección, que representa porciones de los 

30 elementos horquilladores en posición para clavar las horqui­
llas después de su formación;
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La figura 29* es una vista en alzado lateral da 
uno de los mecanismos que gobiernan el alambre alimentado 
en loa elementos horquilladores;

La figura 30* es una vista similar a la figura 28, 
pero con piezas cortadas, que representa porciones del 
elemento horquillador da la derecha, tal como aparecen 
las piezas después de que se ha clavado la horquilla;

La figura 31, as, principalmente, una vista hori­
zontal con piezas suprimidas y una porción del calzado cor­
tada, para mostrar una de las horquillas tal como aparece 
cuando el martillo o clavador de la horquilla se encuentra 
al final de su movimiento actuador, y

La figura 32, es un diagrama que representa cómo 
se efectúa eléctricamente el disparo de la máquina.

El calzado cosido con cerco se sitúa en la máqui­
na, para la operación del montado de su punta, por medio de 
un par de placas -2- (figura 20) que son ajustables entre 
sí, a fin de que puedan adaptarse a calzado da diferentes 
tamaños y formas, y que están adaptadas para ponerse en 
contactqbon la planta de la punta da la palmilla contigua 
a su labio -a-, con objeto de situar el calzado en el sen­
tido de la altura, y para ponerse en contacto también con 
la caía interior del labio en el extremo y a ambos lados 
de la punta, para situarlo longitudinal y lateralmente. Fo­
co después de empezado el ciclo de operaciones a fuerza mo­
triz de la máquina, se sujeta el calzado contra las placas 
-2- por medio de un apoyo -4- para la punta, que se mueve 
hacia arriba hasta situarse en posición sujetadora. Se 
dispone también un apoyo -6- para la trasera (figura 1) que 
se mueve hacia atrás hasta ponerse en contacto con dicha 
parte del calzado, al principio del ciclo de operaciones.
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Para montar la punta del calzado, la máquina está provis­
ta de un par de conformadores -3- que avanzan y se .ierran 
para ceñir el corte aparado del calzado alrededor de la
punta de la horma y que oscilan hacia arriba para confor­
mar el corte aparado en el sentido de la altura de la hor­
ma, después de lo cual avanzan y se cierran nuevamente pa­
ra conformar la porción marginal del corte aparado hacia 
adentro sobra el borde de la palmilla y contra el labio de 
la misma, sosteniendo las placas -2- al labio contra la 
presión interna de los conformadores, En la máquina que
se representa en los planos de la presente memoria, hay 
dispuesto un miembro de sujeción -10- (figuras 20 y 23) 
adaptado para sujetar la porción marginal del corte aparado 
extendido án las caras superiores de los conformadores -8- 
y para cooperar de esta man.ra con ellos para estirar el 
corte aparado a medida que se le conforma en el sentido 
de la altura de la horma. El miembro -10- sujeta el corte
aparado sobre los conformadores en el momento en que éstos 
empiezan a conformarlo en el sentido de la altura de la 

20 horma y lo suelta precisamente después de que los confor­
madores empiezan a conformar su porción marginal hacia 
adentro sobre la palmilla.

Los conformadores están sujetos a unos porta- 
conformadores -12- (figura 5) situados en un carro -14- y 

25 guiados por dicho carro para moverse alrededor de un eje 
que se prolonga en el sentido de la altura del calzado, 
prácticamente en el extremo de la punta, para oerrar los 
conformadores hacia adentro, a lo ancho del calzado. El 
carro -14- está montado en su extremo delantero, para que 
pueda moverse con objeto de avanzar y retirar los conforma­
dores a lo largo del calzado, sobre un par de tirantes-16-,

30
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uno de los cuales .o representa en la figura 4, separadas 
en .1 sentid, de la anchura del calzado y articulados en 
sus extremos superiores .1 carro, sn su extremo posterior 
.1 carro está montado además en el extremo superior de una 
palanca -18- articulada entre sus extremos superior e iníe- 

a una rarilla-eje -20-, ül Craso auperior de la palan­
ca -18- está articulado por medio de una varilla -22- al 
carro y sirva prácticamente cerne de ctrc tirante, sensible­
mente paralelo a loe tirantes -16-, Los tirantes -16- es­
tán articulados en sus extremos inferiores a unos brazos 
-24-. de los cuales se representa solamente uno, fijos en 
un árbol oscilante -26- montad, en uno. soportes 3. 1 . ar- 
masán. Fijo tambián en el árbol .sellante -26-, hay otr.
brazo -28- provisto de un rodiiinU ue un rodillo -30- que queda situado en
un. ranura ex.ántrica -32- formada en tu lado de un miembro
exoántrlco (no representado) fij. . un árbol de excéntricas
-34-. A travás de este mecanismo, el carro -14- de los
conformadores .solía hacia arriba sobre la varilla -22- p.r,
hacer que lo. conformadores conformen el corte aparado en el
sentido de la altura de la horma y aotd. luego para ,u. los
conformadores aumenten su pr.sién descendente sobre la por-
ciáa marginal del eorte aparado situada sobre la palmilla.
Para avanzar y retirar el carro -14- y los conformadores en
.1 sentido longitudinal del calzado, 1. palanca 418- oscila
sobre 1. varilla -20- por la aecián de un rodillo .40- de
1. palanca que se desliz, p.r una ranura excéntrica -36-
formada en un lado de una rueda dentada -38- del árbol de
excéntricas -34- Se comprenderá que cuando se actúa así
el carro -14-, lo. tirantes -16- oscilan libremente sobra
sus articulaciones con los brazos -24-. A fin de evitar
danos al calzad, o . 1 . máquina cuando se aprieta .1 márgen



a

10

15

20

25

30

11 -

dirigido hacia arriba del corte aparado contra el labio de 
la palmilla* por la acción de la palanca —18—..sobre el carro 
da los conformadores, se han dispuesto unos medios elásticos 
apropiados (no representados) que ceden con tal objeto.

Se actúa los porta-conformadores -12- para cerrar 
los conformadores hacia adentro, a lo ancho del calzado,por 
medio de unos tirantes —42— (figuras 4 y 5) conectados res­
pectivamente a los diferentes porta-conformadores y a una 
corredera -44- montada para que pueda moverse a lo largo 
del calzado en el carro -14-. Asociados a estos tirantes 
hay unos muelles -46-, relativamente ligeros, por medio de 
los cuales se aprietan elásticamente los conformadores con­
tra los lados de la punta del calzado cuando se conforma el 
corte aparado del mismo en ^1 sentido de la altura de la 
horma. La elasticidad de estos muelles se limita a haoar 
efectiva la acción de la corredera -44- sobre los porta- 
oonformadores -12-, cuando los conformadores aprietan des­
pués hacia adentro el corte aparado contra eliabio de la 
palmilla. P^r medio de un mecanismo de muelle -47-, cuya 
construcción no es preciso describir en detalle, se actúa 
la corredera -44- para cerrar Los conformadores, por obra 
de una palanca acodada -48- montada para efectuar movimien­
tos de oscilación sobre un árbol -50- situado en el carro 
**14—, estando conectada esta palanca acodada por medio de 
un par de tirantes -52-, de los cuales se representa sola­
mente uno, al mecanismo de muelle -47-. Una ranura o cir­
cuito excéntrico -54- formado a un lado de la rueda denta­
da -38- y que actúa sobre un rodillo -56- situado en un bra­
zo -58- fijo a un árbol oscilante -60- de la armazón, go - 
bierna el funcionamiento de la palanca acodada -48-, Fijo 
también a este árbol oscilante se encuentra un brazo -62-



conectado a la palanca acodada -48- por medios indicados en 
forma general por el número de referencia -64-. Cuando se 
mueve el brazo -58- en una dirección contraria a la de las 
agujas del reloj (figura 4)# se mueve a su vez la palanca 
acodada -48- para cerrar los conformadores, en sincroniza­
ción con sus movimientos de avance a lo largo del calzado, 
y cuando se transmite un movimiento contraio al brazo -58-, 
se abren los conformadores.

Cuando los conformadores alcanzan el límite de sus 
segundos movimientos de conformación, se interrumpe el ciclo 
de operaciones de la máquina, para dar tiempo a la fijación 
automática de un sujetador de alambre que se aplica automá­
ticamente alrededor de la punta del calzado en la primera 
fase del citado ciclo.

Para finalidades de esta invención, hay aseguradas 
a la cara inferior del carro -14-, a ambos lados da su por­
ción extrema frontal, dos placas -66— que se prolongan ha­
cia adelante (figuras 2 y 4), cada una de las cuales presen­
ta urna guia en forma de cola de milano -68-, y situada en 
oada placa para moverse en direcciones longitudinales al cal­
zado a lo largo de dicha gu-ía, hay una corredera -70-. Ca­
da corredera -70- sostiehe un agarrador o tenaza -72- para 
el alambra (figura 5) movible sobre ella en direcciones a 
lo ancho del calzado. Cada agarrador comprende una barra 
-74- (figuras 7, 9 y 10) dispuesta para prolongarse en el 
sentido da la anchura del calzado y que tiene en su extremo 
interior un labio o nervio -76- dirigido hacia arriba (figu­
ra 10) que actúa como una de las mandíbulas de la tenaza. 
Montada en unas guias practicadas en la barra -74- hay una 
corredera -78- cuyo extremo interior está provisto da dien­
tes y que hace las veces de la otra mandíbula de la tenaza.



-7

4-

7 2 13

Asegurado por un tornillo -80- a la parte superior del ex­
tremo interior de la barra -74- da la tenaza del lado dere­
cho* hay un casquete -82- que coopera con las otras piezas 
descritas para disponer un conducto -84- prevés del cual se 

5 alimenta el alambre -w- destinado al sujetador de la punta.
El alambre está guiado de manera que describa una trayectoria 
curvada debajo da los conformadores* desde la tenaza de la de­
recha a la de la izquierda* y que penetre en el espacio exis­
tente entre las mandíbulas de esta última* (figura 21)* Ase­

lo gurado también por un tornillo -80- situado en la parte su­
perior del extremo interior de la barra -74- de la tenaza o 
agarrador de la izquierda* hay un casquete -86-* el cual* a 
diferencia del -82- mencionado anteriormente de la tenaza 
del lado derecho* tiene una pared -88-* que se prolonga ha- 

15 cia abajo* que sirve de tope para el extremo del sujetador
de alambre, y que sirve asimismo para limitar de esta manera 
el suministro del alambra. La corredera -78- de cada tenaza 
presenta en su interior una ranura -9D-* por la que pasa al 
tornillo -80-* para permitir que se mueva la corredera a fin 

20 de sujetar o de soltar el alambre.
Para llevar el alambre de la tenaza de la derecha a 

la de la izquierda* hay dispuesto un guia-alambres -92- que 
comprende un miembro -94-^ en forma prácticamente da U* el 
cual tiene una prolongacián posterior -96- (figuras 23 y 24)

25 asegurada por un tornillo -98- en una cavidad practicada
en el carro -14- de los conformadores. El miembro -94- pre­
senta en su interior una guia -100- (figura 7) para el alam­
bre. Dispuesto normalmente para cerrar esta guia en el lado 
correspondiente al calzado, hay otro miembro -102-* en forma 
aproximada de U* (figura 8) que tiene un reborde -104- que 
se prolonga haoia arriba (figura 23) y que queda situado en-

50
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frente de la guía -100- cuando el miembro -102- ocupa su po­
sición normal. Por medio de un pasador -106- el miembro -102- 
está articulado en la prolongación posterior -96- del miembro 
-94-. Articulada asimismo a la porción intermedia del miem­
bro -102-, hay una varilla -108- que se prolonga hacia abajo 
a través de una abertura practicada en un brazo da soporte 
-110- (figura 4) de la armazón de la máquina. Entre esta 
brazo da soporta y un collar -112- fijo a la varilla -108-, 
hay un muelle -114- por medio del cual el miembro -102- se 
mantiene en debida posición para cerrar el conducto de gula 
del miembro -94- cuando al carro de los conformadores ocupa 
su posición inicial, como se representa en la figura 4. Des­
pués de que se ha hecho avanzar el alambre en el interior del 
conducto de guia -92-, se sitúa éste a una corta distancia 
debajo de las caras inferiores da los conformadores, tal como 
asimismo se representa.

Asegurada al extremo delantero de la corredera -70- 
que lleva la tenaza de la derecha, hay una barra -116- (figu- 
ra 7) que tiene una porción -118- que se prolonga hacia atrás 
y que sirve como da boquilla de guia del alambre, y la cual 
está situada en alineación con el conducto -84- formado en­
tre las mandíbulas de la tenaza -72- de la derecha, cuando 
las piezas ocupan sus posiciones iniciales. Desde esta bo­
quilla, un guía-alambres flexible -120- se dirige al meca - 
nismo alimentador del alambre que se representa en las figu­
ras 5 y 6. Este mecanismo comprende una pieza da fundición 
-122- fija en un brazo da soporte -124- sostenido en al lado 
derecho de la armazón de la máquina, y montado en forma gira­
toria en dicha pieza da fundición hay un árbol vertical -126- 
en el cual está fijada una rueda de alimentación -128- del 
alambre, proviáta en su periferia de dientes que se ponen en
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contacto con el alambre. Fijada asimismo al árbol, debajo 
de la rueda de alimentación -128-, hay una rueda dentada 
-130- que engrana con los dientes formados en otra rueda de 
alimentación más pequeña -132-, montada en forma giratoria 
en un pasador -134-. La rueda -132- tiene una ranura -136- 
para guiar el alambre. Una porción agrandada diametralmente 
del pasador -134- se prolonga hacia abajo hasta penetrar en 
el interior de una ranura -138- practicada en la pieza de 
fundición -122- y está articulada a un pasador -140- para 
que la rueda de alimentación -132-, si se desea, pueda osci­
lar separándose de la otra ruada de alimentación -128-. Nor­
malmente, la ruada -132- está empujada hacia la rueda -128- 
por la acción da un muelle -142- puesto en contacto con la 
cabeza de un pasador -144- montado en forma deslizabla en la 
pieza de fundición -122- y uno de cuyos extremos se apoya en 
la porción de cubo de la rueda -132-. Una placa -146- man­
tiene al citado muelle en compresión y está articulada en 
-148- a la pieza -122- para que pueda soltar el muelle, cuan­
do así convenga, con objeto de separar la rueda de alimenta­
ción -132- de la -̂ 128-. Un tornillo -150- roscado en la 
pieza de fundición está provisto de un travesado -152- para 
mantener la placa -146- en su posición normal, y el tornillo 
puede mover este travesano hasta situarlo en alineación oon 
una ranura -154- de la placa -146-, cuando precisa soltar 
la citada placa. Asegurado a una pestaña -156- fija en el 
árbol -126-, hay una ruada de trinquete -158- en contacto 
oon un par de trinquetes escalonados -160-, articulados a un 
porta-trinquetes -162- y oprimidos por un muelle -164- con­
tra la rueda de trinquete. El porta-trinquetes puede girar 
alrededor de un dedal o caequillo -166- roscado en el extre­
mo inferior del árbol -126- oon el cual ira, y formando par-
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te integrante del porta-trinquetes hay un piñón -168- que 
descansa sobre la cabeza agrandada del dedal. Este piñón 
prende en una barra dentada -170- guiada por una oreja -172- 
(figura 1) de la armazón de la máquina y por una placa -174- 
fija a dicha armazón. El movimiento de avance de la barra 
dentada actúa las ruedas de alimentación para hacer avanzar 
el alambre y el movimiento de retroceso de la misma transmi­
te una rotación inversa ál porta-trinquetes -162-. Para im­
pedir que el árbol -126- gire haoia atrás, hay una banda de 
freno -176- situada en la pieza de fundición -122- debajo 
de la rueda dentada -150- y que se pone en contacto con un 
tambor -178- fijo en el árbol. El alambre, en su recorrido 
hasta los rodillos da alimentación pasa por unos miembros de 
guía -180- y -182- y procede de un carrete -184- sostenido 
en un brazo -186- de la pieza de fundición -122-. Una pa­
lanca -188- (figura 1) articulada por su extremo inferior a 
una oreja de la armazón y cuyo extremo superior tiene una 
conexión de pasador y ranura, con la barra dentada -170-, 
sirve para actuar esta barra. Se transmite movimiento ao- 
tuador a la palanca -188- por medio de una excéntrica -190- 
fija al árbol -54-, la.cual se pone en contacto con un rodi­
llo -192- da la palanca. Un muelle -194- contactado a la ci­
tada palanca sirve para transmitir un movimiento de retroce­
so a la misma, cuando lo permite la excéntrica, y un pasador 
-196- de la barra dentada -170- limita el movimiento inverso 
de la misma al situarse en contacto con la oreja -172—. La 
excéntrica -190- está dispuesta de modo que la entrada del 
alambre en el interior de la guia -92- tiene lugar al ini­
ciarse el ciclo da operaciones, y esta alimentación se limi­
ta, como se ha descrito anteriormente, por el contacto del 
extremo del alambre con el miembro o pared -88- de la tenaza



-72- de la izquierda (figura 21). Cuando la alimentación 
del alambre se detiene en la manera indicada, las ruedas 
de alimentación, durante cualquier rotación posterior de 
las mismas, resbalan sobre al alambre.

El alambre introducido en el interior del guia 
alambres -92- y entre las mandíbulas de las tenazas -72- 
sigue hacia arriba junto con los conformadores, cuando el 
carro -14— de los mismos oscila en la misma dirección para 
hacer que los conformadores conformen el corte aparado en 
el sentido de la altura de la horma. En correspondencia 
al movimiento ascendente del citado carro, aproximadamente 
al final de dicho movimiento, las tenazas -72- sujetan el 
alambre, como se describirá seguidamente. La barra -74- 
de cada tenaza está articulada por su extremo exterior, con 
objeto de que pueda efectuar movimientos oscilantes hacia 
arriba y hacia abajo, a un árbol -198- (figuras 7 y 10) 
montado para girar en una porción vertical de una correde­
ra -200- guiada por la corredera -70- para que pueda mover­
se en el sentido da la anchura del calzado. (Véase también 
Z.a figura 9.) Estos movimientos de la barra -74- y de la 
corredera -200- se gobiernan de la manara que se describi­
rá más adelante. Montado ^n una cavidad del extremo exte­
rior de la barra -74- y fijo al árbol -198- para que gire 
con <51, hay un miembro excéntrico -202- que tiene una cara 
excéntrica puesta en contacto con el extremo exterior da 
la corredera -78- de la tenaza. Un muelle -204- conectado 
a dicho miembro de excéntrica y a un pasador -206- de la 
corredera -78-, mantiene retirada la corredera para dispo­
ner el conducto receptor -84- del alambre entre las mandí­
bulas de la tenaza, cuando las piezas ocupan sus posicio­
nes iniciales, como se representa en la fi,aura 10. Formado
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en cada árbol -198- hay un brazo -208- que, casi al final 
del movimiento de oscilación hacia arriba del carro -14- de 
t-Os conformadores? está dispuesto de modo que entre en con­
tacto con un miembro de paro -210- sostenido en anubarra 
-212- asegurada a la armazón de la máquina, (figuras 2 y 
10). La acción de este miembro de paro o de tope sobre el 
brazo -208-, hace que gire el .árbol -198- para que al miem­
bro da excéntrica -202- empuje la corredera hacia adentro 
y sujete el alambre contra la mandíbula -76- cooperadora 
de la tenaza. Después de sujetarse el alambre de esta ma­
nera, el miembro de topa -210- puede ceder en dirección 
ascendente, venciendo la resistencia de un muelle -214- 
confinado entre dicho miembro y un saliente -216- de la 
barra -212-, deslizándose el miembro de tope alo largo de 
una guía de la barra.

En correspondencia también al movimiento ascenden­
te del carro -14- de los conformadores, aproximadamente al 
final de dicho movimiento,! la porción de alambre introduci­
da en el interior del guía-alambres -92- y de las tenazas 
-72- destinada a servir para sujetador de la punta, se cor­
ta del resto del alambre por medio de una cuchilla -218-, 
cuyo filo está prácticamente contiguo a la cara delantera de 
aquella porción de la tenaza de la derecha en que está si - 
tuado el conducto -84- para el alambre. La cuchilla aa pro­
longa hacia afuera a lo largo de la barra -74- de la tenaza 
y está ¡áontada de modo que pueda oscilar sobre un pasador 
-220- (figura 7) asegurado por un tornillo -222- a la co­
rredera -70-. Cuando las piezas ocupan sus posiciones de 
partida, el extremo exterior de la cuchilla está situado en 
la parte superior de un miembro -224-, asegurado en forma 
ajustable a la barra -212- da la derecha, como se representa
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en las figuras 2 y 11. De estas manera# la porción de la 
cuchilla contigua al extremo interior de la tenaza se man­
tiene en una posición que permite la alimentación del alam­
bre en el interior del conducto -84- de la tenaza. Cuando 
al carro de los conformadores ha completado aasi del todo 
su movimiento ascendente# el extremo -exterior de la cuchilla 
entra en contacto por su parte superior con un miembro de 
tope -226- que sobresale hacia adelante de la barra; —212-, 
lo que hace que la cuchilla oscile sobre el pasador -220- 
y corte el alambre, como se representa en la figura 22. Di 
sujetador de la punta que acaba de cortarse queda aprisiona­
do en este momento a ambos extremos por las tenazas -72-.

DI movimiento ascendente del carro hace también qiie
el miembro -102- del guia-alambres -92- se desplace de de­
lante de la guia -100- del miembro -94-# como se representa 
en la figura 23. Esto tiene lugar como consecuencia del 
contacto de un muelle -228- (figura 4)# sostenido en un co­
llar -230- fijo en ul extremo inferior da la varilla -108-, 
con la cara inferior del brazo de soporta -110-. Se com - 
prenderá que la expansión del muelle -114- mantiene el miem­
bro -lo2- en posición activa hasta cerca del final del movi­
miento ascendente del carro de los conformadores, tras de lo 
cual el contacto del muelle -228- con el brazo de soporte
-110- detiene cualquier otro movimiento en igual sentido 
de la varilla -108- y hace que el miembro -102- ocupe la po­
sición en que se le representa en la figura 23, mientras 
que el carré -14- continúa su movimiento hacia arriba. 3e 
avita, sin embargo, cualquier desplazamiento accidental del 
sujetador hacia afuera de su guia -100- del miembro -94-, 
por la acción da un resorte -232- fijo ai miembro -94- y que 
se prolonga hacia arriba por delante de la guía en la axtre-

30



midad correspondiente a la punta del calzado. La pestaña 
-104- que sobresale hacia arriba del miembro -102- está 
cortada a fin de proporcionar espacio para dicho resorte, 
como se representa en -234- en la figura 23.

5 En sincronización con los movimientos de avance
y de cierre de los conformadores para conformar la porción 
marginal del corte aparado hacia adentro sobre al borde re­
bajado y contra el labio de la palmilla, las tenazas -72- 
avanzan a lo largo del calza o para estirar el sujetador 

10 hacia adentro por debajo de los conformadores y contra el
már&en levantado del corte aparado y se mueven asimismo ha­
cia adentro en el sentido de la anchura del calzado para 
situar los extremos del sujetador dentro del ángulo formado 
por el borde rebajado y el labio de la palmilla (figuras 24 y 

15 27). A medida que se estira el sujetador de alambra hacia
adentro separándolo del conducto de guia —100— del guia 
alambres -92-, su porción intermedia se desvia hacia arriba 
por la acción del resorte -232- hasta ocupar una posición 
en que queda situada en contacto con los oaras inferioras 

20 de ios conformadores, como se aprecia claramente observando 
la figura 25 que muestra las posiciones de las piezas cuando 
los conformadores están situados en el limite de sus prime­
ros movimientos conformadores internos. Los movimientos de

 ̂ avance en diraoción hacia adentro de las tenazas provinen25 de los movimientos de amanee de los correderas -70- a lo 
largo de sus guias, situadas en las plácas de soporta -66-, 
y estos movimientos de avance de las tenazas se efectúan di- } 
rectamente a causa de dichos movimientos de las correderas. { 
Cada corredera está gobernada por un brazo -236- que se }

30 prolonga hacia arriba en el lado exterior de las mismas y ¡ 
que presenta en su extremo superior una ranura -238- (figura ,

< 9

-  20 -
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5) en la que encaja la cabeza de un tornillo —240 (figuras 
5 y 7) roscado en la corredera. Los dos brazos —236— for­
man parte integrante en sus extremos inferiores de un árbol 
-242- montado en unos soportes formados en unos brazos de 
soporte -244- y -246- (figuras 1 y 2) de la parte delantera 
de la armazón, y fijo en el extremo izquierdo del árbol hay 
un brazo -248- (figura 3) que se prolonga hacia atrás y que 
lleva un rodillo -250- situado en una ranura excéntrica -252 
formada en un lado de un miembro de excéntrica -254- fijO-'en 
ai árbol de excéntricas -34-. Conectado al brazo -248- hay 
un muelle -256- cuyo extremo superior está unido a un perno 
-258- que atraviesa en sentido ascendente un brazo de soporte 
-260- fijo al lado de la armazón. Roscado en el tornillo 
hay una tuerca de mariposa -262- que se apoya sobre al brazo 
de soporte para variar la tensión del muelle -256-. Una 
porción -f- de la ranura excéntrica -252- sirve, por medio 
de su acción sobre el brazo -248-, para compensar el movi­
miento de avance del carro -14- que tiene lugar con anterior! 
dad al conformado del corte aparado en el sentido de la altu­
ra de la horma, y otra porción -g- de la misma ranura sirve 
para equilibrar el movimiento posterior de avance del carro 
para hacer que los conformadores conformen el corte aparado 
hacia adentro sobre la palmilla. Más allá de la porción 
-g-, la ranura excéntrica se ensancha en -h- para soltar el 
brazo -248- y someterlo a la acción del muelle -256- y hacer 
da esta manera que el muelLe mueva la corredera -70- hacia 
adelante con relación al carro de los conformadores, actuando 
con ello las tenazas -72- para empujar el sujetador elástica­
mente hacia adentro por debajo de los conformadores.

nos movimientos hacia adentro de las tenazas en el
sentido de la anchura del calzado para situar los extremos del



sujetador en la relación debida con el calzado, se áfec- 
tdan simultáneamente con sus movimientos de avance, bajo 
el gobierno de unas palancas acodadas -264- (figuras 5, 7 
y 12) cada una da las cuales está montada para oscilar so­
bre un pasador vertical -266- situado en una cavidad de las 
correderas -70-. Un brazo de cada palanca acodada lleva un 
pasador -268- que se prolonga hacia arriba y que atraviesa 
una ranura curvada -270- (figuras 7 y 9) de la cerradera 
-70-, hasta penetrar en otra ranura transversal -272- for­
mada en la corredera -200- de las tenazas. El otro brazo 
de la palanca acodada -264- está en contacto inicialmente 
con una placa templada de roce -274- que limita con el ex­
tremo delantero d^l carro -14- de los conformadores, para 
mantener la tenaza —72— en su posición retirada (figura 7)* 
Cuando la corredera -70- avanza a lo largo de la placa -66-, 
llevando consigo la palanca acodada -264-, la tenaza -72- 
se mueve hacia adentro en dirección al calzado, lo que per­
mita la palanca acodada, por la acción de un muelle —276— 
conectado por un extremo a un pasador -278- da la corredera 
-70- y por el otro al árbol -198- anteriormente mencionado, 
montado, como se ha descrito, en la corredera -200- de las 
tenazas. Una ranura -280- (figura 9) practicada en la co­
rredera -70-, y por la que pasa el árbol -198-, permite que 
la tenaza se mueva de esa manera hacia adentro por la ac­
ción del muelle -276-. Este movimiento de la tenaza se li­
mita por su contacto con el calzado una vez ha situado el ex 
tremo del sujetador en el ángulo formado por el borde reba­
jado y el labio de la palmilla, como se representa en la 
figura -27-.

Para que la tenaza ocupe asi la posición debida en 
el sentido de la altura del calzado, e3tá montada de manera



que oscile sobre el árbol -198-, como anteriormente se Iba 
descrito. Un muelle -282- (figura 10) confinado entre la 
barra -74- de la tenaza y la corredera -200- tienda a hacer 
oscilar la tenaza hacia arriba sobre dicho árbol. Inicial—

5 mente, la tenaza está mantenida firmemente, contra la re­
sistencia de dicho muelle , en alineación correcta con la 
guia -100- del guía-alambres -92-, por medio de un pequeño 
bloque -284- asegurado al extremo interior de la corredera 
..yo- y que presenta una prolongación -286- (figura 11) que 

lo queda situada por encima de un rodillo -288-, con el que
se pone en contacto, montado en un pasador -290- de la barra 
-74- de la tenaza. Cuando la tenaza empieza a moverse ha­
cia adentro, el rodillo va saliendo de debajo de la prolon­
gación -286-. Después de ello!,, la tenaza queda gobernada 

15 elásticamente, con respecto al movimiento en el sentido da 
la altura del calzado, por medio de una palanca -292- mon­
tada en una cavidad de la corredera -70- para que pueda gi­
rar sobre un pasador -294-. La porción interior extrema de 
la palanca -292- tiene una cara inferior -296- que se pone 

20 an contacto con el rodillo -288- después de que el rodillo
deja la prolongación -286-. Situado entre la porción extre­
ma externa de la palanca -292- y la corredera -70- hay un 
muelle -298-, venciendo cuya resistencia puede girar la pa­
lanca en correspondencia a la presión hacia arriba del ro- 

25 dillo -288- sobre su porción interior extrema. Cooperando 
con dicho muelle para determinar ajustablemente la posición 
normal de la palanca, se encuentra la cabeza de un tornillo 
-300- que atraviesa la palanca y que está roscado en la co­
rredera -70-. ál tornillo -300- está ajustado de manera que 

30 al extremo interior de la tenaza se pone en contacto prime­
ramente con el corte aparado en un punto lo suficiente ba-
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jo para que se desvie hacia arriba sobre el borde da la 
palmilla por su contacto con el corte aparado, oscilando 
la palanca -292- al vencer la resistencia del muelle -298- 
como consecuencia de la presión ddl rodillo -288- sobre 

5 la misma. De esta nianera, se obtiene la seguridad de que 
la tenaza ocupe la posición debida en el sentido de la al­
tura del calzado al final de su movimiento hacia adentro,
como se representa en la figura 27.

Tal como se vé en la figura 25, que muestra las 
10 piezas en las posiciones que ocupan cuando los conformado­

res están situados en el límite de sus primeros movimien­
tos de conformación hacia adentro sobre el calzado, puede 
estirarse primeramente una parte sólo del sujetador debajo 
de los conformadores, alrededor de la punta, por la acción 

15 del muelle -256-, habiéndose aflojado algo la presión des­
cendente de los conformadores sobre el corte aparado para 
permitir tal operación. Guando los conformadores retroce­
den parcialmente, como se ha descrito anteriormente, se 
aprieta el sujetador más hacia adentro contra el márgen 

20 levantado del corte aparado, y cuando los conformadores
avanzan nuevamente en la misma dirección y se aprietan ha­
cia abajo, oprimen firmemente el sujetador contra el corte 
aparado, como se representa en la figura 26. Aplicado asi 
el sujetador al calzado y situadas sus porciones extremas 

25 opuestas por medio de las tenazas —72— en el ángulo existen­
te entre el borde rebajado y el labio de la palmilla, más 
allá de los extremos da los conformadores, se interrumpe el 
ciclo de operaciones de la máquina, ap'-icando en tal momen­
to los conformadores toda su fuerza de presión sobre el 

50 corte aparado para que pueda fijarse bien el sujetador al
oalzado.



Para fijar el sujetador al calzado, la máquina 
está provista de un par de mecanismos de hincar o fijar 
grapas o sujetadores a los que se denomina frecuentemente 
In esta memoria descriptiva "elementos horquilladores",

5 que se mueven hasta situarse en posición debida con rela­
ción al calzado y a los que se actáa para que formen hor­
quillas y las claven por encima del sujetador, esto es, 
cabalgando sobra el sujetador, y atraviesan el márgen le­
vantado del corte aparado y el labio de la palmilla en 

10 puntos más allá de los extremos delanteros de los confor­
madores, mientras el sujetador está mantenido contra el 
márgen del corte aparado por los conformadores. Los dos 
elementos horquilladores están situados en el extremo de­
lantero de la máquina y son idénticos salvo en aquellas 

15 diferencias que son precisas por razón de aotuar respecti 
vamenta a ambos lados del calzado. Cada elemento compren 
de una barra principal -302- (figuras 18 y 19) que se pro 
longa generalmente en el sentido de la anchura del calza­
do y que está provista cerca de su extremo exterior de ui 

20 guía -304- en la,cual está montada una cruceta -306- fon­
da en un extremo de un árbol -308- montado para girar en 
un soporte -310- asegurado a un lado de la armazón de la 
máquina. La barra y las piezas de la misma pueden girar 
de esta manera en el sentido da la altura del cábado sob 

25 al eje geomátrioo del árbol -308- y moverse relativsnent 
a dicho árbol en el sentido de la anchura del calzado, h 
tada en forma deslizable en la parte superior de la barr 
-302- hay una placa -312- (figuras 13 y 17) que está so, 
tenida en la barra por medio de dos tornillos -314- que 
atraviesan unas ranuras -318- practicadas en la placa, b 
ca de su extremo exterior la plaoa -312- tiene un brazo-

30
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que se prolonga hacia abajo (fignras 13 y le) dispuesto a 
entrar en contacto con .1 soporte -310- y a recibir en mi lo 
de exterior .1 extremo de un tornillo -320- roscado en un 
miembro -322- asegurado a la cara inferior da la barra -30^- 

5 Conectado al extremo exterior de la barra y a la armazón de 
la máquina, hay un muelle -324- que tiende a mover la barra 
longitudinalmente en una dirección interior, limitándose est 
movimiento en forma ajustable por el contacto del tornillo 
-320- oon el brazo -318- de la placa -312-. Se comprenderá 

10 que, puesto que el brazo -318- está en contacto con el sopor 
te -310- y que la placa -312- está montada en forma desliza- 
ble en la barra -302-, la rotación del tornillo -320- sirve 
para ajustar la barra oon relación a la placa en el sentido 
de la anchura del calzado, según pueda precisarse al trabad

15 sobre calzados de diferentes anchos.
Montada en forma deslizable en una guia -326- (fi­

gura 19) formada en la porción extrema interior de cada bai 
-302-, hay una garganta o boquilla de guía para la horquil 
que comprende un bloque pequeño -330- y otro miembro -332- 

20 asegurado al bloque y que sobresale del bloque a lo largo
la barra -302-. Asegurado al miembro -532- en relación se­
parada con el bloque -330-, hay otro miembro -334- que sin 
como de formador exterior y que, al moverse hacia adentro  ̂
'dirección al calzado junto con la garganta -328-, forma un. 

25 horquilla sobre un formador interior -336- que atraviesa u 
ranura -338- (figura 18) del miembro -332-. Una porción 
grandada del formador interior está montada en forma desir 
zable en una abertura practicada en un lado de la barra 
y en un miembro de cubierta —340— asegurado al lado de 1 

30 rra y penetra en una ranura -342- formada en un lado del 
bro —332—. Un muelle —344— empuja el rormador interior m. 
cia adentro todo lo que permita su contacto con el miembro
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-332-. Montado en el espacio existente entre el bloque -330- 
y el formador exterior -334-, hay un bloque pequeño -346- 
situado frente al forjador interior (figura 15) cuando las 
piezas ocupan sus posiciones iniciales y que está provisto 
de una ranura dentro he la cual penetra la porción formadora 
de la horquilla, del torneador interior. Un par de muelles 
-348- alojados entre el bloque -346- y el miembro -332-, 
tiendan a separar el bloque del formador interior y a mante­
nerlo situado inicial -nte aii una ranura -350- (figura 18) 
formada en una placa pequeña -332- que, por medio ¿e dos 
tornillos -354- (figura 13), está asegurada a un lado de la 
barra -302-. Situado el bloque -346- en dicha posición,que­
da un espacio entre ál y el miembro -332- en que se aloja el 
alambre del que ha de formarse la horquilla y en el que se 
doblan las patas o ramas de la misma sobra el formador in­
terior. hn ana manera que se describirá más adelante, el 
alambre se introduce en dicho espacio, entre el j-ormador ex­
terior y un borde del formador interior, a travÓs de una bo­
quilla -356- montada en una abertura de la barra -302-. La 
longitud de alambre que se requiere para la formación de la 
horquilla se corta del resto del alambre, en correspondencia 
al movimiento de la garganta -328- y del formador exterior 
hacia adentro en dirección al calzado, por una cuchilla -358- 
fija a la parte superior del formador exterior y que tiene 
al filo situado casi al lado del extremo inferior de la bo­
quilla -356-* cuando las piezaa ocupan sus posiciones de a- 
rranque. .an correspondencia al movimiento da la garganta y 
del formador exterior, tan pronto como se ha formado la hor­
quilla, se empuja hacia afuera el formador interior por su 
contacto con al miembro —332— en un extremo de la ranura 
„;342- de dicho miembro para dejar paso libre a un clavador 
-360- que se desliza por una guia, formada en los miembros
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-330- y -334-* Asimismo, en correspondencia al mismo movi­
miento, sa empuja hacia adentro el bloque -346-, venciendo 
la resistencia de los muelles -348- por su contacto con la 
placa -352- en un extremo de la ranura -350- de la placa pa- 

5 ra cerrar el espacio entre el bloque y el miembro -332- y
facilitar asi la conducción de la horquilla formada, estando 
provisto el bloque de una guia para la horquilla dispuesta 
en alineación con las guías de los miembros -330- y -334-,

3a transmite movimiento actuador a l a  garganta -328- 
10 y al formador exterior -334-, por medio de una articulación 

de palancas que comprende un par de tirantes -362- y -364- 
unidos por un tornillo-aje -366-, estando el tirante -362- 
conectado a la garganta y al formador exterior por un pasador 
-368- situado en los miembros -332- y ^334-. Como se rapre- 

15 senta en la figura 18, esre pasador tiene una abertura por
la que pasa el martillo -360-. El tirante -364- está conec­
tado en su extremo exterior a un tornillo-eje -370- montado 
en un bloque -372-, desliza!le a lo largo de una guía prac­
ticada en la barra -302- y el cual está gobernado por un mue- 

20 lie -374- montado en un casquete -376- asegurado en el extremo 
exterior de la barra. Este muelle mantiene normalmente el 
bloque -372- en una posición determinada por su contacto con 
un espaldón -378- (figura 18) de la barra -302-. El tirante 
-364- está montado en una porción excéntrica del tornillo- 

25 eje -370-, y este tornillo puede girar en el bloque -372-
para una finalidad que se describirá más adelante. El tor­
nillo -370- se ajusta en posición debida por medio de una 
tuerca -380- roscada en la porción del mismo que atraviesa 
el'bloque. La articulación de palancas -362-, -364- está 
actuada por medios de presión hidráulica que comprenden un 
aiston -382-, movible verticalmente en un cilindro -384— fijo

30
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en la parte delantera de la armazón (figura 2). El pistón 
está conectado a un saliente del tirante -362- de la articu­
lación de palancas, por medio de un tirante -386- montado en 
su extremo superior en un tornillo-eje -388- (figura 14) del 

5 pistón, y atraviesa una ranura practicada en la porción in­
ferior extrema del mismo. Cuando penetra fluido en al ex­
tremo superior del cilindro -384-, el pistón -382- baja, ven­
ciendo La resistencia de un muelle -390- conectado a su ex­
tremo inferior y empieza a enderezar la articulación de pa­

lo lancas -362-, -364-, transinitiendo con ello un movimiento
hacia adentro a la garganta -328- y al formador exterior -334-% 
Casi inmediatamente, sin embargo, la cuchilla -358- situada 
en el formador exterior se pone en contacto con el alambre 
que baja por la boquilla -356-, y la resistencia que ofrece 

15 el alambre evita qua siga extendiéndose horizontalmente la
articulación de palancas. Por lo tanto, el movimiento conti­
nuado del pistón, hace que la barra -302- y las piezas mon­
tadas en ella, oscilen hacia abajo sobre el eje del árbol 
-308- y de esta manera un yunque remachador de las horquillas 

20 -392- fijo ai extremo interior de la barra baja hasta ponerse
en contacto con la palmilla. La barra -302- está ajustada 
inicialmente de tal manera por el tornillo -320-, que cuando 
al yunque se pone en contacto de la forma indicada con la 
palmilla lo haca más hacia adentro sobre la palmilla que el 

^5 labio -a-. A causa de la resistencia del calzado a una nue­
va oscilación descendente de la barra. La articulación de 
palancas continúa su enderezamiento para que la cuchilla 
corte el alambre y para que el formador exterior avance y 
forma una horquilla sobra el formador interior. Al mismo 

30 tiempo, la garganta -328- avanza también hacia el calzado
hasta que se pone en contacto con el corte aparado del mismo
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en el ángulo formado por el borde rebajado y el labio de la 
palmilla, como se representa en la figura 28, presentando el 
extremo de la boquilla una ranura -394- (figura 19) en la cual 
se aloja el sujetador de la punta cuando la garganta ocupa el 
límite de su movimiento hacia adentro. A medida que la gar­
ganta y el formador exterior avanzan de la manera descrita, la 
barra -302- se mueve en dirección hacia afuera, venciendo la 
resistencia del muelle -324-, par. situar el yunque -392- e n ­
tra la cara interior del labio de la palmilla, como se repre­
senta en la figura 28, Con este objeto, hay articulada en un 
miembro -396- (figura 13), fijo a la armazón, una palanca 
-398- cuyo extremo inferior está dispuesto para ponerse en
contacto con un brazo —400— o-  ̂ ,4UU qu<̂  su prolonga hacia arriba y
que está formado en el extremo interior de la placa -312-.
^1 extremo superior de la palanca está conectado por tLn tiran­
te -402- a un pasador -404- (figura 14) del pistón -382-. La 
conexión entre el tirante y la palanca comprende un pasador 
-406- situado en la palanca y que atraviesa una ranura -408- 
del tiranta, estando conectado este pasador a un muelle -410- 
del tirante. Por consiguiente, el tirante actúa sobre la pa­
lanca para mover la barra en una dirección hacia afuera como 
antes se ha descrito, por medio de la placa -312-, que entra 
en contacto con el tornillo -320- de la barra, y después de 
que el yunque -392- se ha puesto en contacto con la cara in­
terior del labio de la palmilla, ,1 muelle -410- cede para
que sL tirante-402- pueda moverse con relación a la palanca 
durante un movimiento adicional descendente del pistón -382-.
OoiiíO nu.edu s o r e c ia r s e  "nov l .n -̂-3 i *x t , .poi ia --L-ura 13, el extremo inferior de
la palanca -398- está separado iniciaimente de la placa -312-
y de su brazo -400- para impedir el movimiento hacia afuera
de la barra -302- hasta después de que el yunque -392- ha com-



10

15

20

25

^7 ^022 - 31

30

Fletáis casi sumovimiento descendente. Despuás de qu. .i
m^gan levantado del corta aparado y . 1  labio de la p a e l l a
Ran siao sujetados entre la ^  n^ garganta -328- y el yunque -392-,
¿a na.vo enderezamiento de la articulación de palancas -362- 
-364-, sirve para mover el bloque -372- (^^nras 16 y le) 
hacia afasra, venciendo 1 . resistencia del muelle -374.. 
ra limitar el enderezmiiento de 1 . articulación de palancas 
.atá fijo a 1. barra -302- un miembro de tope -412- dis,ces­
to pera ponerse en contacto con , 1  tirante -364- de la ar- 
tioulacidn, como muestra la figura 28.

A fin de qu. al clavarse la horquilla monte sobre
. 1  snj.tador, es necesario qne 1 . porción del mismo que s.
PC. en contacte con 1. horquilla está situad, en posición
debida con relacidn a la guía de la hoy-nin^ horquilla de la garganta
-328-. Par. asegurar qu. esta porción del sujetador no está 
demasiado baja con respecto . 1 . citad, guia, cada elemento 
horquill.dor está provisto de un dedo -414- (figuras 13 y is) 
.u. tiene un su extremo interior un labio -416- adaptedo para 
<tu. pueda moverse hacia adentro sobre el corte aparado en la 
parte correspondiente . 1  borde rebajado de la paimin. y .3, 
debajo del sujetador, aerea de su extremo posterior, este 
dedo está sostenido ,n . 1  pasador -368- por medio del cual 
se actd. la garganta y . 1  Armador exterior, .stand, provisto 
.1 cedo de una ranura -418- que atraviesa el pasador -368-. 
Montado en una cavidad del dedo hay un muelle -420- que se 
s.°y. por su extremo exterior en un miembro -422- fij. al pa­
sador -368-. cerca de su extremo interior, . 1  i.do -414- .3, 
tá sostenido además por otro pasador -424- que sobresal, del 
blsqu. -330- hasta penetrar en una ranura angular -426- del 
referido dedo. Inicial,e,ni., el dedo está mantenido en po. 
sioión retirada por los pasadores -368- y -424- par. dejar
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amplio espacio entre su labio -416- y el yunque -39^. Cuan 
d. la garganta y el formados exterior se mueven hacia .den J  
tro por 1. ación de la articulación de palancas que a.túa 
sobre el pasador -368-, el pasador, por medio del muelle 
-420-, mueve el dedo -414- hacia adentro hasta situarlo en 
contacto con el calzado. Después de ello, la resistencia 
que ofrece el calzado al movimiento del dedo, hace que el 
pasador -424- se mueva relativamente al calzado, a lo largo 
de la rasura angular -426-, a medida que la garganta -428- 
continda su movimiento hacia adentro, mientras que la ac­
ción del muelle -420- empuja más todavía el dedo hacia aden­
tro. Por consiguiente, se empuja hacia adentro y hada arri­
ba el labio -416- del dedo, sobre el corte aparado, en el 
borde rebajado de la palmilla, hasta situarlo debajo del su­
jetador y en tal posición levanta la porción ¿el mismo con­
tigua a la garganta -328- y la coloca en relación debida con 
respecto a la misma para redbir la horquilla, si no estu­
viera ya situada la referida garganta en dicha relación.

Cada martillo -360- de la horquilla está fijo a una 
barra -428- movible a lo largo de la guia -304-, anterior - 
mente mencionada, de la barra -302-. El martillo se actúa 
a través de una segunda articulación de palancas que com - 
prende un par de tirantes -430- y -432- unidos por un tor - 
nilío-eje -434-, estando conectado el tirante -430- a la 
barra -428- del martillo pcu otro tornillo-eje -436- que 
atraviesa una ranura -438- (figuras 18 y 19) practicada en 
la barra -302-. El tirante -432- está conectado al bloque 
-372- deslizable, mencionado ya, por un nuevo tornillo-eje 
-440.- La articulación de palancas -430-, -432-, está ac- 

30 tuada por medios a presión hidráulica que comprenden un pis­
tón -442- (figura 2) movible en al interior de un cilindro



-444-* que forma parte integrante del cilindro ya citado 
-384-i estando conectado el pistón por un tirante -446- 
aun salience del tirante —43O— de la articulación de pa­
lancas. -&1 pistón baja, venciendo la resistencia de un 
muelle -448- conectado a su extremo inferior. El fliiido 
para actuar el pistón -442- penetra en el ollindpo -444- 
desde al cilindro -384- a travÓs de un conducto u orificio 
de entrada -450-, cuando el pistón -382- baja de su posi­
ción inicial lo suficiente para dejar al descubierto dicho 
conducto. El pistón -442- se prolonga tambiÓn hacia arriba, 
inicialmente, más allá del conducto -450, y baja venciendo 
la resistencia del muelle -448- para dejar al descubierto 
el citado conducto, por medio del movimiento oscilante des­
cendente, indicado ya, de la barra -302-, actuando la barra 
sobre el pistón a travós del tiranta -430- de la articula­
ción de palancas, puesto que el pasador -436- que conecta 
dicho tiranta a la barra -428- del martillo se encuentra 
en tal momento en ^1 extremo exterior da la ranura -438-.

Se comprenderá que la resistencia que ofrece el 
muelle -448- al movimiento descendente de oscilación de la 
barra -302-, asegura el que se empuje la cuchilla -358- con­
tra el alambre, como se ha descrito previamente, a travás 
de la articulación de palancas -362-, -364-, antas de que la 
barra empiece a oscilar en sentido descendente. Despuós de 
establecer comunicación entre los cilindros -382- y -444- 
por medio del conducto -450- se necesita todavía evitar que 
el martillo clave la horquilla, hasta que la articulación 
-362-, -364- se endereza prácticamente del todo para comple­
tar la formación de la horquilla y el movimiento hacia aden­
tro de la garganta -328-. Por lo tanto, el enderezamiento 
de la articulación de palancas -430-, -432-, se evita tem-
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poralmente adn después de que el fldido ha penetrado en 
.1 cilindro -444-. Para este fin, hay articulado a un t.r- 
mllo-ega -454- de la barra -302- un miembro de tope -456-, 
uno de cayos extremos está dispuesto de modo que quede si­
tuado en la trayectoria de movimiento del tornillo-eje -436- 
y que se ponga en contacto con la porción del tirante -430- 
montado en dicho tornillo. Un muelle -458-, montado en un 
soporte -460- fijo a una placa pequeña de cubierta -462-, 
situada en la parte delantera de la barra -302-, se pone en 
contacto con una extremidad -464- del miembro de topa -456- 
para mantenerse en dicha posición. Cuando el tirante -362- 
de la articulación de palancas se acerca al límite de su mo­
vimiento, un bloque P.quedo -466- situado en el tirante se 
pone en contacto con el miembro de topa -456- y lo mueve ha­
cia abajo, venciendo la resistencia del muelle -458-, si 
tuándolo fuera de la trayectoria del tornillo-eje -436- y 
del tirante -430- (figura 28). Esto suelta la articulación 
de palancas que mueve el martillo y hace que el fldido 
contenido en el cilindro -444-, actde él mismo. gl movi­
miento de 1 & articulación de palancas dml martillo está li­
mitado por el contacto de su tirante -430- con el miembro 
da tope -412-, como pued^ apreciarse un la figura 30.

Se ha dicho ya, que después de que el márgen levan­
tado d,l cort, apurad, y el.labio de la palmilla han queda­
do aprisionados entre la garganta -328- y EL yunque -392-, 
cualquier endosamiento posterior de la articulación de 
palancas que acida la garganta, sirve para mover hacia a- 
fuera el bloque -372- (figura 18), venciendo la resistencia 
del muelle -374-. Este bloque, por lo tanto, ocupa una 
posición que depende a su vez de la posición que ocupa la
garganta, se.gdn sea E  .̂ rû cn <= ir...  ̂ - -^ru^o me ios materiales del calzado
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colocados entre la misma y el yunque, y como sea que el ti­
rante -432- de la articulación de palancas que actúa el mar­
tillo está conectado también al bloque -372-, esta articula­
ción queda ajustada por la articulación de la garganta, pa­
ra determinar el límite del movimiento actuador del martillo, 
de acuerdo con la posición de la garganta. Por lo tanto, el 
extremo del martillo que se pone en contacto con la horquilla, 
queda situado en ana relación precisa y previamente deter­
minada con respecto a la garganta -328-, cuando el martillo 
se encuentra al final de su movimiento clavndor de la hor­
quilla. De esta manera, se obtiene la seguridad de que el 
martillo no clave la horquilla demasiado hondo con una ten­
dencia posible a cortar el alambre del sujetador. Hedíante 
el ajuste del tornillo-eje excéntrico -370- (figura 18) puede 
variarse la relación entre la garganta y el martillo, cuando 
dichas piezas se enouentran en el límite de sus movimientos 
aotuadores, para variar la distancia a que debe clavarse la 
horquilla en el interior de la obra. Como se vá por la fi­
gura 3 1, se clava preferiblemente la horquilla a la profun­
didad necesaria, para que su parte central curve suficiente­
mente hacia adentro la porción del sujetador con el que se 
pone en contacto, a fin de unirlo fuertemente al márgen le­
vantado del corte aparado, alrededor del extremo correspon­
diente a la punta del calzado. Jl yunque -392- tiene for­
mada en su interior una cavidad remachadora -4604 (figura 18) 
dispuesta en relación tal con respecto al martillo, que des­
via las ranos de la horquilla en dirección hacia la talonera 
del calzado y hacia afuera hasta penetrar en el labio de la 
palmilla, como se aprecia en la figura 31. ál desviado o 
remachado de las ramas de La horquilla en dichas direccio­
nes, hace que cualquier tracción del sujetador sobre la parte



central de la horquilla en un sentido hacia la punta del 
calzado, no tienda a aflojar la horquilla, sinó mas bien a 
aumentar la presión de la parte central de la horquilla so­
bre dicho sujetador.

Simultáneamente al clavado de las horquillas para 
fijar el sujetador al calzado, las tenazas —72— se abren para 
soltar los extremos del mismo. Para esta finalidad, montada 
en forma deslizable en la parta delantera del tirante -362- 
de cada articulación de palancas que actúan las gargantas, 
hay una placa -470- (figura 13) que rodea parcialmente el 
tirante y a la cual está asegurado al pequeño bloque ya ci­
tado -466-, situado en la parte posterior del tirante por 
medio de un tornillo —472— que atraviesa una ranura -474- 
del repetido tirante. Articulado en un pasador -476- de la 
placa -470-, hay un brazo -476-, y entre una espiga de dicho 
brazo y otra espiga del extremo del tornillo -370- ya men­
cionado, hay un muelle -480- que mantiene normalmente el 
brazo en una posición determinada por el contacto de una 
porción final -482- del mismo con una oreja de la placa -470- 
y qué mantiene tambiÓn normalmente esta placa junto con el 
tornillo —472— en un extremo de la ranura —474—. Cuando fun­
ciona la articulación -430-, -432-, que actúa el martillo, 
un extremo de su tirante -430- se pone en contacto con el 
bloque pequeño -466- y mueva la placa -470- hacia adentro 
en dirección al calzado a lo largo del tirante -362-. Da 
esta manera, el extremo interior del brazo -478- se mueve 
hasta situarse en contacto con un dedo vertical ascendente 
-484- (figura 28), formado en el miembro de excéntrica -202- 
que gobierna la mandíbula deslizante -78- de la tenaza -72- 
en dicho lado del calzado y dú vuelta al miembro de excén­
trica hasta situarlo en*una posición en que el muelle -204- 
pueda retirar la mandíbula y soltar el sujetador, como se
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representa en la figura 30. il montaje articulado áal brazo 
-478- sobre la placa -470-, permite al brazo montar sobra 
el dado -484-.

Cuando las tenazas -72- sueltan el sujetador como 
se acaba de describir, el muelle -256- (figura 3) actda so­
bre el brazo -248- para hacer oscilar los dos brazos -236- 
más hacia adelante, lo que permite el hecho de que al rodillo 
-250- del brazo -248- está en tal momento situado en la ror- 
cldn ensanchada da la ranura excéntrica -252-. Da esta ma­
nera, las correderas -70- de las tenazas rueden avanzar lo 
necesario para situar las tenazas más allá de los extremos 
del sujetador. Para asegurar este resultado, la ranura ex­
céntrica -252- presenta una porción -i- curvada hacia afuera 
que actda sobre el brazo -248- cuando gira de nuevo el árbol 
-34-. .&n correspondencia a los movimientos de avance de las
correderas -70- las tenazas se retiran del calzado en el 
sentido de su anchura. Con este objeto, hay montada en una 
guía -486- (figura 9), en cada una de las placas de soporte 
-66-, una corredera -488- movible a lo largo de la guía, 
longitudinalmente al calzado, entre los límites determinados 
por un pasador -490- de la placa -66- y una ranura -492- 
practicada en la corredera -488- que atraviesa al pasador. 
Formada en dicha corredera hay una cara excéntrica -494- 
(figura 1 2 ) la cual, por contacto con al extremo delantero 
de la palanca acodada -264-, sirve para hacer oscilar esta 
palanoa y mover con ello hacia afuera la corredera -200- 
para retirar la tenaza del calzado en correspondencia al 
movimiento de avance de la corredera -70-, deteniendo el 
pasador -490- el movimiento de avance de la corredera -488-.
^1 extremo delantero de la palanca acodada pasa más allá de 
la cara excéntrica -494- hasta alcanzar una posición en que



uJi lado de la palanca se sitúa en contacto con un saliente 
—496— de la corredera -488—, como se vé en la figura 12. 
Cuando las correderas -70- se mueven hacia atrás por la ac­
ción de la ranura excéntrica -252- al volver las piezas a 

4 sus posiciones de origen, el contacto friccíonal de cada pa­
lanca acodada -264- con el saliente -496- da la corredera 
contigua —488— hace que esta corredera se mueva junto con 
la oorredera-10- hasta que topa con el pasador -490-. De 
esta manera, cada tenaza se mantiene retirada dal calzado 

10 para evitar su contacto con él cuando vuelve a su posicién 
de partida. Antes de que las correderas —70— completen sus 
movimientos de retroceso, los extremos delanteros de las 
palancas acodadas -264- se sitúan más allá de los salientes 
-496- a causa de la limitación de los movimientos da las 

15 oorraderas -488-, pero en tal momento las palancas acodadas 
han sido llevadas lo suficientemente lejos hacia atrás para 
que las gobiernen las placas de tope -274-, de modo que las
tenazas continúan mantenidas todavía en sus posiciones re­
tiradas.

^  alambre -w- del cual se forman las horquillas,
procede de un par de carretes -498- (figura 2) montados gi­
ratorios en unos brazos de soporte -500-, asegurados a la 
parte delantera de la armazón, y pasa sobre unas poleas lo­
cas -502-, sostenidas elásticamente, y de ahí hacia abajo 

25 hasta sus respectivos elementos horquilladores. Cada extre­
mo de alambre pasa por una guia -504- fija en la parte de­
lantera de la armazón, y articulada a esta guía hay una pa­
lanca acodada -506- (figura 29), uno de cuyos brazos está 
adaptado para ponerse en contacto con el alambre y para ser- 

30 vir como de freno para evitar todo movimiento inverso hacia 
arriba del mismo, pero permitiendo a la vez su paso libre
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endireoción hacia abajo. Un muelle -508- acida sobre el 
otro brazo de la palanca acodada para mantener el brazo pri­
meramente mencionado en contacto fricciona! con el alambre. 
Pasado el freno, el alambre penetra en un tubo flexible-510-, 
que puede consistir en un muelle helicoidal y cuyo extremo 
unferuor penetra en la boquilla ya mencionada -356-, dentro 
de la cual se mantiene por medio de un tornillo -512- (fi­
gura 15). La porcidn superior extrema del tubo flexible es­
tá montada de modo que pueda deslizarse libremente en sen­
tido ascendente y descendente por una guia -514- fija a la 
armazón. Como ya se ha dicho, la primera acción de cada ar­
ticulación de palancas -362-, -364-, en correspondencia a la 
entrada de flóido en , 1  cilindro -384-, consiste en mover 
la cuchilla -358- hasta situarla en contacto con el alambre 
situado a oontigüedad del extremo inferior de la boquilla 
-356-, despuás de lo cual la barra -302- oscila hacia abajo 
para poner el yunque -392- en contacto con la palmilla antes 
de que se corte el alambre por causa de un enderezamiento 
posterior de la articulación da palancas, ĵ ste movimiento 
oscilante descendente de la barra, por razón del contacto de 
la cuchilla con el alambre, sirve para hacer avanzar el alam­
bra que ha de formar la horquilla para el calzado siguiente.
Se comprenderá que, despuás de que se ha fijado el sujetador 
al calzado, cada elemento horquillador oscila hacia arriba 
por la acción de los muelles -390- y -448-, a causa del es­
cape del fldido de los cilindros -384- y -444-, y como que 
el alambre no puede dirigirse hacia arriba por impedírselo 
el freno -506-, el movimiento ascendente del elemento hor­
quillador hace penetrar el alambre en el espacio existente 
entre el formador exterior -334- y el interior -336- hasta 
que su extremo inferior se pone en contacto con la pared



inferior da la guía -326- (figura 19) da la barra -302-. En 
asta operación, el tubo flexible -510- sa desliza hacia arri­
ba por la guía -514-. El extremo del alambre para las hor­
quillas sirve así como de tope para limitar el movimiento 
oscilante hacia arriba del elemento horquillador, y se ase­
gura de esta forma la introducción de la cantidad debida de 
alambre para formar la horquilla en ^1 elemento horquillador. 
Es evidente, sin embargo, que el alambre no puede penetrar 
en el espacio entre el formador interior y el exterior hasta 
daspuás de que el martillo y el formador exterior sa han re- 

por medio de sus articulaciones de palanca al retirar­
se el fldido de los cilindros -384- y -444-. El contacto del 
extremo del alambre con la parte superior de la cuchilla 
-358- o con la parte superior del formador exterior -334-, 
impide el movimiento oscilante hacia arriba del elemento 
horquillador hasta que el martilLo y el formador exterior se 
han retirado de la manera descrita.

El flúido, preferiblemente aceite, para actuar los 
elementos horquilladores, se suministra por medio de una bom­
ba -516-, actuada continuamente (figura 1), que recibe el 
aceite de un depósito -518- situado en la base de la máquina 
y que lo entrega a travás de un acoplamiento -520- y de un 
tubo -522- a un orificio da entrada -524- (figuras 3 y 3a) 
situado ^n una caja de válvula -526- fija a la armazón. Una 
válvula de uescarga —528—, actuada por un muelle, situada en 
el acoplamiento -520-, determina la presión máxima de aceite 
suministrado per la bomba y permite el retorno de cualquier 
sobrante de aceite al depósito una vez alcanzada dicha pre­
sión. Conectados a unos orificios de entrada -530- y -532- 
situados en la oaja de válvula, hay unos tubos —534— y —536—



que condecen respectivamente a los extremos superiores de 
los cilindros -384- y -444-. Dntre el tubo -536- y cada 
cilindro -444- hay una válvula de gobierno -538- que está 
carrada normalmente para evitar que el pistón -442- funoio- 

5 ne por la acción de ningdn otro fldido que no sea el sumi­
nistrado por el cilindro -382- a través del orificio da en­
trada -450- cuando &e halla éste al descubierto. 31 pro­
pósito de la válvula de gobierno -538- es permitir el es­
capa del fldido contenido en el extremo superior del cilin- 

10 dro -444- más allá del orificio de entrada -450-, al volver 
a ocupar las piezas sus posiciones de partida. Dentro de la 
oaja de válvula -526- hay una válvula giratoria -540- pro - 
vista du dos cavidades -542- y -544- y de un conducto peri- 

15 férico -546- que se prolonga en parte de la misma y que co­
munica con la cavidad -542-. Cuando la válvula se encuen­
tra en su posición inicial, como se representa por linea 
de trazos en la figura 3# el orificio de entrada que recibe 
el aceite de la bomba comunici, a través de la cavidad -542- 

20 y del conducto -546- de la válvula, oon otro orificio de en­
trada -548- (figura 3a) a través del cual se lleva el acei­
te a un tubo -550-. 3ste tubo se dirige preferentemente a 
las porciones de la máquina que requieren lubricación. Cuan 
do la válvula está en su posición inicial, también los ori- 

25 ficios ae entrada -530- y -532- están en comunicación, por 
medio de la cavidad -544- de la válvula, con ira orificio de 
entrada -552- y un tubo -554- que vuelve al depósito -518-, 
de modo que los cilindros -384- y -444- se abren para va - 
ciarse. Cuando la válvula gira hasta ocupar la posición en 
que se la representa en la figura 3a, el orificio de entra­
da -524- está en comunicación con los orificios -530- y -53g-

30



y por consiguiente la bomba suministra aceite a los tubos 
-534- y -536-* actuándose los elementos horquilladoras por 
medio del aceite desda el tubo -534- y manteniéndose cerra- 
das las válvulas de gobierno -538- por el aceite contenido 
en al tubo -536-.

Fijo a una espiga -556- (figura 3) da un extremo da 
la válvula -540-, hay un brazo -558- y oonaotado a esta brazo 
hay un muelle -560- que mantiene normalmente la válvula en 
la posición de la figura 3, abiertos los cilindros -384- y 
—444— para su vaciado, estando determinada esta posición de 
la válvula por un pasador -562̂ , (figuras 1 y 3a) puesto en 
contacto con un espaldón de una pestaña -564- formada en un 
extremo de la válvula, por fuera de la oaja -526-. Fijo a- 
sumismo a la espiga -556-, hay un brazo -566-, al oual está 
articulado un tirante -568- que se prolonga hacia arriba. 
Cerca de su extremo superior este tirante está provisto de 
una ranura -570- por la ca..l pasa un tornillo -572- roscado 
en un brazo -574-, articulado en un. tornillo-eje -576- de la 
armazón. J1 miembro de excéntrica -254-, anteriormente men­
cionado, lleva un pasador -578- que conecta con el extremo 
interior del brazo -574- poco antes de la interrupción del 
ciclo de operaciones, y por medio de un movimiento oscilante 
hacia abajo del brazo, gira la válvula -540- hasta situarse 
en posición de suministrar fluido a los tubos -534- y -536-, 
actuando el tornillo -572- sobre el tirante -568- en el ex­
tremo inferior de la ranura -570-. Antes de la pausa del 
ciclo da operaciones, el pasador -578- se sitúa más allá 
del brazo -574-, y a fin de mantener la válvula contra cual­
quier movimiento da retroceso, se dispona un pestillo -580- 
qua prende en una muesca -582- (figura 3) formada en el brazo 
-558-. ¡Jn muelle -584 actúa sobre una porción extrema -586-
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del pestillo para hacer que éste penetre an la muesca -582-. 
Despuás del clavado de las horquillas, la válvula -540- vuel­
ve a su posición inicial por la acción del muelle -560-, pa­
ra que escape si fldido de los cilindros -384- y -444-. Para 
soltar la válvula, de manera que quede sujeta a la aaciÓn 
del muelle, hay dispuestos unos medios actuados por fldido 
Para desprender el pestillo -580- de la muesca -582-. Estos 
medios comprenden un pistón -588- que se mueva en un cilin­
dro -590-, venciendo la resistencia de un muelle -592-, y 
que está provisto da una varilla -594- adaptada para ponerse 
en contacto con la porción extrema -586- del pestillo. El 
iluido penetra en ul cilindro -590 para actuar el pistón 
-588, a través de un tubo -596- que proceda del mismo ori­
ficio da entrada -532- que comunica con el tuto -536-. El 
muelle -592- tiene tal resistencia que el pistón -588- actúa 
solamente como resultado del aumento de presión en los tubos 
-534- y -.536- que tiene lugar después de que se han clavado 
las horquillas y los pistones —442— han quedado inmóviles.

Se comprenderá que lo que se denomina an la presan­
te memoria descriptiva "ciclo de operaciones de la máquina" 
corresponde a una revolución completa del árbol de excéntri­
cas -34-. Para girar dicho árbol, la rueda dentada -38- mon­
tada en él y ya mencionada anteriormente, se actáa por un 
tornillo sin fin -622- (figura 1 ), con el quq engrana fijo 
en un árbol -624- an el que se encuentra un embrague -626-,
El embrague comprende un miembro -628- movido por una correa 
—630— das. e un motor eléctrico —632— y montado para girar 
sobre el árbol -624-, y un miembro da embrague complementa­
rio —634— montado para girar con el árbol —624— y movible en 
sentido longitudinal al árbol. Un muelle 4636- montado en. 
la porción de cubo del miembro -634-, tiende a mover este
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miambro hasta situarlo en contacto friccional con al miem­
bro -628- para actuar el árbol -624-. El miembro -634- 
astá, sin embargo, mantenido inicialmante fuera da contacto 
con el miambro -628-, por medio de una brida -638- montada 
para girar alrededor del eje geométrico de un árbol -640- y 
que está conectada al cubo del miembro -634-. La brida -638- 
liabra un pestillo -642- con el que un bloque -644- montado en
un brazo -646- articulado en su extremo superior a un brazo *
-648- de una palanca acodada -650- de la armazón, se pona 
normalmente en contacto por debajo, ceniendo al otro brazo 
da asta palanca acodada un rodillo -654- en contacto con una 
excéntrica (no representada) del árbol de excéntricas -34-.
Un muelle -656- conectado al brazo -646-, tiende a hacerlo 
oscilar hacia atrás, as decir, hacia la derecha en la figura 
1 , sobre su conexión con el brazo -648- da la palanca acoda­
da. Tal como aparecen las piezas en la figura 1, el pesti­
llo -642- está levantado por la acción del bloque -644- y al 
miembro de embrague -634- está por ello mantenido fuera da 
contacto con ^1 miembro -628-. La máquina sa dispara por la 
oscilación del brazo -646- hacia arelante, venciendo la re­
sistencia del muelle -656- para soltar el pestillo -642-,per­
mitiendo asi que el muelle -636- determine el contacto de 
los miembros de embrague. Para interrumpir el ciclo da ope­
raciones y pura parar la máquina al final del mismo, el bra­
zo -646- se mueve hacia abajo y hacia arriba por la acción 
de la excéntrica que gobierna la palanca acodada -650-, ha­
ciendo así que el bloque -644- ocupe de nuevo una posición 
actuadora con relación al pestillo -642- y lo levante.

El brazo -646-, en la construcción que se representa 
en los planos de esta memoria, se actúa por medios eléctri­
cos que comprenden un adenoide -658- provisto de un núcleo
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-660- conectado por un tirante -662- al extremo inferior del 
brazo. ¿Jste adenoide se excita inicialmente para disparar 
la máquina por medio de un interruptor -664- (figura 32) que 
se cierra por medio de un pulsador -666- (figura 2) situado 

5 en la parta delantera de la máquina. La actuación del embra­
gue por segunda vez, después de producirse la pausa en el ci­
clo de operaciones ara que las horquillas fijen el sujetador, 
se afectda por medio de los movimientos oscilantes hacia arri­
ba de los elementos horquilladores an su regraso a sus posi- 

10 clonas de partida. Para dicho objeto, hay asociado a cada
al^.-ento horquillado!' un interruptor -668- (figuras 2, 3 y 32) 
que se cierra por la acción de dicho movimiento oscilante ha­
cia arriba del elemento, horquillador, cerca del final del 
mismo. Para cerrar cada uno de dichos interruptores, hay fijo 

15 en el árbol -308- (figura 18) del correspondiente elemento
horquillador un brazo -670- que tiene un émbolo -672- actuado 
por un muelle (figura 1 3 ) dispuesto para actuar sobre el in­
terruptor a su debido tiempo, cediendo este émbolo para per­
mitir que el elemento horquillador oscile siempre hacia arriba 

20 hasta su detención por causa del alambre de las horquillas,
como anterior .ente se ha descrito. Tal actuación del embrague 
por el retorno de los elementos horquilladores, asegura la 
vuelta de ambos elementos a casi sus posiciones da partida, 
antes de que la máquina reanuda su ciclo de operaciones, a 

25 título da previsión contra posibles roturas de piezas. Si 
algún elemento horquillador dejara de moverse hacia arriba 
lo suficiente para actuar el embrague, bastará solamente que 
el obrero complete a mano su movimiento hasta cerrar el inte­
rruptor asociado al mismo, nn el circuito gobernado por los 

30 dos interruptores -668-, hay otro interruptor -674- (figuras 
3 y 32) que se cierra por la acción de una excéntrica perifé­
rica -676- formada en el miembro excéntrico -254-, antes pre-
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cisamente de producirse la pausa en el ciclo de operaciones 
para permitir el funcionamiento de los elementos horquilla- 
dores, actuando esta excéntrica sobre el interruptor por 
medio de un brazo articulado -678-. se comprenderá que al 
reanudarse el ciclo de operaciones después del clavado de 
las horquillas, se abre inmediatamente el interruptor -674- 
a causa de que la excéntrica -676- deja de estar en contac­
to con el brazo -678-, de manera que al brazo -646- está 
en posición de efectuar el desembrague y de detenerla má­
quina al final del ciclo, no obstante el hecho de que los 
dos interruptores -668- continúan cerrados por obra de 
los elementos horquilíadores. hn él mismo circuito que 
los interruptores -668- y -674- hay otro interruptor -680- 
que tiene un brazo -682- (figura 3) dispuesto para ponerse 
en contacto con un pasador -684- situado en la barra -6u6-, 
anteriormente mencionada, para mantener interrumpido el 
circuito, independientemente del cierre del interruptor 
-674- por la acción de la excéntrica -676- cuando la barra 
está situada en posición de impedir el funcionamiento de 
los elementos horquilíadores. Por la figura 32 se puede 
apreciar que, a pesar de que el interruptor -674- está 
nonaalmente abierto, puede excitarse el solenoide para dis­
parar la máquina oprimiendo el pulsador -666-.

Va a describirse a continuación de una manera con­
cisa el funcionamiento de la máquina. Rl obrero presenta 
un calzado en la posición determinada por el contacto de 
las dos placas -2- con el extremo de la punta de la pal­
milla e inicia en tal momento el ciclo de operaciones, o- 
primiendo el pulsador -666- y haciendo asi que el solenoi­
de actúe el embrague, .al apoyo —4— para la punta sube y 
sujeta el calzado contra las placas —2— y el apoyo o sonor

30



te -6- para la trasera se mueve hasta situarse en contacto 
con el calzado. Después de sujeto el calzado, los confor­
madores -8- avanzan y se cierran para confoimar el corte 
aparado en el sentido de la altura de la horma y oscilan 

5 hacia arriba por medio del carro -14- para obrar de esta 
manera sobre el corte aparado. Al tiempo que los conforma­
dores empiezan a conformar de la forma descrita el corte 
aparado hacia arriba, un alisador -10- (figura 2üj baja y 
sujeta su porción marginal extendida sobre los conformadores 

10 y sube después junto con ellos al efectuar sus movimientos 
ascendentes, después de lo cual avanzan nuevamente y se 
cierran para conformar la porción marginal del corte apara­
do hacia adentro sobre el borde y contra el labio de la pal­
milla, subiendo el alisador para soltar el corte aparado al 

15 principio de esta última operación. nos conformadores se
retiran entonces parcialmente y se abren, disminuyendo algo 
su presión descendente sobre el corte aparado, tras de lo 
cual vuelven a moverse hacia adentro hasta alcanzar comple­
tamente sus posiciones de avance y de cierre y se mueven 

20 hacia abajo para aumentar su presión smbre el corte, jan es­
te momento, el ciclo de operaciones se interrumpe automáti­
camente.

Al principio de esta fase que se acaba de des­
cribir del ciclo de operaciones, el mecanismo alimentador 

25 de alambre suministra alambre para el sujetador a través 
de la tenaza -72- de la derecha, y a lo largo del guia- 
alambres -92- hasta penetrar en la tenaza de la izquierda, 
donde el extremo del alambre entra en contacto con el t&pe 
-88-, (figura 21,). Como sea que las dos tenazas -72- y el 

50 guía-alambres -92- están sostenidos en el carro -14- de 
los conformadores, se mueven hacia arriba junto con los



mismos al conformar el corte aparado en el sentido de la 
altara de la horma, an correspondencia al movimiento as­
cendente del carro de los conformadores# al final casi de 
dicho movimiento# las tenazas -72- se cierran sobre el a- 

5 lambre; se actúa la cuchilla -218- (figura 22) para cortar 
el alambre precisamente delante de la tenaza de la derecha# 
y el miembro -102- del guia-alambres -92- se retira y abre 
la guia en el lado correspondiente al calzado (figura 23). 
Después# las tenazas —72— se mueven hacia adelante longita— 

10 dinalmente al calzado para estirar el sujetador hacia aden­
tro por debajo de los conformadores. Rn el transcurso de 
sus movimientos de avance# las tenazas se mueven asimismo 
hacia adentro en el sentido de la anchura del calzado para 
situar los extremos del sujetador en el ángulo formado por 

15 el oorde y el labio de la palmilla# (figuras 24 y 27). A 
medida que las tenazas se mueven así haoia adentro# sus po­
siciones en el sentido de la altura del calzado se determi­
nan ajustaolemente por medio de las palancas -292-. como se 
representa en la figura 25# el sujetador puede estirarse 

20 primeramente en parte hacia adentro por debajo de los con­
formadores ouando están los mismos situados en el límite de 
sus primeros movimientos de confonnación hacia adentro y 
cuando se ha aflojado algo su presión descendente sobre el 
corte aparado. Cuando los conformadores se retiran después 

25 parcialmente# las tenazas estiran el sujetador más hacia a- 
dentro contra el margen elevado del corte aparado situado 
frente al labio de la palmilla# y cuando se mueven nueva — 
mente los conformadores hacia adentro y se les empuja hacia 
abajo# aprietan el sujetador firmemente contra el corte apa- 

30 rado# (figura 26). Rn este momento se interrumpe el ciclo 
de operaciones# y el sujetador se mantiene en relación debí-
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da con respecto al corte aparado por la acción de los con­
formadores, estando todavía sus porciones extremas sujetas
por las tenazas.

Antes precisamente de que se interrumpa el ci­
clo de operaciones, penetra fluido en los dos cilindros 
-384- (figura 2). Rl primer efecto del fluido al actuar 
a través de los pistones -382- sobre las articulaciones de
palancas -362-, -364- de los elementos horquilladores, es 
haoer avanzar los formadores exteriores -334- (figura 19) 
y sus cuchillas -358- lo suficiente para poner éstas lige­
ramente en contacto con el alambre del que se han de formar 
las horquillas que penetra en sentido descendente en los 
elementos horquilladores, resistiendo elásticamente los 
muelles -448- los movimientos oscilantes descendentes de 
los citados elementos soDre los ejes de los arcóles -308-. 
Rstos muelles, sin emoargo, son lo suficiente dóciles para 
permitir después que bajen dichos elementos horquilladores 
a causa de nuevos movimientos de los pistones -382-, mien­
tras que la resistencia opuesta por ei alamore impide nue­
vos movimientos actuadores de los formadores exteriores y 
de las cuchillas, actuando, por lo tanto, las cuchillas pa­
ra alimentar porciones de alambre hacia aoajo a través de 
los frenos -506- los cuales impiden después el retroceso 
del alambre, ue esta manera, los yunques -392- de los 
elementos horquilladores bajan hasta ponerse en contacto 
con la palmilla en puntos más hacia el interior que su la­
bio para situar los elementos horquilladores en relación 
deoida con respecto al calzado. A causa de la resisten­
cia del calzado a nuevos movimientos descendentes de los 
indicados elementos, las articulaciones de palancas se en­
derezan nuevamente para cortar el alambre y para haoer que 
los formadores exteriores formen horquillas sobre los for-



madores interiores, moviéndose hacia adentro las gargantas 
hasta ponerse en contacto con el corte aparado en el ángulo 
formado por el Dorde y el labio de la palmilla, (figura 28; 
en puntos situados entre los extremos delanteros de los con­
formadores y las tenazas -72- que agarran el sujetador. Al 
mismo tiempo, las barras -3o2- de los elementos horquilla- 
dores se mueven en dirección hacia afuera por la acción de 
las palancas -398- para hacer que ios yunques -392- se pon­
gan en contacto con la cara interior del labio de la pal­
milla, de modo que el labio y el margen del corte aparado 
quedan sujetos entre las gargantas y los yunques, después 
de que las gargantas se han puesuo en contacto con el cor­
te aparado, un nuevo enderezamiento de las articulaciones 
de palancas -362-, -364- sirve para mover los bloques -372- 
(figura 18; hacia afuera, venciendo la resistencia de los 
muelles -374-, de modo que dichos oloques ocupen posiciones 
determinadas por las posiciones de las gargantas.

A medida que los elementos horquilladores oscilan 
hacia abajo en la manera descrita, empujan en igual sentido 
los pistones -442- que actúan el martillo para situar sus 
extremos superiores por debajo del orificio de entrada -450- 
(figura 2J y los pistones -382- descubren también dichos 
orificios en su movimiento descendente, asió sirve para que 
pase el fluido operante de los cilindros -384- al interior 
de los cilindros -444-- Sin embargo, ios miembros de tope 
-456- (figura 13; impiden los movimientos actuadores de los 
martillos hasta que los tirantes -362- de las articulaciones 
de palancas (figura 28;, desplazan dichos miembros, cerca 
del final de los movimientos actuadores de las articulacio­
nes de palancas que actúan las gargantas, después de lo cual 
las articulaciones de palancas -43o-, -432-, actúan los mar­



tillos. Se clavan así las horquillas a través del margen 
del corte aparado y ¿el labio de la palmilla y los yunques 
-3^2- (figura 31J remachan sus patas en dirección ̂ acia la 
talonera del calzado.

Antes de que los martillos completen sus movimien­
tos actuadores* las tenazas -72- se aoren para soltar los 
extremos del sujetador. Al abrirse las tenazas se mueven 
más hacia adelante para separarse de los extremos del suje­
tador* y en correspondencia a sus movimientos de avance se 
retiran del calzado en relación a su anchura y se mantienen 
en tal posición cuando retroceden en sentido longitudinal 
al calzado.

Después del clavado de las horquillas* escapa el 
fluido de los cilindros -384- y -444-. ios elementos hor- 
quilladores vuelven entonces a sus posiciones iniciales* y 
tan pronto como los formadores exteriores -334- y las cuchi­
llas -358- se retiran más allá de los extremos inferiores 
del alambre, los elementos hoiquilladores oscilan hacia a- 
rriba sobre los ejes de los arboles —308—. ios citados ele­
mentos se mueven de este modo hacia arriba a lo largo del 
alambre al que impiden que suba los miembros de freno -506-* 
y reciben con ello el alambre necesario para foimar las nue­
vas horquillas# estando limitado el movimiento ascendente de 
cada elemento horquillador por su contacto con el extremo 
del alambre. Cuando ios dos elementos horquillad ores se 
acercan al limite de sus movimientos ascendentes* cierran 
los interruptores -668- y excitan el solenoide -658- para 
actuar el embrague y hacer que la máquina reanude su ciclo 
de operaciones. Se comprenderá que en el resto del ciclo 
vuelven a sus posiciones de partida las piezas de la máqui­
na que no se encuentren ya en tales posiciones.
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N O T A___
Se reivindica como objeto de esta patente:
1 ) Una máquina de montar puntas caracterizada por 

un mecanismo para alimentar automáticamente un alambre al** 
rededor de la punta de un corte aparado de calzado para 
usarlo como un sujetador, con objeto de mantener el corte 
aparado en posición montada, en combinación con tenazas 
las cuales, después de la alimentación del alambre para
el sujetador, lo agarran a ambos lados de la horma respec­
tivamente, estando dispuesto un mecanismo para mover las 
tenazas longitudinalmente a la horma para estirar el alam­
bre del sujetador contra el corte aparado.

2) Una máquina según la reivindicación 1, carac­
terizada por el hecho de que una de las tenazas tiene un 
tope que se pone en contacto con el extremo del alambre 
del sujetador para limitar su movimiento de alimentación.

3) Una máquina según la reivindicación 1, carac­
terizada por el hecho de que las tenazas están sostenidas 
por unas correderas que se mueven elásticamente en sentido 
longitudinal a la horma por medio de unos brazos gobernados 
por una excéntrica.

4) Una máquina según la reivindicación 1, caracte­
rizada por un mecanismo para mover las tenazas hacia aden­
tro en el sentido de la anchura de la horma y para apre­
tarlas elásticamente contra el corte aparado a medida que 
se mueven longitudinalmente a la horma.

5) Una máquina según la reivindicación 4, carac­
terizada por la presencia de unas palancas u órganos aná­
logos, montadas elásticamente,que se ponen en contacto con 
las tenazas, cuando se mueven hacia asentro en el sentido 
de la anchura de la horma, para situar las tenazas en el



sentido de la altara de la máquina, desviándose las tenazas 
por su contacto con el corte aparado en el sentido de la 
altara de la horma y venciendo la resistencia de las pa­
lancas, para situar el alambre del sujetador en debida re­
lación con respecto a la palmilla.

6) Una máquina según la reivindicación 1, provista 
de unos conformadores montados sobre un carro movible en
el sentido de la altura de la horma, caracterizada porque 
las tenazas están montadas en el carro de los conformadores 
y se mueven por consiguiente en el sentido de la altura de 
la horma.

7) Una máquina según la reivindicación 6 , caracte­
rizada por la presencia de un mecanismo que en correspon­
dencia al movimiento del carro de los conformadores en el 
sentido de la altura de la horma, adquiere efectividad pa­
ra cerrar las tenazas sobre el alambre del sujetador.

8) Una máquina según la reivindicación 7, carac­
terizada por el hecho de que en correspondencia al mismo 
movimiento del carro de los conformadores, se actúa una cu­
chilla para cortar el alambre del sujetador contiguo a una 
de las tenazas.

9) Una máquina según la reivindicación 1, carac­
terizada por una guía que comprende un par de miembros, en 
forma aproximada de U, a través de ios cuales se hace a— 
vanaar el alambre del sujetador, y que están situados a 
oontiguedad de los conformadores, desplazándose uno de los 
miembros de guia después de la alimentación del alambre
para que las tenazas puedan retirar éste de los miembros 
de guia.

lü) Una máquina según la reivindicación 9, carac­
terizada por el hecho de que hay dispuesto un resorte para 
desviar el alambre hacia ios conformadores cuando se le
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retira de la guía.
1 1 ) una máquina de montar puntas provista de un 

mecanismo aplicador de un sujetador .para la punta, carac­
terizada por el hecho de que el sujetador que se aplica se 
fija de manera que mantenga sujeto el corte aparado a ambos 
lados de la phanta del calzado, por medio de un mecanismo 
de hincar grapas o sujetadores, que comprende unos miembros 
de garganta y anopmartillos, mediante ios cuales unos suje­
tadores, preferiblemente horquillas que cabalgan sobre el 
sujetador de la punta, se clavan frente a los extremos de 
los confoimadores, a través del márgen del corte aparado y 
del labio de la palmilla.

1 2 ) Una máquina según la reivindicación 1 1 , carao- 
tersada par el hecho de que loa mecanismos de hincar hor­
millas o sujetadores efectúan movimientos oscilantes en
el sentido de la altar, del calzado y se maeven de esta ma­
nera haot. acopar posiciones determinadas por el calzado oan 
anterioridad a la inserción de los sujetadores.

13) una.máquina según la reivindicación 1 2 , carac­
terizada por el hecho de que unos yunques determinan las po­
siciones de los mecanismos hínoador.s de h o rq u illa s o sujeta­
dores por su contacto con la palmilla, remachando los yun­
ques ios sujetadores soOr. la car. interior del labio, pre­
feriblemente en direcciones haeia 1 . talonera del .alzad..

14j un. máquina según la reivindicación 1 3 , carac­
terizada poique un mecanismo de tirante y paiano, actúa como 
resultado de la resistencia que el calzad, ofrece a nuevos 
movimientos de los mecanismos hoiquilladores, para mover
ios yunques hasta colocarlos en contacto con el lacio i. 
palmilla.

15) Una máquina según la reivindicación 1 1 , carao-
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tensada porga, cada mecanismo hincado. d. horguillas o su­
jetadores emprende dos articulaciones d. palancas, ana para 
-ver la garganta de guía de la hoiquilla y otra para mover
.1 martillo pana la horquilla, asteándose y gobernándose las
citadas articulaciones ñor medin ^por medio de mecanismo que se obran
sobre sus uniones centrales.

16; una máquina s.gán las reivindicaciones 12 y 
15, ear.eterizada porga, al enderezarse las ártico!,clones 
1. palancas gae aotáan las gargantas sitáan ástas en contacto 
een el corte aparado, cansando asimismo i „  articulaciones, 
-tes de sa enderezamiento, el movimiento de los mecanismos 
horgallladcres en el sentido de la altar, del calzado.

17i Una mágaina según la reivindicación 1 6 , carac­
terizada porgas el alambre para formar las horquillas .. 
-atiene firmemente en los mecanismos horquillado... durante 
en movimiento a. descenso hacia el calzado, después de lo 
- 1  el movimiento continuado de las palancas gn. hacen fnn- 
c-nar las gargantas actúa ana cuchilla y un fermador para 
cortar si alambre y fonaar las horquillas.
 ̂ is; una máquina según 1. relvinnioación 1 5 , carao-
brizada yergue las articulaciones gas mueven los martillos 
-  mantiene, inoperantes por la acción de unos miembros go-

las articulaciones de palancas gue actúan la. 
gargantas de guia de la. horcnillaa „. .  ̂ lJ-as, basca que estas oomple-
33  virtualmente sus movimientos h acia  adentro.

M ;  una máquina según la reivindicsclón IB, carac­
terizad. porque lo. eventos gobernados por la. articula­
r e s  que actúan las gargantas ajustan las articulaciones

palancas que actúan los martillos, en tal man-t-uu, en cal manera que li-
mitán ios movimientos acta,acres de lo. martille, a
con la. nn - . vanílica de aouerdocon las posiciones de la=- gargantas con relación al corteaparado.
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caracterizada por un mecanismo de suelta gobernado ñor 

1., artienlacíenos de flaneas que actúcnr q.. martillos^ar. 
*a°.r que las tenazas suelten el sujetador de la punta.

21J Una maquina según la reivindicación 20, carac­
terizada porque ioa miembros que gobiernan las tenazas las 
retiran automáticamente en sentido longitudinal y de anchura 
del calzado al soltar el sujetador.

22; una máquina según la reivindicaeión 1 6 , carac­
terizad. per unos dedos movibles hacia adentro junte con 
las gargantas, para ponerse en contacto con porciones del

. -en,ldo de la altura del calzado
,n relación debida con las gargantas.

23J Una máquina de montar puntas provista de un 
m a n i ó m e  aplicador de un sujetador para la punta del cal­
zado y de unos mecanismos hincador.s de horquillas o suje­
tadores, caracterizada por el hecho de que mientras el suie- 
' °r se apirea al corte aparado en una fase de un ciclo de 

operaciones a fuerza motriz de la máquina, cospnés de la ac­
tuación de un embrague, los m e c a n o s  hinoad.res de horqui-
lla^ o sujetadores se actúan rim-'-in + s,uan caíante una pausa del citado
Ciclo cuando el embrague está inactivo.

24; una máquina según la reivindicación 2 3, ..rac- 
terúzad, porque loe mecanismos h i ñ e r e s  de horquilla. 
Retadores se actúan per medies de presión hidráulica en 
o. cuales penetra el flúid. por obra de unos medios que 

actúan automáticamente con anterioridad a l-
do ciclo. ^  del oita-

terlzada 24, carao-
Por hecho oe que unos medios eléctricos gober-

^  os por los mecanismos hincadores de horquilla^ o +- . turquinas o su jeta-
ores sirven para actuar el embrague después de clavar l.s
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sujetadores para hacer ,ae i. náqaina complete sa cid. 
de operaciones.

26) Máquina de montar pantas.
hsta mecerla....ata de cincela y cíete pá 

escritas por ana sola cara.

BARCÜÚONA, ¿ ̂  A8R. 1947
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