10

' el retirar luege de aquel la pieza fabriceds,

ME MORIA DESCRIPTITIVA

de la Patente de Invencifdn, por 20 afios, solicitade a favor
de la Razn Social CLUA, CASALS Y GARCIM, 3., L., residente
en Barcelona, por " UNA MAQUINA PARM FABRICAR EIEMENTOS CILIN-
DRICOS TUBULAKES DE FUNDICION CENTRIFUGADA *, |

La Patente de Invencidn s qus se refiere la presente memo =

riz descriptiva estd destinada a garantizer la propiedad y el

derechs a la explotacidén exclusive de una méquina paras la fabri-

cacién de cuerpos cilindricos tubulares de fundicidén centrifu -
gadae

Se cesracteriza le méquina de gue se trata;apsrte de su sen =~
cillez constructive por su rovustez y por la facilidad que pre-

genta: la prepasracién y moﬁtaje del molde de ls misme asf{ como

A ocontinuecidn se describve detalladamente la méquina de Que
se habla que se representa en elevecidén longitudinal con el
molde y la cubet& para el metal fundico en secciéne

Comprende la referide mdquina, en el caso concrete que Ee

describe, una bancade -l- de construccifn sumemente rigids en
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ls que van montados los cojinetes =2« de un eje tubular hori -
zontal -3« gue, por uno de sus extremos, lleva solidarie el
plato portamoldes wid=—, ‘

Constituye el molde un cuerpo tubular «=5= Que por un extre =
mo termina en una corong plan& proviste de medios de centraje
-6= con el plato -4= gl Que ve fijada mediante los tormnillos
~7w, Bl molde =5- por su extremo opuesto forma una bridg =7«
contra la que e aplics el termingl -8- del molde &l gue se
fi)e mediente los tornillos =ll=. El terminsl -8« vs previsto
de una asberturs central -9~ gue se continda en una entrada
tronccednica ~10-,

Bl molde -5= s por su parte interior ligersmente cénico

con su meyor didmetro en ls parte extremsm y la diferencisa entre ?

el interior del propio molde y la boca -9- determina el grueso

de la pieze gue se ha de fabricar por fundicidn centrifugsda,.

H

En el fondo del molde va establecido un plato -12- que sirve !

de extractor de 13 pieza fabricade. E1l plato -12- va fijade

el extremo de una barrs -13= que corre & lo large de un paso
axial que presénta el eje =3= y al llegsr al extremo de dste ,
forms una porcién fileteada -14-, en 1s que va montade una tuers
ca& ~-15-]16« gque en loz momentos convenientes puede quedar re -
ﬁeniaa axlialmente.

Al maniobrar la tuerces ~15-16+« se produce el desplazamiento
axlal del plgto =12« y& ses para expulssr del molde =5- la :
pieza fabricad®s ya para pasar nuevamente @ su posicidn inicial.é

Bl movimiento de rotaciln del eje =3=- y por tanto del molde 7
-5~ se consigue a través de una transmisién por correas trg - |
pezoidales desde un motor elédctrico -18- establecide sobre |
unos montantes -19- gque formgsn la propia bancade ~1l- de la
-méquins. Sin embarge, podr{a adoptarse cualquier otra dispo - .

sicifn oconveniente pars el accionamiento del mencionado ejes



e

.

50

55

60

65

15

177991

A distancia cenveniente del molde de la médquina va estable -
cido el vasmo o cubeta receptora =20~ del hierro fundide que in-
feriormente comunice con la canal verteder® -21- que peneira y
vierte en el interior del molde. L2 cubests «-20« va montada sobre
el véstago -22- que a su vez lo est4 en la columns =-23- fijén -
cose su posicifn tanto en el sentido de alturs comg en el de
giro por una paslanca de maniobra =24-,

BEn =25~ se indica tan soleo en linea de trazos una envolvente
de proteccidn que cubre el molde y que cuentz con medios apro -
piados de manipulacidén fdecil pars poder llegar = aquel & fin de
reélizar las necegariasgs operaciocnes de aperture del mismo & cada
ectuacibén de la méquine. ‘

El funcionsmiente y utilizacidén de la méquina deserita tiene
lugar en l1a formas siguientes establecido.el extrgator =-12=- en
el fondo del molde y colocado el terminal -8~ se dispone 1la
verteders «2)l= de la taza -29- en la fofma que se indica en el
dibuje. Puesto en accionamiento el electromotor -18- y por tanto
el molde -5~ se vierte en l8 tazs -20- la cantided necesaria
de hierro fundide que se precise pare caca pleze gue se fabrique
¥y que por ls verteder® -21l= penetra en el interior del molde
y por efecto de la fuerze centrifugas lg masa fundida se extien-
de a lo largo de aquel y se aplicea de ung maners uniforme en

ls pared del mismo inicidndose su solidificaciém. Segutdamente

e b s ean <

se retira 1z tazs -20- y &l alcanzzr squella el grade previamene

te determinade se retirs el terminal =Ge y se gcciona por la

tuerces =l5«-16~ el expulsor =l1l2- bastando un corto desplazamiento

de dste para gque la pieza fabricada se desprenda en toda su
longitud del molde lo que facilite el hecho de ser aguel ligersa-

mente cdnico. Si por cualquier circunstancie la pieza fundide

no se desprendiese del molde se sueltes la retencifn de la tuer-

ca -15=16- y se obra con uno o mds golpes contra el extremo
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L2 méquina descrite variard en sus dimensiones y en las

de 1la barrg =13=l4=,

A A e e ppr 7

formas accesorias de sus partes componsntes, asf comoc en las f
dimensiones de lasg plezss tuﬁulares gue en la misma se fabri -
quen. Por lo que se refiere a dichas piezas podrdn tener cusl-
gquier apllcacidn g8i bien por lo genersl se destinardn & ls fabrl-
cacién de camises pera cilindros de motores.

Variard cuanto se refiera al sccionamiento del eje =3=, a
la forma de alimentecién de la taza -20-~ y en general en todo
cugnto no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto |

de la Patente descritas

Se reivindica como objeto de esta Patentes~

le,=Una méquina para fabricar elementos cilfndricos tubulares
de fundicidn centrifugads esencizalmente constituida por un :
nelde montado en el extremo de un eje horizontal con los medios;
correspondientes de sustentacién y gire, presentando diche i
molde en su extremo una bocs en la que peneirs uns canal en qué
se prolonga el fondo de una tazs 0 recipiente en la que se
vierte el hierro fundido que poxr la canal mencionsdad pass en el
molde contra cuya psered interior se asplice en toda su exten-
sifn y en grueso uniforme por la accién de la fuerzs centrifu=-
ga desarrollada por el giro & gren velocidadé del propic molde,
caracterizada por el heche de comprender un extractor consti =
tufdo por un disco establecido en el fondo del molde y fijado
en el extremo de una barre que corre & lo lasrgo de un conducte
axial que presenta el eje de le méquina y que en el extremo
opuesto presents una porcidn filetesds en la que se atornills

une tuercs con medios para quedar fijade axialmente en los

casos que as{ convenga,.
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2¢,~La propia mdquina de la reivindicacidn 1%,, en la qQue el §
molde esté constitufdo por un plato fijado éi eje de 1a méquins;g
un cuerpo tubular ocon medios para su fijacifén al plato mencionav:
do, en cuyoc extremo va fijado un terminal con una boca de entradx
cuyo didmetro determina el didmetro mfnimo que puede slceanzar
interiormente l& pieza que se fabrique, siendo la superficie
interior del cuerpo del molde ligeramente troncocdnica con su
base mayor en la parte correspondiente al terminal o sea a la
gselida del mismo.
32,-La propia méquina de la reilvindicacién 1®,., en la que el
depfsito para el hierrc fundido va establecido sobre un pid o
columna con medios para regular su alturas y establecer su direc-g
cidn en el sentidec de giro aslrededor de un eje verticala.
49,~-Lo propia mdquina en 1la que el eje de ls misms en que va
montade el molde, s accionado desde un electromotor o eje
cualquiers, con intermediscidén de los elementos de transmisifln
gque en cada caso sean convenientess
50,=Una miquina para fabricar elementos cilfndricos tubulares
de fundicién centrifugada.
Conste la presents memoria descriptiva de cinco hojas foliadas

escritas por una sols cars.

Barcelona, 9 de MAYO de 194%.
P. A.
IJAM LLORT
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