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_ & favar de
Luc de LOVINFOSSE - de nacionalidad belga ~ domiciliado en
WAASMUNSTER ( Bélgica )
. por: )
. # Mejoras en el objete de lag patente ﬁrincipal ne 177.497,
solicitada en 26 Marzo 1947, por: "Méquina de nilatura
sistema Chapon”,

————mr: Q00 cam——
Memoxrxrila Deacriptivasa

En la patente principal solicitada en 26 Marzo 1947,
se describe una méquina de nilatura sistema Chapon, en la cual

una o m4s mechas se arrollan sobre pdas gue giran sin desplaze-
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miento axial, y gue comprende para cada pa, un cono hueco gue
gira independienjemente eubriendo un extremo de la pda y que su-
ministra la mecha & la pfa.

El presente certificado de adicidén ge reriere a vae
rios perfecoionamientos introducidos en dicha méquina. Para
evitar el aumento de rozamlento de la husada que se estd formendo
en la pda, a medida gue sumenta la longitud de la husada, segin
el presente certiricado de adicién, en una extensién correspon-
diente a la altura del mencionado cono hueco y & partir del exe
tremo repetido de la pda, el radio de la superficie de revolu-
cién engendrada en la periferie de la pda por la rotacién de
ésta decrece desde un méximo hasta el radio de la pde propia-
mente dichae

En wna forma ventajosa de realizacién, la pda lleva
dos o més aletas de longitud sensivlemente iguel a la altura
del cono hueco, a partir del citado extremo de la pda.

En otra forma de realizacién, la pfa tiene en el re-
petido extremo un emsanchamiento de longitud sensiblemente igual
a la altura del cono huecos

Los citalos digpositivos pueden emplearse conjunta-
mente con el cono convexo entilado en la pda, tal como se des~
eribve enbla patente principal, pero tampién puede suprimirse es-
te cono. En este Wltimo caso, segin los perteccionamientos ob-
Jeto del presente certificado de adicién, el arrollamiento de
la mecha o hilo ge erectda directamente sobre la pfa & partir
del‘citado extremo y forma una husada rechazando sopbre la pda
las sucesivas capas de arrollamiento. _

La husada se forma entonces segin un perfil que varfa
al principio, y la longitud 4e mecha arrollada en una carrera de
ida y vuelta del cursor v4 aumentando hasta que el perril de a«
rrollamiento coincide con la-generétziz del cono hueco, Para

gue la torsién sea sensiblemente constante, la méquina segdn los
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perfeccionamientos objeto del presente certificado de adiocién
comprende un variador de velooldad gue regula la rotacién del
citado cono hueco y permite gumentar la velocidad de rotacién
de este ltimo al principio del arrollamiento del hilo sobre

la péa, arrolléndoge la mecha segtn un perfil comprendido entre
la generatriz del cono hueco y la de la superficie de revolu-
cién engendrada en la periferie de la p¥ia.

Por otra parte, la mecha se arrolla sobre una pda gue
glra sin desplazarse sxialmente. Uno de los extremos de la pda
queda ocubierto por un cono hueco gue gira inadependientemente y
la ﬁecha pasa por un tubo de guia cuyo eje coincide con el de
dicha p¥a, luego pasa por um anillo avierto dispuesto en la par-
te exterior del comno y que gira a la misma velocidad gue este
dltimo, paseando a continuacién la mecha al interior del como
llegando g8l citado extremo de la pfa. E1l paso del exterior al
interior del cono ge erectia a traves de una ranura practicada
en este cono, frente al anille y siguiendo una generatrig del
cono,

Para evitar que la mecha se rompa & causa de lige=~
rag variaciones accidentalea de la veloocldad de arrollamiento,
segin el presente certificado de adicién ge dispone en la mé-
quine un tensor eléstico por el gue pasa la mecha, antes de lle-
gar al citado tubo de gula.

Otros detalles y particularidades del invento se pone
drédn de manifiesto en la descripcién y los dibujos anejos a la
presente memoria, los cuales representan, a tftulo de ejepplo
no limitativo, una forma de reslizacién particular del objeto
del invento. '

La figura 1, es un esqueme en elevacidén y seccién
parcial de una méguina contorme al invento,.

1a figura 2, es un detalle a mayor escala en seccifén

vertical, de una parte de la figura 1,
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Las figuras 3 & 6 son vistas de detalle.

En las diversas figuras, los migmos némercs de refe=
rencia designan elementos i1dénticos.

La méqﬁina representada comprende, tal como se degerie
be en la patente principal, une armazén ~l- en la parte supe~
rior de la cual vé4 montado un cilindro de entrega =2-, sobre el
que sctda un rodillo de presién =3=, y gue suministre una mecha
-4= cOn la gue se rorma una husada dédndole la torsidn convenien-
te. Una caja rectanguler ~5=- véd montada asfmiamo en la armazén
~l-, y soporta una serie de conos huecos =~6-, formados por blo=
ques cilfndricos =7- (figura'a) vaciados en forma cénica.

Cada bloque =7~ v{ roscedo a un revorde =8« de un tu-
bo de gula =9-, gque atraviesa la caja -5~ de parte & parte, Un
peqﬁeﬁo bloque cilfndrico ~10-, con un hueco ~ll-, en gu inte=-
rior, se sujeta entre el vloque ~7- y el reborde ~8~, El hue-
co ~ll=~ girve de cojinete de giro a una pda ~12- que se hace gi-
rar mediante un mecanismo andlogo al que se describe en la pa-
tente prinecipale En la parte superior de la pfa se disponen
tres aletas ~13%-, gque se extienden sobre una longitud gengible~-
mente ignal a la altura del cono huecos L& dimensién trangver-
sal de estas aletas vd disminuyendo desde el extremo de la pda,
de suerte que el radio de la superticie de revolucidn engendra=-
da en la periferie de la pda for la rotacién de ésta decrece de
un méximo en la punta de la pfa hasta el radio de la pda propia=
mente dicha,

1a mecha =4~ gue sasle del éilfnaro de entrega =2- pa-
sa & un tensor eldsgtico compuesto de una varilla =l4~ (Iigura 1)
que termina en un gancho =15~ y gque agegura una tensidén consténe
te de la mecha mediante un resorte -l6-~ arrollado en torno a un
eje =17- que sostiene la varilla -l14-, la cual girs alrededor
del mismo. El extremo del resorte ~l6- vé enganchando en -l8- a

la varilia «l4-, L& mecha pasa luego al tubo de gufa =9-, y sa-
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le del bplogque ~l0~ por una hendidura radial -l9-; otra hendidu-
ra radial correspondiente =20- practicada en el blogne ~7= per-
mite salir la mecha -4~ (figura 2), que es conducida por una ra-
nure de guia =21l- & un oursor ~22-, montado sobre un anilio =23,
el cual reocibe un movimiento alternativo paralelo al eje de la
pda (figura 3),.

A tal tin, el anillo v4 sostenido en un brago =24-
(figura 1) montado en una columna =25=- dotada de un movimiento
de veivén mediante un cable =27~ arrollado en una polea oscilan=-
te =28~, El anillo =23~ se engancha por una garra =29- en la
renura =21~ (figura 4), de modo que el anmillo participa en el
movimiento de rotacidén del cono hueco ~b-., EL cursor =22- ase=
gura también la torsidén necesaria de la mecha -4~, la cual enira
luego en el cono huecdb por la ranura -Zl-, y se arrolla en el
extremo de la p¥a =12-, La husada comienza a formarse en las
aletas -13-, de modo que cuando, al cabo de cierto n¥mero de
carreras alternativas del cursor -22-, la husada se degplaza
hacia el extremo de la pda opuewto al que gira en el hueco =ll=,
egta husada se encuentra en una parte de la pda cuyo difmestwro
exterior es menor gue el didmetro interior de la nusada, Por
consigulente, el roce se hace ingignificante y evita gque, al
alargarse la husada, el aumento del roce provogue roturas de la
mecha,
) Una pieza -30~ en forma de disco resbala a friccidn
sobre la pda =12-, y puede aplicarse contra la husada en forma-
cifén, del lado del cono hueco =b=-, a fin de frenar la traslacién
de la husada sobre la pfa.

la rotacidén del cono hueco =6= ge obtiene por medio
de un dispositivo muy semejante al descrito en la patente prine
cipal, El engranaje helicoidal ~31l- recibe el movimiento por
medio de un digpositivo de arrastre en un solo sentido, del ti-

po de las ruedas libres de las bicicletas y engrsna con la rueda
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dentada helicoidal =32- (figura 2) solidaria del cono hueco.

Al comenzar a formerse la husada, la mecha se arro-
1lla siguiendo un perfil comprendido entre la generatriz del co=-
no hueco y la de la superficie de revolucién engendrada por el
borde exterior de las aletas. Ahora bien, la torsidn de la me=
cha depende de la velocidad con gue giran la p¥a y el cono hue=
co y del trozo de mecha arrollada en la pda durante una oapa de
arrollemiento. ILa longitud de easte trozo varfa al comenzar a
formarse la husada, esto es, mientras el perfil de arrollamiento
no gse confunde con la generatrigz del cono hueco. Para mantener
la torsién sensiblemente constante a lo largo de este periddo,
hay que modificar,'pués, proporcionalmente la velocidad de la
péa o la del cono. Eﬁ la forma de realizacidén representada se
ha previsto aumentar la velocidad de rotacién del cono, al mismo
tiempo que la del cilindro de entrega =2=, pero el mecaniemo dep-
crito podrfa también aplicarse, sin modificaciones, para variar
la velocidad de la péa. Durante el periédo de gue se trata, la
velocidad del cilindro de entrega debe reducirse, puesto gue la
longitud de mecha arrollada durante una carrera alternativa del
cursor, o sea, en un tiempo dado, es menor gue cuando el pertil
de a;rollamiento es normal.

La variacién de velocidad del cono se obtiene actuan~
do sobre un variador intercalado entre el mando de las ruedas =3l-
o sea del 4Arbol =34~ en gque vén montadas, y el motor. BPara ello
se hace uso de ung blela ~35- (figuras 5 y 6) arrastrada por el
cilfndro de entrega =-2- y que tiene una espiga de articulacién
~36~ que se desliza en una corredera -37-& una palancg =38~ ani-
mada, por congiguiente, de un movimiento oscilatorio en torno
a un eje ~39- montado en la prolongacién de un eje -40- gque llewva
una rueda de tringuete -4l~. 1a palanca ~38~ egs gsolidaria de ums
ufia 0 trinquete ~42- gue engancha en los dientes de la rueda de

trinquete. El eje -40~ de esta dWltima hace desplazarse, por ejem-
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plo, una correa mobre un juego de conos, sl el variador de velo=
cidad utilizado es de este tipo. A cada vuelta del eilfndyo

de entrega, la ufla describe cierto éngulo y hace girar la rueda
de tringueta un éngulo correspondiente, y luego retrocede, res-
belando sobre los dientes de dicha rueda, repitiéndose el ciclo.
De aquf resulta qné la velocidad del oono hueco aumenta en una
cierta cantidad por cada vuelta del cilfndro de entraga., ILa
variacién de velocidad no es continua, pués durante el movimien-
to de retroceso de la vfia es nula; pero la solucidén adoptada
basta por completo en el presente caso. Fara regular el movi=-
miento de traslacién della'nﬁa por cads vuelta del cilindro de
entrega, la varilla o biela =35~ estd articulada a una espiga

0 botén de manivela ~-45- desplazable en una ranursa —46; de un
platillo ~47— fijado en el &rbol del cilindro de entraga. Des~
rlazagndo el botén de manivela ~45-~ en la ranura -46~ ge obtiew~
ne la regulacién apropiada,

Una vez terminado el periddo de rormacién del fondo
de la husada, es decir, tan pronto como el perfil de arrolla-
miento coincide con la generatriz del cono hueco, se alcanza la
velocidad de'régimen de este cono. Entonoes gqueda automdtica-~
mente inactiva la ufia o trinquete. A4 tal efecto, una pieza =91~
montada sobre el érbol ~40~ lieva un pestillo =92~ gue entra
en log dientes de la rueds de tringquete =4l- y permite fijar
la pleza =9l- conkrelac16n a esta rueda en una posgicién angu-
lar prefijada. Esta posicién se elige de modo que, una vez 8l-
canzada la velocidad de régimen, lo gue corresponde a un éngu~
lo determinado de rotacidn de la rueda de tringuete =4l-, viene
a intercalarse una pleza de interposicién formada por un rebor-
de ~33~ de la pleza -9l«~, entre los dientes y la ufia ~42-— ha=-
ciendo girar esta ufia alrededor de su pivote =i4~, y guedando
asf sutométicamente inactiva., Asfmigmo se dispone un cable =43=-

con el gue puede hacerse girar la ufia en torno al pivote =44~
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cuando se qulera, El pestillo ~92= permite, regular el movie
miento de desenganche de la ufia, o sea, la velocidad normal o de
régimen del cono hueco, gin variar las demés condiciones.

Durante el periddo de Formaoldn del fondo de 1l husae
da, la variacién de velocidad del cilfndro de entrega puede pro-'
ducirse & mano o mecénicamente por un medic apropiado. 51 el
variador de velocidad intercalado sobre el 4rpol =3%4= y el motor
presenta cierto desligamlento, como sucede sobre todo con los
Juegos de conos de gue hemos havlado, puede disponerse un meca=-
nismo de desembrague que permita inaoctivar este variador y cone
gegulr un accionamlento positivo, por ejemplo, mediante un tren
de ruedas dentacas. Este mecanismo de degembrague, que no se ha
incluido en el dibujo, entra en Juego después de desenganchar
le ufia ~42- por medio del renorde =9%=~, o sea cuando la veloci-
dad del cilindro de entraga y la del cono hueco han liegedo a
ger las de régimen.

| Los demds elementos representados en lag diferentes
figurag son andlogos a los elementos corresponiientes e la pa~
tente principal.

Debe entenderse gque el invento no ge limita en modo
alguno a la rorma de ejecucidén que se acaba de describir, y que
pueden introducirse en 61 muchas modificaciones, especialmente
en cuento a la forma, a la estructura, al nfmero y & la dispo~
gicidén de los elementos que intervienen en su realizacién, sin
salirse del merco del presente certilticado de adici&h, giempre
que estas alteraciones sean compatibleg con el espfritu de las °
reivindicacionea de la nota.

En lugar de digponer las aletas ~13~, podrfa utilizar-
se un huso o pfa =12~ que en su extremo presente un ensanchamien~
to en foyma de cono truncado., Ademéds, se puede substituir la
pleza =30~ por un contra=cono andlogo al cono convexo de la pa=

tente principal, resultando innecesarios en este caso los digpo=
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altivos relativos & la variacién de velocidad del cono hueco.
- o N 0 T A $ mrTme——-

Se reivindlca como objeto de este certificado de
adicidn:

1.~ Perfeccionamientos en las méquinas de nilatura
sistem& Chapon, objeto de la patente principal, em las gue una
o més mechas se arrollan sobre pfas gque giran sin desplazamliento
axiel y que comprenden para cada pd¥a un cono hueco que gira in-
dependientemente cubriendo un extremo de la pia y que suministra
la mecha a la pda, caracterizados por gue en una extensidén co-
rregpondiente & la zltura del cono hueco citado, y a partir del
repetido extreﬁo del huso o pﬁa, el radio de la superricie de
revolucién engendrada en la perifeiie de la pda por la rotacién
de égta, decrece desde un médximo hagta el radio de la p¥a pro-
pismente dicha.

2.~ Perfeccionamientos en las méquinas de hilatura
sistema Chapon segin la reivinaicacién anterior, caracterizados
por disponerse en la p¥a dos o més aletas, de longitud sensi-
blemente igual a la altura del cono hueco, a partir del ocitado
extremo de la pda. »

3.~ Perfeccionamientos en las mfquinas de nilatura
siétema Chapon segfdn la reivindicacidn 1, caracterizados por
presentar la pidm, en el repetido extremo, una dilatacién de lon-
gitud sensivlemente ignal a la altura del cono hueco,

4.~ Perteccionamientos en las mdguinas de nilatura
sistema Chapon, en las gue una o mds mechas se arrollan sobre
péas que giran sin desplazamiento axial y gue comprenden para
cade péa un conc hueco que gira independientemente, cubriendo
un extremo de la p¥a y que suministra la mecha, caracterizados

por que el arrollamiento de la mecha se efecta directamente go-
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477971 -»-
bre la pde & partir del extremo citado y rorma uns husada ree
chagando a 1o largo de la pdea las sucesivas capés de arrolla-
miento.

5.= Perfeccionamientos en las méquinas de hilatura
sistema Chapon segin la reivindicacién gnterior, caracterizados
por comprender una pieza, con prelferencia en forma de disco,
que se desliga a rricclén sobre la pda y se aplica contra la
husada en formacidh, por el lado opuesto al cono hueco mencio~
nado, a fin de trenar el movimiento de traslacién de la husada
a 1o largo de la pda.

6.~ Perfeccionamientos en las méquinas de hilatuza
sistema Chapon segidn las reivindicaciones 4 o 5, caracterizados
por comprender un variador de velocidad gue hace girar el cono
hueco mencionado y permlte aumentar la velocidad de rotacién
de este ¥ltimo &l comenzar el arrollamiento en la pda, de suer-
te que ls mecha se arrolla gegén un pertil comprendido entre la
generatriz del cono hueco y la de la superricie de revolucidn
engendrada en la periterie de la pda.

Te= Perfeccionamientom en las méquines de nilatura
sigtema Chapon segfin las reivindicaciones 4 o 5, caracterizados
por comprende un variador de velocidad que govierna la rotacién
de la mencionada pfa y permite aumentar su velocidad de rotacién
de modo gue la mecha se arrolla segdn un perfil comprendido en=-
tre la generatriz del cono hueco y la de la superficie de revo-
lucién engendrada en la periferie de la p¥a.

' 8.~ Perfeccionamientos en las méquinas de nilatura
sistema Chapon gegin las reivindicacidnes 6 o 7, caracterizados
Por que el variador de velocidad se regula mediante un 6rgano
accionado por el cilindro de entrega de la mecha y se desconec-
ta cuando la velocidad de rotaciém del cono hueco es sensible~
mente igual & su velocidad de régimen.

9+~ Perfecoionamientos en lams mdquinas de nilatura
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sistema Chapon segin una de las reivindicaciones 6 a 8, carac-
terizados por reducirse la velocidad del cilindro de entrega de
la mecha, de modo que esta se arrolle segin un perfil compren-
dido entre la generatriz del cono hueco y la de la supexrficie
de revolucidn engendrada en la periferie de la pds,

10,~ Perfeccionamientos en las méquinas de hilatura
gigtema Chapon segdn una de las reivindicaciones B o 9, carac-
terizados por regularse el variador de velocidad mediante una
rueda de tringuete en cuyos dientes se engancha una ufia o trin-
quete dotada de un movimiento oscilatorio gque le comunica una
blela unida a una manivela que gira con el cillindro de entrega
citado.

1l.~ Perfeccionamientos en las méiquinas de nilatura
sistema Chapon segfin la reivindicacién anterior, caracteriza-
dos por estar montada la ufia en un pivote y combinada con una
pieza de interposicién que puede intercalarse entre la ufia y la
rueda de trinquete, y se fija a esta ¥ltima, en una posicién
angular elegida de manera gque esta pieza ponga la ufia en inac-
cién en el momento en gue la rueda haya alcanzado la posicién
angular correspondiente & la velocidad normal o de régimen,

12.~ Perfecoionamientos en las méquinas de hilatura
sistema Chapon en las que une o més mechas se arrollan sobre
péas que giran sin desplazamiento axial y que comprenden para
cada pda un cono hueco que gira independientemente cubriendo
uno de los extremos de la p¥a, pasando ls mecha por un tubo Qe
guia cuyo eje coincide con el de egta pda, luego por un anillo
ablerto dispuesto en la parte exterior del cono y gque gira a
la misma velocidad que este dltimo, pagando & continuaocién la
mechs al interior del cono para llegar al citado extremo de la
pda, caracterizados por comprehder un tensor elfstico por el
gue pasa la mecha antes de llegar al tubo de guia oi1tado,

15em Meaorag en el obvJeto de la patente principal
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golicitada en 26 de Marzo de 1947, por: #Méquins de hilatura
sisgtema Chapon»,. ‘
Esta memoria congta de doce péginas, escritas por

‘una gola cara.

BARCELORA, 25 de Abril de 1947.
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