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para una pateate de iuvencidn por veinte afios por “PROCKDI-
HIGNTO Y DISPOSITIVO PARA sL MOLINMO Y FUWDICION DE VARILLAS
MuTALICAS SIN COSTUBA", & fuvor de Don krich HEIDEPRIEM
UNGiAD#S, ingeniero, ciudadano alemdn, residente en Madrid,
c/poctor gequerdo, Hl.

S e e e e et s e

la presente invencidn se rsfiere a un.nusvo procedi-
miento de moldso y colada y el correspondiente dispositivo
para la fabricscién de varillas metilicas, sin costura, fé-
rreas 6 no rdrreas, en grandes series simulténeas.

Substituye el nuevo procedimiento al hasta la fecha cono-
cido sistema de moldeo en cajas d8 moldeo partidas comn modelos
individuales ¢ placas modelos, ses a mano J con méguina de
moldear.

¥rente a los métodos usuales, el procecimiento objeto
de la presants ix'zvencién, trae consigo: un mayor reudigaien—,-

to con economia en mano de obra y shorro de espacio y mate-
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riales de moldear.
~ Las caracteristicas sobresalientes del nuevo procedi-
miento estriban en que un solo blogque de arena es apisonado
en procesc seguido y volumen suficiente para la colada si-
milténss de un crecido mimero de varillas, las que se mol-
dean, en pisos independientes, por la introduccidén de agujas

en el mencionado bloque de arens, emplsandose s éste fin

cierto mfmero de plantillas de gufe para la aguja.

Une ves retiredas las plantillas de gufa, se provde
cada piso de un bebedero comin en forma 4 canal de alimen-
tacibén transversal que permite la colada simultdnea de los
moldes asi preparados.

£n el dibujo anexo & la presente memoria se ilustra
esquemiticamente, y & titulo de ejemplo no limitativo, una
forma de realigacidn préctica del invento. |

En este dibujo: _

La figura 1l representa un corte verticel por el dispo-
sitivo' completo de moldear, mientras gquse

La figura 2 mugstra la viste en plants correspondiente.

La figara 3 ilustra la vistse 1rontal del mismo disposi-

tivo y; finalmente,

Le figurs 4 muestira, en detalle, la aguja de moldear
para las varillas.

Los principales comyomantes del dlSposn.t:wo de mol-

laterale

dsar son los siguientes: Dos paredegf vertzcales 1y 2, pa
ralelas entre si y normsles a une pared posterior 7 y afi-
anzada en 91 suslo del taller mediante dos tz:ozos de vigsa
en U 3 ¥ 4. El extremo delantero de las paredes 1 y 3 tie-

ne forms esceslonads, como se desprende de la figara l, v
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cada uno de los ascalones estd provisto &8 una gufa cénica
6 de otra forrme adecuada cuaslquiera, 8 ¥ 9, de acuerdo éon
las figuras 1 y 2.

kEntre estas paredes laterales 1 ¥y £ s& moldesa un blo-
que de arena sobre un lecho inclinado 6.

Unas plantillas de gufa 10, para la introduccidn de
las agujas de moldeo, son colocadas eu forma escalonads
transversalmente entre los extremos dslauntsros de las pare-
des laterales y guiadas convenieutemsnte por las gufas 8 y
9 arribs mencionadas. ku la figura 1, 11 son las ases para
8l mansjo de la plantille 10, y 12 los agujeros de gufa pro-
pieménts dichos.

la sguje de moldeo 15 de la figuwra 4 pusde tener cual-
quier parfil deseado, aiempre de acuerdo con el perfil que
tangan los agujeros 12 de las plautillas 10.

Los bebaderos de colada 1Y) son ds coustruceidn metd-
lica y revastidos interioruente de areuna ds moldeo 17, mo.—
deada por separado de tal forms que deje un canal transver—
Sal de alimentacidén para ls colada simultdnse de la hilera
de moldes tubulares 14 en cads piso del blogue de arena 5.
L4 boca del bebedero se aprecia indicada por 18 en las fi-
guras 1 y 2.

£l procedimiento de moldeo objeto de la presente in-
vaneidén es 9l siguiente:

Zntre las paredss latserales S2 apisona un blogue macigo
ds arena, y al miswo tiempo se colocan escalonadamente
las plantilles de guia en la parte delantera de dicho blo-
due de arena y se proced2 al moldeo para las varillas ror

medio de la introduecidén de una aguja de moldear & través
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d2 cadu uno de los diferentes agujeros de guia ds lsas dife-

| rant?s plantillas escalonadas, con lo cual se prepara la Co-

lada de las varillas en varios pisos superpuestos y en un
solo proceso ininterrumpido. Lusgo se reemplszan las planti-
1lae de gufa por los bebederos, iguslmente ascalonados en su
disposicidén, y se afectia la&a colada.

Se declara de novedad Yy de propia invencidn ek objeto
de esta solicitud de patente, con las siguientes

Reivindicaciones

2t o e e et e e T AT T S — LS e s e e et o $Sb e o3 et e

1.- Procedimiento y dispositive pare el moldso y fundicién de
varillas metilicas sin costura, férreas J no iérreas, céracte—
rizados porgue comprenden un blogue Qe arena apisonado, apto
para uﬁ crecido numero de verillas en pisos independientes, me-
diante introduccidén de agnjas en aqudl, con cierto mimero de
plantillas de gufa para la agujs; un bebedero comin de alimen-
tacidn transversal; un dispositivo de dos paredes laterales
verticales y ptra pared posterior, con unos escalonss en el
exxremd delantero de dichas paredes, yemdo provistos agquellos
de una gufa cdénica ¢ de otro modo.

2.- Procedimiento y dispositivo, segin la raivindicacidn an—
terior, carascterizados poryus 86 apisons la arena de moldeo

(5) en un espacio, limitado lateralmente por dos paredes ver-

ticales (l,y 2} y postoriormente por una pared transversal (7),

teniendo el extremo delantero de las paredes laterales (1,2)
forma escalonada. ‘

3.~ Procadimiento y dispositivo, segin las reivindicaciones
anteriores, carsctarizados porque en la cara interior de ca— -

da escalén del extremo dalantero de las paredes laterales

-
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(1,2) se practica una guia (8,9, psra lnsertar entre cada
ﬁc: de estas guias una planiilla_tranSVBISal‘(lo), provis.-
ta de una hilera horizontal de agujeros d gufa (12) para
introducir 2n la afena.una aguja psrfilada d° moldeo (14}.
<.~ Procediwmisnto y dispositivo; g3gin las r-ivindicaciones
anteriores, caracterizados porgue una vez retiradas 1lsas
plantillas de guia (1l0), se insertan entre los extremos
eséalonados verticales laterales de las paredes exteriores
(1,2), unoé bebederos (15), provistos de un revestimisnto
interior de areua, que forma el bebsdero provismente dicho
(18) y un canal horizontal (16) de alimentucidén para la
colada simultdnea ds cade hilera horizontal de varillas
(14), permitiendo efectuar la colada simulténea de varias
nileras horizontales superjpuaestas de varillas.

5.— L& patents ouyo privilegio de invencidu se solicita por
veinte aiios pars Empefia Yy sus domiuios, delLerd recaexr por
“PnOBEDIdIENTOlY DIBFOSILIVO Paide &l WOLOD Y sULDICION

D VARTLLAS MawaLICAS SIN COSYUHA", segdn se describe y
reivindics eun la presente memoria, qus consta de cinco
hojas foliudas y mecanograliadas por uns sola cara, y se

ilustra Con los dibujos que a le misma se acompaiiau.

Ifadrid, Y de layo de 1947.
Pp: BTich Heidapggemlungnade
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