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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p ara  urna paten ta  de invención  por v e in te  ahos por "PROCEDI­

MIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO Y iURDIOION DE VARILLAS 

METALICAS SIR COSTURA") a  favor de pon H 'ich  HRIDEPRIEM 

URU-RADE, in g en iero , ciudadano alemán.) re  s i  dente en Madrid., 

c/D octor .asquerdo, 3^-

La p re sen te  invención  se  r e f ie r e  & un nuevo p roced i­

miento de moldeo y colada y e l  correspondiente d isp o s it iv o  

para  l a  fa b r ic a c ió n  de v a r i l l a s  m e tá lic a s , s in  co stu ra , f é ­

r r e a s  ó no f é r r e a s ,  en grandes s e r i e s  s im u ltán eas.

5 Su b stitu y e  e l  nuevo procedim iento a l  h a sta  l a  fecha cono­

cido sistem a de moldeo en c a ja s  de moldeo p a r t id a s  con modelos 

in d iv id u a le s  ó p la c a s  modelos, se a  a  mano ó con máquina de 

m oldear.

Trente a  l o s  métodos u su a le s , e l  procedim iento o b je to  

de l a  p resan te  invención , tr a e  co n sig o í un mayor rendim ien­

to  con economía en de obra y ahorro de e sp ac io  y mate-
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r í a l e s  de m oldear.

Las c a r a c t e r í s t i c a s  so b r e sa l ie n te s  d el nuevo p ro ced i­

miento e s t r ib a n  en que un so lo  bloque de a ren a  e s  apisonado 

en  proceso  seguido y  volumen s u f ic ie n te  p a ra  l a  co lad a  s i ­

multánea de un crec id o  número de v a r i l l a s ,  l a s  que se  mol­

dean, en  p i s o s  in depen d ien tes, por l a  in trod u cción  de a g u ja s  

en e l  mencionado bloque de aren a , empleándose a  e s t e  f i n  

c ie r t o  número de p l a n t i l l a s  de g u ía  p a ra  l a  a g u ja .

Una vez  r e t i r a d a s  l a s  p l a n t i l l a s  de g u ía , se prováe 

cada p iso  de un bebedero común en forma de can al de alim en­

ta c ió n  t r a n sv e r sa l  que perm ite la  co lada sim ultánea de lo s  

moldes a s i  p rep arad os.

En e l  d ibu jo  anexo á  l a  p re se n te  memoria se  i l u s t r a  

esquem áticam ente, y a  t i t u lo  de ejem plo no l i# á :t a t iv o , una 

forma de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  d el in ven to .

En e s t e  d ib u jo :

La f ig u r a  1 re p re se n ta  un c o rte  v e r t i c a l  por e l  d ispo­

s i t i v o  completo de m oldear, m ien tras que

La f ig u r a  2 m uestra l a  v i s t a  en p la n ta  correspon d ien te .

La f ig u r a  5 i l u s t r a  l a  v i s t a  f r o n ta l  d el mismo d isp o s i­

t iv o  y, fin alm en te,

La f ig u r a  4 m uestra, en d e t a l le ,  l a  a g u ja  da moldear 

p a ra  l a s  v a r i l l a s .

Los p r in c ip a le s  componentes d e l d isp o s it iv o  da mol­

dear son l o s  s ig u ie n te s :  pos p a r e A e ^ ^ ^ r ^ ( ^ .a s  i  y 2, pa­

r a l e l a s  en tre  s i  y norm ales a  una p ared  p o s te r io r  j¡? y  a f i ­

anzada en e l  su e lo  d a l t a l l e r  mediante dos tro z o s  da v ig a  

en  U ^  y  4 .  E l  extremo d elan tero  da l a s  p ared es 1 y  2 t i e ­

ne forma esca lo n ad a , como se  desprende de l a  f ig u r a  1 , y
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cada uno de lo s  esca3.on.es e s t á  p ro v is to  de una g u ia  cónica 

ó de o tr a  forma adecuada cu a lq u ie ra ; 8 y  9_, de acuerdo con 

l a s  f ig u r a s  1 y 2 .

Entra e s t a s  p aredes l a t e r a l e s  1 y 2 se  moldea un b lo ­

que de arena sobre un lecho in c lin ad o  63.

Unas p l a n t i l l a s  de g u ia  10; p a ra  l a  in trod u cción  de 

l a s  a g u ja s  de moldeo, son co locadas en forma esca lon ad a 

tran sversa lm an te en tre lo s  extrem os d e lan tero s de l a s  p are­

des l a t e r a l e s  y gu iad as  convenientemente por l a s  g u ia s  8 y 

2. a r r ib a  mencionadas. En l a  f ig u r a  i ,  11 son l a s  a s a s  p ara  

e l  manejo de l a  p l a n t i l l a  lp , y 12 lo s  ag u je ro s dp gu ia  pro­

piamente d ichos.

La ag u ja  de moldeo da l a  f ig u r a  4  puede ten er cu al­

qu ier p e r f i l  deseado, siem pre da acuerdo con e l  p e r f i l  que 

tengan lo s  ag u je ro s 12 de l a s  p l a n t i l l a s  lo .

Los bebederos de co lad a 3 ¿  son da con stru cción  metá­

l i c a  y re v e s t id o s  in teriorm en te de arena da moldeo 17, mol­

deada por separado de t a l  forma qpa de je  un can al tran sv er­

s a l  da alim en tación  p a ra  l a  co lad a sim ultánea de l a  h i le r a  

de moldes tu b u la re s  14 en cada p iso  d el bloque de arena $.

La boca d e l bebedero se a p re c ia  in d icad a  por 18 en l a s  f i ­

g u ra s  1 y  2.

E l procedim iento de moldeo o b je to  de l a  p re san te  in ­

vención e s  e l  s ig u ie n te :

Entre l a s  p ared es l a t e r a l e s  se  ap ison a un bloque maciao 

de aren a, y a l  mismo tiempo se colocan  escalonadam ente 

l a s  p l a n t i l l a s  de g u ra  en l a  p a rte  d e lan te ra  de dicho b lo­

que de arena y se  procede a l  moldeo p ara  l a s  v a r i l l a s  por 

medio de l a  in trod u cción  de una a g u ja  de moldear a  tr a v é s

-  3 -
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da cada uno da l o s  d ife re n te s  a g u je ro s  da g u ía  de l a s  d ife ­

re n te s  p l a n t i l l a s  e sca lo n ad as, con lo  cu al se  p rep ara  l a  co­

la d a  de l a s  v a r i l l a s  en v a r io s  p i s o s  su perpuestos y en un 

so lo  p roceso  in in terrum pido. Luego se  reem plazan l a s  p la n t i­

l l a s  de g u ía  por lo s  bebederos, igualm ente esca lon ad os en su  

d isp o s ic ió n , y s s  e fe c tú a  la. co lad a .

N O T A

ge d e c la ra  de novedad y de p ro p ia  invención e l  o b je to  

de e s t a  s o l i c i t u d  de p a te n te , con l a s  s ig u ie n te s

R e i v i n d i c a  c i o n e  s

1 .  -  Procedim iento y d isp o s it iv o  p a ra  e l  moldeo y fu n d ic ión  de 

v a r i l l a s  m e tá lic a s  s i n  c o stu ra , f é r r e a s  ó no f é r r e a s ,  c a rac te ­

r iz a d o s  porque comprenden un bloque de aren a ap isonado, apto  

p a ra  un crec id o  número de v a r i l l a s  en p is o s  in dependientes, me 

d ian te  in trod u cción  de a g u ja s  en aq u é l, con c ie r to  número de 

p l a n t i l l a s  de g u ía  p a ra  l a  ag u ja  - un bebedero común de alim en­

ta c ió n  t r a n sv e r sa l ;  un d isp o s it iv o  de dos pared es l a t e r a le s  

v e r t i c a l e s  y p t r a  pared  p o s t e r io r ,  con unos e sca lo n e s en e l  

extremo d elan tero  de d ichas p a re d es , yendo p ro v is to s  a q u e llo s  

de una g u ía  cón ica  ó de o tro  modo.

2 .  — Procedim iento y d isp o s it iv o , según l a  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r ,  c a ra c te r iz a d o s  porque se  ap ison a l a  arena de moldeo 

(5) en un e sp a c io , lim itad o  latera lm en te  por dos paredes ver­

t í o s l e s  ( l y  2) y posteriorm en te por una pared  t r a n sv e r sa l  (7 ) ,  

ten iendo e l  extremo d elan tero  de l a s  p ared es l a t e r a l e s  (1 ,2 )  

forma esca lo n ad a .

3 * -  Procedim iento y d isp o s it iv o , según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque en l a  cara  in t e r io r  de ca- - 

da e sc a ló n  d el extremo delan tero  de l a s  paredes l a t e r a le s
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(1 .2 )  se  p r a c t ic a  una g u ía  (8 ,$ )  p a ra  in s e r t a r  en tre  cada 

p a r  de e s t a s  g u ía s  una p l a n t i l l a  t r a n sv e r sa l  (1 0 ); proviSr-

100 t a  de una h i l e r a  h o r iz o n ta l da ag u je ro s  de g u ía  (12) p ara

in tro d u c ir  en l a  arena una aguja p e r f i l a d a  de moldeo (14 ). 

4 , -  procedim iento y d is p o s i t iv o ,  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque una vez  r e t i r a d a s  l a s  

p l a n t i l l a s  de g u ía  (1 0 ), se  in se r ta n  en tre  lo s  extrem os 

105 e sca lon ad os v e r t i c a l e s  l a t e r a le s  de l a s  pared es e x te r io r e s

( 1 .2 )  , unos bebederos (1 5 ) ; p ro v is to s  da un revestim ien to  

in te r io r  de a ren a , que forma e l  bebedero propiamente dicho
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(18) y un c an a l h o r iz o n ta l ( ló )  da a lim en tación  para  l a  

co lad a sim ultánea de cada h i l e r a  h o r iz o n ta l da v a r i l l a s  

(1 4 ), perm itiendo e fe c tu a r  l a  co lad a  sim ultán ea de v a r ia s  

h i l e r a s  h o r iz o n ta le s  su p erp u estas de v a r i l l a s .

La paten te  cuyo p r iv i le g io  de invención  se  s o l i c i t a  por 

v e in te  años para  Eapaüña y su s dom inios, deberá r e c a e r  por 

"Un)CNDIiAlj&ttTO Y DISPOSITIVO FUI*. RL MDLDbO Y FUNDICION 

De* VARILLAS MaiALIOAS SIN COSTURA", segú n 'se  d escrib e  y 

r e iv in d ic a  en la, p resen te  memoria, que con sta  de cinco 

h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra , y se  

i l u s t r a  con lo s  d ib u jo s que a  l a  misma se acompañan.

Madrid, 5 de Mayo de 1$47. 

pp  ̂ R rich  Heidepriem Ungnsde
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