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IELCEIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATINTE DE INVENCION =N EsSpalia

POR:"™MEJORAS EX 10S PROCEDILINNTCS DL  FABRICACION

L SELLOS DE METAL CON CnISTAL FARA SELLADO DE  UH

CCHDUCTOR A TRAVES DI UNA ANPCLLA FETALICAY

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.4. DOMICILIADA EN

JAD-ID, CALLE DE RAMIREZ DE FRADC Ne® 7.

El fin del presente invento es provesr medios por los
que conductores de corriente pueden ser selladasen forma her—
mética al vaclo a través de una ampolla de metsl de tal modo
gue el conduotor pueda funcionmar a2 un volitaje sustencial con
respecio a la aﬁpolla,‘proveyendo el iuventc ésto en %érminos

de sapacio libre tantc dentro como fuer. de la amiocllia en la



10

15

20

25

30

177866

que e ha hecho €l vaclo. Es ademés un fin del invento provesr
.

tal conductor sellado en una forma que weduzcz szl minimo el
rieszo de gue el sello se guiebre o rempa por uso indebido o
por el doblade del conductor con el uso o por el uso del ca-
lor incidental a la autorizacidén de tal conductor como por
ejesplo en la soldzdura de las conexiocnes cxternas sl wraiato
gue utiliza sl sello.

%1 invento también provee medios por los cuules los es—

-

pacios libres considerables gue se dessan v el tamafio relativa-—
mente grande correspondiente ¢e lza rarte de cristzl puede ha-
cerse facilmente por medio de la técnica cominmente conocida
sin necesidad de recurrir a grandes msas de cristzl con los
oconsiguientes problemas de las fuerzas internas inherentes en
. 8randes masas de cristal.
De acuerdo cond invento se provee un método de fszbrica-
cidén de un sello de metal a(zistal para sellar un conductor
a través de la’bared de una ampolla de metal gue comprende lzs
operaciones de sellar dicho conductor a un tubo de cristal Gue
lo circunda, sblo sobre una parte de la longitud ds dicho tu-—
bo, soplando uns ampolla esencialmente esférica en otra lon-
gitud de dicho tubo adyacente a dicha primera parte y sellar
dicha smpolla a un anillo de metal circunferencizl.
In las fig. 1, 2 y 3 respactivamente del dibujo se mues—
tran tres formas del inventoe.
Baciendo referencia a las fig.s 1 y 2, un ccnductor 1,
de un material tal que tenga aproximadamente la misma dilszta-
cién térmica que el cristal gue se utilizs, tiene sellado al

mismo una gota o corto tubo de okistal 3, siendo esta gota
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integral con el tubo 5 o parte del misno. El tubo 5 es de tal
gepesor, yue por la aplicecibn de calor y de presiones rola=~
tivas puede soplarse para gque adopte una formz asencialmente
de una esfera huecz como se muestra en 4. Ka pieza 2 gua puede
ger un anillo con pestailia o puede ser una parte de la ampolla
gue constituiri la ampolla de vacio, se sujetsz =z decuadamente ¥y
se culienta adecuadamente para sellar lu esfera 4 = meiida
zue se sopla, en esta blando, contra la pieza 2 Que es de un
metal tal gue tenga essncialmente la misma dilatacidn térmica
wue el cristzl utilizado, o pueds ser ce diferente dilutacidn
con tal de que gl éreu de sellaio sez alecuzuzmente propor&io—
nadz, como en ol sello Housekeepsr.

La extensibn tubular 5 de lz esfera 4 ss robusts ¥y pro-
vee un conitrol para evitar el movimiento por el doblado del

gxtremo 6 del conductor 1, con relascibén a la parte sellada 3

v evita los esfuerzos mecinicos en el sello 3 que puaieran resg-—

guebrajar el sello. Bl extremo 6 del ccnductor 1 esté también

a alguns distancia del sello 3 y asi Teduce &l minimo la pogibl-

lidad de resquebrajamiento por la soldadura del conductor re—
lativamente pesado 1.

‘Es posible hacer el sellc como se muesira en la fig. 3

“cuando el conducior 1 tiene soldado al mismo un cilindro fino

7, proveyendo este cilindro la pieza de sello. El anillo con

‘0. La disposicién de

pestafia tiene 21 borde de sellado afin
lz fig. 3 muestra un método por el gue se puede consesguir los
resultados de la fig. 1 ¥y de la fige. 2 utilizando metzales cu-
ya dilatacién térmice no son la del cristal utilizado.

£l espacio uueco dentro de la ricza us cristzl 4 puede -
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rellenarse con cera, pez u otro materizl similar como pre-—

caucidbn contra la condensacibén de humedzd.

“Este invento corresponde a una solicitud de Patente
formulaaa en Inglaterra sl 15 de Junio de 1945 serialada con
el ne® 15249-45 y se acoge, por lo tzntc, a .os beneficios
que otorgan los convenios internacionales wigentes.
T B O I R T

Los puntos de invencidn propia y aueva gue sa yresentan
para gue sean objeto de esta Patente de Veinte ulos scn los
siguisntes:

l.— Un procedimiento de fauricacidn de un sello de metal
con crital para sellar un conductor a través de la pared de
unag ampolla metflica caracterizado por gue comprende las ope-
raciones de sellar dicho conductor a un tubo de cristal que lo
circunda en s6lo una parte de la longitud de dicho tubo, so-
plér una ampolla esencislmente esférica en otra longitud de
dicho tubo adyacente a dicha primera parte y sellar la ampolla
a un anillo de metal circunferencicl.

2.—Uﬁ procedimiento de fabricacidn de un sello de metal
con cristal sezln el punto 1 por el que sobra unz longitud
sustancial de dicho tubo 'adyacente =z dicha ampolla y alejada
de dicho primer sello a fin de proteger las partes seliadas
y dicho conductor de esfuserzos mecénicos o térmicos.

3.— Un procedimiento de fabricacién de un sellio de me-
tal con cristal segfin el punto 1 6 2 por el gus sobre una
longitud sustancial de dicho tubo adyaeente a dichc primer se—
llo y alejada de dicha ampolla.

4.~ Un procedimiento de fabricacién de un sello de metal
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con cristal de acuerdo con cualguiera de log puntos preceden—
tes en 6l gue cdicha ampolia se sopla sobre dicho zniilo de
netal. ‘

5.~ Un procedimisnto de fabricacidén de un selle de metai

N

con ciistal de acuerdo con cuslguiera de los puntes preceden~
tes en el que dicho anillo ce metal es parte integral ge dicha
ampolla.

6.~ Un procedimiento de fabricacién de un sello ie metal
con cristal de acuerdo con cuzlgulera de los puntes praceden—
tes que incluye las operacicnes de soldar a dicho conductor un
cilindro fino y proveer dicho primer selioc bajo el ppincip‘o
Housekeeper. ‘

Te— Un procedimiento de fabricacidn de un seilo de metal

con cristal deacuerdo con cualyuiera de los puntos precedentes

que inciuye las operaciones de proveer dicko aniilo con una

pestaila afinada y proveer dicho segundo sello bzjo el princi=-.
bic House keeper.
€.— Un procedimiento de fab.icacidn de un sello de metal

con cristal de acuerdo con cuaslguierz de log punitos prececsen—

©®
ko]

1

tes gue incluye el proceso c¢e llensr iicha emuvollia con cera,
pez o material similar comc precaucién contrz la condensacidn
de humedad.

9.~ Un procedimiento de fabricucién de sello de cristal
con metal segin se ha descrito con referencia sl dibhjo adjun—
to.=

10.- Mejoras en los procedimientos de fabri cacidn de se—
llos de uetal con cristal para selladé de un conductor =z tra-—

vés de una ampolla metilica.

Tzl y como se ha descrito en la Memoria gque antecede,
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representado en los dibujos que se ucoupafizn y a los fines es—
pecificados.
Esta Memoria consta de 6 hojas escritas por una sola

carae.
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