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Actuslmente se sirve le industris metaldrgica de
di;ersos tipos de hornos para calentar pbr fuego di-
recto a los crisoles destinasdos a la fusifn de los .
metales, pero generalmente estén constitufdos por
un hogar fijo en cuyo interior se coloce el crisol
el cual, y une vez fundido el metal, es necesario
sacar sirviéndose dé tenazes o gruas, pare verter

su contenido en los moldes correspondientes.

Este préctica es la que noﬁmalmente se emplea
en todas las fundiciones peguefias y en muchas de ma~
yor impoertancia, pero esto no-Significa gue sea el
procedigpiento més‘udgcuado, siné més bien el sgeguir

rutineriamente los procedimientos antiguos.

‘ FPécil es comprender gue en la operacién de co-
lada se corre el riesgo de gue por cuslguier circuns-—
tancia imprevista se vierta el crisol antes de lle-

gar &l molde con el consiguiente peligro para el -

obrero fundidor gue inevitablemente ha de estsr cer-
‘ca del crisol pera menejerlc directamente. lLos mis-

mos inconvenientes ¥ el mismo riesgo se preSenta en

el caso de que el trasvasedo del metal fundido del
crisol al molde, Be realice por nedio de las llama-

das cuchaeras de fundicién.

Pof otro lsdo y cuando el metal fundido hey

que trasladarlo, bien en el propio crisol o bien

por medio de cucheras de fundicién, sufre el en-
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friamiento natural en su contacto cbﬁ 'el aire y
por ello cuendo se vierte en el molde, no todas
las veces se encuentra e la temperatura debida y
t?uo por consecuencia imperfecciones en les piezas

obtenidas,

Para subsanar estos ;ndonvenientes ¥ propor-
cionar & le industria metalfirgica unos tipos de hor-
nos perfectiona&os gue permitan efectuar la cdladu
sin necesidad de sacar el crisol ni extraer el me-

tel fundido mediante cucharas, siné mediante le in-

clinacién del horno, los tecnicos de la entidad re-

currente hen ideado y puesto en ejecucién los per- V
fcccionaﬁigntos a gque se contrae la presente soli-
citud de Patente de invencién por veinte afios; gra-
cies & los cusles no &olo guedan sensiblemente me-
joredog siné que el mismo tiempo les condiciones

de segﬁridad en su utilizacién y manejo son tales
que guedan evitados los frecuentes accidentes por

roture o derreme de 10s crisoles o cucharss duran-

te la colada.

Con objeto de facilitar la mejor canpfonsi6n
de los perfeccionemientos citados se describe: se-—
guidemente haciendo referencia @ los planos ilus-
trativos en 1os gue solesmente a tftulo de ejemple,
no limitativo, se han representado tres vistas

ssquemfticas de un horno dotado de ellos.

En ls figura primera se ha presentado una vis-

ta en seccién vertical del horno.
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La figure segunda representa otre vista des-

de arfiba del misme horno.

-

¢

le figura tercers represente una vista en sec-

cién trensversel por el eje C.D.

En todas ellas se han representado por los

mismos n@meros las partes idénticas.

- Para conseguir gue el conjunto puedé efectuer
los movimientos de inclinacién necesariocs para rea-—
lizar la colada sin sacar el crisol, el cuerpo ex-—

terior -1- del horno gue esté revestido normalmen-

-te con planche de hierro estd dotado de los ejes

-2~ y =3- sb6lidamente fijedos a €1 y situados el

uno en prolongacién del otro y diemetralmente opues-
tos y cuyo eje geemétrico pase lo més préximo po-
sible del centro de gravedad pare evitar esfuerzos
inttiles, Como es naturel estos ejes ~2- y -3~ @8-
tén alojados en unas columnas con apoyos de coji-
netes apropiados y gue no se han representado en

las figuras.

Sobre estos ejes -2~ 6 -3- 6 en ambos, se ha
instalado en forma sciidaria, une rueda dentada
~4- gue engrana con el tornillo sin fin -6- el
cual tiene asfmismo solidario a su vistago -6- el
volente ~7- con el maneral -8-. Fécil es compren-
der que si se hace girar en el sentido apropiade
el volante -7-, el tornillo sin fin -5~ pard girar

a la rueda dentada -4- pof lo que ci horno se in-
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clinagré en el sentido desegdo,

Al objete de gue la envuelta exterior metflice

~1- no sufra considerable elevacién de temperatura

durante el funcionsmiento del horno, éste esté cons-

titufdo por dos cuerpos instelados el uno en el in-
terior del otro y ambos contenidos por la referide
envuelta metdlica -1-, siendo el cusrpo intermedio
-9- de material aislante y el interior -~10- de ma-
terial refractario ya gue éste es el gue realmente

ha de estar cometido & la mayor temperatura.

En la parte interior del cuerpe -10- y siendo

. siempre de menor didmetro, se encuentra instalado el

crisol -11- sobre la pieze -12- teniendo ambos une
entalla ~-13- jue les proporciona un ajuste para ase-
gurar su inmovilidad por la base. Este criscl -11-
¥y para evitar gue al inclinar el horno se desvie o
sufre movimientos, estd afienzado por su parte su-
perior por medio de las piezas -14- con lo gue dicheo
erisol -11~ gueda realmente formande un soio cuer-
po con el resto del horno, yuedando entre éste y

le superficie interior del cuerpo refractario -10-
el espacio -15- yue constituye el hoger propismente
dicho. Por estar fijo el crisol sﬁ el interior del
bhorno, segfin se ha indicado, el pico vertedor -16-
es més largo de lo habitual al objeto de jue salgae
al exterior atravesando, como es natural, los dos
cuerpos interiores -9- y -10-~ del horno y la envuel-

ta metélica exterior -1- al objeto de gue al incli-
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nar el conjunto por medio del dispositivo indica-
do de tornillo sin fin, -el metal fundido salge
al exterior y pueda ser vertido sobre los moldes

correspondientes,

Este conjunto se encuentra cubierto por medio
de la tape -17- gue se instaela en le pestaila -18-
¥y se fije por medio de la pieza metélica -19- te-
niendo esta tapa -~17- practicado en su centro el
orificio -20- gque sirve pare la salida de los ga-

ses de ,le combustifn y pare la carge del crisol.

Pare asegurar el méximo aprovechemiento del
calor producido por la combustién del combustible
1fguido empleado, el horno se ha dotado de una to-
bera -21- instalada en la parte inferior y en po-
silcién tangenclial con respeéto a la configuracién
interior del cuerpo -10- con lo gue al penetrar
por la boce —-82- el dardo de combustible inflamade
seré obligado a describir una trayectorie circular
le gus por tratarse de gases en cngustién,y por
ello menos pesedos gue el aire se transformaréd en
trayectoria helicoidal ascendente con lo yue cubre
le totalidad de le superficie exterior del erisol

~11l- consiguiéndose el méximo aprovechamiento del

~calor producido en la fuente térmica. Gracias e

esta disposicién de la tobera, el elemento guema-
dor de combustible, no estaré fijo en el hormo
por lo yue éste podré realizar los indicedos mo-

vimientos sobre el eje A.B., cosa {ue presentarla
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fuere fijo al horno por impedirlo los tubos de con-

duccién de cembustible Yy eaire a presifén.

Fécil es comprender las ventajas tanto del
orden‘préctico como del econdmico y técnico, gue
estos perfeccionamientos representan ya que segin
se he iﬁdicado le maniobra de colada se realiza con
toda segurided y precisibn, y con el méximo apro-
vechemiento del celor ya gus ain ﬂespués de apagar
el guemador para efectuar la colada, y como el cri-
sol no se saca del horno, éste se conserva por es-
pacio de tiempo suficiente a temperature sensible-
mente fija, y el mismo tiempo el crisol no esté
ten expuesto a sufrir deteriorecs ya gue como se in-

dica éste no se mueve para nada de su sitio.

Descritas convenientemente las fundamentales
caracéeristicas de estos perfeccionamientos, se ha-
ce observar gue en ellos seré sueeptible de intro-
ducir todas aguellas modificaciones gue la expe-
riencia, la préctica yhla técnica pueden aconsejar,
siempre yue con ellas no se camble, sltere o modi-
figue su idea fundamentui, la cual se resume -en la

sigulents;

§__O0 T 4

‘Se declaran de novedad, propiedad y utilided
pare todo el territorio espafiol, sus colonias, do-

minios y protectorados,. las siguientes:

REIVINDICACIONES

12 ,~ Perfeccionanientos en los hornos a com-
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bustibles l1fguidos para fundicién de metales carac-
terizados poryue en la sﬁperficie lateral exterior
del horno se instelan dos ejes diametralmente opues-
tos ¥ situados en tal lugar gue su eje geométrico
pase lo més préximo posible al centro de gravedad,
teniendo estos ejes, instalada una rueda dentada gue
engrané con un tornillo sin fin a su vez dotado de

un volente, con su correspondiente wmanergl, merced
a'lo cual bastard maniobrar el referido volante pa-
ra producir la inclinacién del horno y con ella efec-~

tuar la colada con seguridad y precisién.

2¢.— Los mismos perfeccionamientos se caracte-
rizan iguaﬁneﬁte poryue paré evitar que el calor
reinante en el interior del horno se transmita al
cuerpo exterior perjudicéndole y .perdiéndose por
radiacién, el horno esté constitufdo por una forma
cilindrica de materiel refractario la cual esté cir-
cundada por otra de material sislante y esta a su
vez contenida en la envuelte metédlica exterior de la
consistencis necesaria, formando un solo conjunto,
estendo situado en su interior y sobre una pieza de
la altura conveniente y afianzado por medio de pie-
zag exprofeso por su lado superior, el crisol, cuye
difmetro eiterior seré éiempre menor gue el diéme-

tro interior del cuerpo refractario dejando entre

‘ambos el espacio jue constituye ie cémera de caldeo.

3&,— Los misnos perfeccionamientos caracteri-

zados segﬁﬁ se indice en les notas precedentes y

e e e s i

i i i s A, B
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poryue ei vertedor del crisel ge eﬁcuenfr# prolon-
gado bien directamente o por meéio de una pieza su-
Pletorie para yue atravesando las paredes del hor-
no alcencen el exterior por lo gue se podré verter

sin necesided de saéarlo de)l interior del hormo.

42 ,~ Log mismos perfeccicnamientos se caracteri-
gan también poryue el cuerpo del horno indicado en
la nota precedente, en su parte inferior y orienta-
da en sentido tangencial,'tiene'instalada'la tobe-
ra de entrade del dardo de combustible.. 1fguido :
inflemado, el cusl y precisamente por la posicién
tengencial de la tobers sizue una treyectoria he-
licoidal escendente produciendo une regular cele-
faccifén de la totalided del crisol.

58 ,~ ?"PERFECCIOHAIIIENTOS EN LOCS HORNCS 4 CQUBUSTI-
BLES LIGUIDOS, PARA FUNDICION DE METALES®.
Todo ello conforme se describe y relvindica
en la presente mewmoria gue consta de nueve hojes _
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ce~

res, ¥y 4os planos gue lg ilustran.
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