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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años.

cuyo privilegio se solicita para todo el 
territorio español, sus colonias, domi­
nios y protectorados a favor de la razón 
social denominada:

REFRACTARIOS ESPECIALES SASTEL, S.L.

entidad española, residente en Barcelona, 
calle de Balines núm. 24, por: 
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS 
HORNOS A COMBUSTIBLES LIQUIDOS PARA FUN­
DIR METALES".



MEKORIA DESCRIPTIVA
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ActuaúLmente se sirve la industria metalúrgica da 

diversos tipos de hornos para calentar por fuego di­
recto a- los crisoles destinados a la fusión de los 
metales, pero generalmente están constituidos por 
un hogar fije en cuyo interior se coloca el crisol 
el cual, y una vez fundido el metal, es necesario 
sacar sirviéndose de tenazas o grúas, para verter 
su contenido en los moldes correspondientes.

Esta práctica es la que normalmente se emplea 
en todas las fundiciones pequeñas y en muchas de ma­
yor importancia, pero esto no significa que sea el 
procedimiento más.adecuado, sinó más bien el seguir 
rutinariamente los procedimientos antiguos.

Fácil es comprender que en la operación de co­
lada se corre el riesgo de que por cualquier circuns­
tancia imprevista se vierta el crisol antes de lle­
gar al molde con el consiguiente peligro para el - 
obrero fundidor que inevitablemente ha de estar cer­
ca del crisol para manejarlo directamente. Los mis­
mos inconvenientes y el mismo riesgo se presenta en 
el caso de que el trasvasado del metal fundido del 
crisol al molde, se realice por medio de las llama­
das cucharas de fundición.

Pof otro lado y cuando el metal fundido hay 
que trasladarlo, bien en el propio crisol o bien 
por medio de cucharas de fundición, sufre el en-
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friamiento natural en su contacto con el aire y 
por ello cuando se vierte en el molde, no todas 
las veces se encuentra a la temperatura debida y 
trae por consecuencia imperfecciones en las piezas 
obtenidas.

Para subsanar estos inconvenientes y propor­
cionar a la industria metalúrgica unos tipos de hor 
nos perfeccionados que permitan efectuar la colada 
sin necesidad de sacar el crisol ni extraer el me­
tal fundido mediante cucharas, sinó mediante la in­
clinación del heme, los técnicos de la entidad re­
currente han ideado y puesto en ejecución los per­
feccionamientos a que se contrae la presente soli­
citud de Patente de invención por veinte años; gra­
cias a los cuales no dolo quedan sensiblemente me- 
jorade^ sinó que al mismo tiempo las condiciones 
de seguridad en su utilización y manejo son tales 
que quedan evitados los frecuentes accidentes por 
rotura o derrame de los crisoles o cucharas duran­
te la colada.

Con objeto de facilitar la mejor cemprensión 
de los perfeccionamientos citados se describa!se- 

50. guidemente haciendo referencia a los planos ilus­
trativos en los que solamente a título de ejemplo, 
no limitativo, se han representado tres vistas 
esquemáticas de un horno dotado de ellos.*

En la figura primera se ha presentado una vis­
ta en sección vertical del homo.

35.

40.

45.
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La figura segunda representa otra vista des­

de arriba del mismo homo.

La figura tercera representa una vista en sec­
ción transversal por el eje C.D.

En todas ellas se han representado por los 
mismos números las partes idénticas.

Para conseguir que el conjunto pueda efectuar 
los movimientos de inclinación necesarios para rea­
lizar la colada sin sacar el crisol, el cuerpo ex­
terior -1- del horno que está revestido normalmen­
te con plancha de hierro está dotado de los ejes 
-2- y -5- sólidamente fijados a él y situados el 
uno en prolongación del otro y diametralmente opues­
tos y cuyo eje geométrico pasa lo más próximo po­
sible del centro de gravedad para evitar esfuerzos 
inútiles. Como es natural estos ejes -2- y -5- es­
tén alojados en unas columnas con apoyos de coji­
netes apropiados y que no se han representado en 
laS figuras.

Sobre estos ejes -2- 6 -5- ó en ambos, se ha*
instalado en forma solidaria, una rueda dentada 
-4- que engrana con el tornillo sin fin -5- el 
cual tiene asimismo solidario a su vástago -6- el 
volante —7— con el maneral —8— . Fácil es compren­
der que si se hace girar en el sentido apropiado 
al volante -7-, el tomillo sin fin -5- &ará girar 
a la rueda dentada -4- por lo que el homo se in-
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diñará en el sentido deseado.

Al objete de que la envuelta exterior metálica 
-1- no sufra considerable elevación de temperatura 
durante el funcionamiento del horno, éste está cons­
tituido por dos cuerpos instalados el uno en el in­
terior del otro y ambos contenidos por la referida 
envuelta metálica -1-, siendo el cuerpo intermedio 
-9- de material aislante y el interior -10- de ma­
terial refractario ya que éste es el que realmente 
ha de estar sometido a la mayor temperatura.

En la parte interior del cuerpo -10- y siendo 
siempre de menor diámetro, se encuentra instalado el 
crisol -11- sobre la pieza -12- teniendo ambos una 
entalla -13- que les proporciona un ajuste para ase­
gurar su inmovilidad por la base. Este crisol -11- 
y para evitar que al inclinar el homo se desvie o 
sufra movimientos, está afianzado por su parte su­
perior por medio de las piezas -14- con lo que dicho 
crisol -11- queda realmente formando un solo cuer­
po con el resto del homo, quedando entre éste y 
la superficie interior del cuerpo refractario -10- 
el espacio -15- que constituye el hogar propiamente 
dicho. Por estar fijo el crisol en el interior del 
homo, segán se ha indicado, el pico vertedor —16— 
es más largo de lo habitual al objeto de que salga 
al exterior atravesando, come es natural, los dos 
cuerpos interiores -9- y -10- del homo y la envuel­
ta metálica exterior -1- al objeto de que al indi-



nar el conjunto por medio del dispositivo indica­
do de tomillo sin fin, el metal fundido salga 
al exterior y pueda ser vertido sobre los moldes 
c orr e sp ond i ent e s.

115. Este conjunto se encuentra cubierto por medio
de la tapa -17- que se instala en la pestaña -18- 
y se fija por medio de la pieza metálica -19- te­
niendo esta tapa -17- practicado en su centro el 
orificio -20- que sirve para la salida de los ga- 

120. ses de ,1a combustión y para la carga del crisol.

125.

130.

135.

Para asegurar el máximo aprovechamiento del 
calor producido por la combustión del combustible 
líquido empleado, el homo se ha dotado de una to­
bera -21- instalada en la parte inferior y en po­
sición tangencial con respecto a la configuración 
interior del cuerpo -10- con lo que al penetrar 
por la boca -22- el dardo de combustible inflamado 
será obligado a describir una trayectoria circular 
la que por tratarse de gases en combustión.y por 
ello menos pesados que el aire se transformará en 
trayectoria helicoidal ascendente con lo que cubre 
la totalidad de la superficie exterior del crisol 
-11- consiguiéndose el máximo aprovechamiento del 
calor producido en la fuente térmica. Gracias a 
esta disposición de la tobera, el elemento quema­
dor de combustible, no estará fijo en el homo 
por lo que éste podrá realizar los indicados mo­
vimientos sobre el eje A.B., cosa que presentaría
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140.
serias dificultades en el caso de que el quemador 
fuere- fijo al homo por impedirlo los tubos de con­
ducción de combustible y aire a presión.

145.

150.

Fácil es comprender las ventajas tanto del 
orden práctico cono del económico y técnico, que 
estos perfeccionamientos representan ya que según 
se ha indicado la maniobra de colada se realisa con 
toda seguridad y precisión, y con el máximo apro­
vechamiento del calor ya que aún después de apagar 
el quemador para efectuar la colada, y como el cri­
sol no se saca del homo, éste se conserva por es­
pacio de tiempo suficiente a temperatura sensible­
mente fija, y al mismo tiempo el crisol no está 
tan expuesto a sufrir deterioros ya que como se in­
dica éste no se mueve para nada de su sitio.

155.

160.

Descritas convenientemente las fundamentales 
características de estos perfeccionamientos, se ha­
ce observar que en ellos será sueeptible de intro­
ducir todas aquellas modificaciones que la expe­
riencia, la práctica y la técnica puedan aconsejar, 
siempre que con ellas no se cambie, altere o modi­
fique su idea fundamental, la cual se resume -en la 
siguiente:

E-..0-..A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad 
para todo el territorio español, sus colonias, do­
minios y protectorados,, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

is.- Perfeccionamientos en los hornos a com-
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170.

175.

180.

185.

190.

bustibles líquidos para fundición de metales carac­
terizados porque en la superficie lateral exterior 
del homo se instalan dos ejes diametralmente opues­
tos y situados en tal lugar que su eje geométrico 
pase lo más próximo posible al centro de gravedad, 
teniendo estos ejes, instalada una rueda dentada que 
engrana con un tomillo sin fin a su vez dotado de 
un volante, con su correspondiente maneral, merced 
a'lo cual bastará maniobrar el referido volante pa­
ra producir la inclinación del homo y con ella efec­
tuar la colada con seguridad y precisión.

26.- Los míanos perfeccionamientos se caracte­
rizan igualmente porque para evitar que el calor 
reinante en el interior del homo se transmita al 
cuerpo exterior perjudicándole y.perdiéndose por 
radiación, el homo está constituido por una forma 
cilindrica de material refractario,la cual está cir­
cundada por otra de material aislante y esta a su 
vez contenida en la envuelta metálica exterior de la 
consistencia necesaria, formando un solo conjunto, 
estando situado en su interior y sobre una pieza de 
la altura conveniente y afianzado por medio de pie­
zas exprofeso por su lado superior, el crisol, cuyo 
diámetro exterior será siempre menor que el diáme­
tro interior del cuerpo refractario dejando entre 
ambos el espacio que constituye la cámara de caldeo.

56.— Los míanos perfeccionamientos caracteri­
zados segdn se indica en las notas precedentes y
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200.

porgue el vertedor del crisol se encuentra prolon­
gado bien directamente o por medio de una pieza su­
pletoria para que atravesando las paredes del hor­
no alcancen el exterior por lo que se podrá verter 
sin necesidad de sacarlo del interior del homo.

305.

4a.— Los mismos perfeccionamientos se caracteri­
zan también porque el cuerpo del homo indicado en 
la nota precedente, en su parte inferior y orienta­
da en sentido tangencial, tiene instalada la tobe­
ra de entrada del dardo de combustible; liquido 
inflamado, el cual y precisamente por la posición 
tangencial de la tobera sigue una trayectoria he­
licoidal ascendente produciendo una regular cale­
facción de la totalidad del crisol.

210. 56.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS A COMBUSTI­
BLES LIQUIDOS, PARA FUNDICION DE METALES*.

215.

Todo ello conforme se describe y reivindica 
en la presente memoria que consta de nueve hojas 
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca­
ras, y dos planos que la ilustran.

16. MR. [34 7

REFRACTARIOS ESPECIALES CASTEL 8A 
P.A.
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