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MEKORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de PATEWIEL DE INVENCION,
por veinte afios, para Espafia y posesiones, por "PROCEDI-
IIIENTO PARA PRESTAR A LOS TRABAJOS DE ARTESANIA LLAKADOS
FILIGRAI'A UN COLOR GRIS CENIZA PARBCIDO A LA PLATINAY, a
favor de D.Florentino GALVAN MARTINEZ, de nacionalidad -
espéﬁola vy residente en CIUDAD RODRIGO (Salamanca) Gene-
ral Pando ném. 17.-
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Parz la manufactura de objetos de adorno cornoci-
dos por filigranas, verbigracis pulseras, gemelos, rosa-
rios, pendientes, estuches y otros més, los artesanos es
pecializados en este arte tan peculiar y privilegiado,
proceden, por lo general a base del siguiente modo de Era
bajo.

Despuds de la obtencidn de la armadurs a base de
hilo de plata, cobre u otro meterial apropiado, gue sue=-
len ser figuras geométricas, una vez arimadas se unen for-
mando un objeto; se llenan con hilos tawmbién, aunque més
delgado, formando cabezas con rabo u oiras figuritas de

adorno segln el genio creador del artesano. Hecho esto se
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soldan las disfintas riezas sea al fuego o por otro proce—

dimiento conocido en el arte formsmdo asi cada pieza una

unidad, Luego se procede a armarlas resultando finalmente

el conjunto difinitivo. Despuds de esta lébor, las piezas
pfesentan uan color cobrizo-nezro o sea suclio gque para ha-
cerlo desaparécer se someten a la accidn de un bafio de -
agua y vitriolo. o obstante, para que las piezas queden
del todo blancas, es decir perfectamente limpias, es me-~
nester someterlas nuevamentie al fuego y al bafio indicado,
operacidn gue debe ser repetida hasta lograr el resultado
épetecido. A continuacidén lag piezas se limpian con un ce-
pillo de latén y agua de palo de Jjabdn con 1o gue quedan
brillantes, o tawbidn se las puede dar un bhafio de oro o
de otrc metal apropiado para el fin rropuesto.

Expuesto estq, mediante el procedimienitio gue forma
el objeto del presente invento, se consiguve prestar a los
objetos fabricados de acuerdo con las fases de trabajo an-
tes indicadas, un color gris ceniza permanente parecido a
la platina, sin que sea preciso bafic alguno de metal, sino
se logra con el migmo color de las piezas durante el pro-
ceso de fabricacidnm.

Para lograrlo, se procede como sigue:

Una vez preparadas las piezas de las cuales se ha
de componer el objeto terminado, en conformidad con lo ex~
puesto en la introduccidn de esta memoria, primero se las
somete a la soldadura que ha de ser a base de una amalga-
ma obtenida por fusidén en la proporcibn de cada 350 - 400
gramos de plata de 900 mildsimas de ley con 85 - 105 gra-
mos de cobre,

ia fase siguiente consiste en someter las piezas

al fuego para asi gquedar fundidas pasando despuds al bafio
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de agua y vitriolo en la proporcidn de un litro de la pri-
merag con 15 a 25 gotas del segundo a base de hervir el agua
y vitriolo con las piezas dentro y pasdndolas después al
fuego. Posteriormente se las vuelVe a dar un segundo bafio
de la clase descrita para hacer desaparecer el color roji-
zo gue aun tienen las piezas, aungue sin blanquecerlas de-
masiado, con otras palabras, tiene que tener un punto de -
termina do; luego, nuevamentie se las somete al fuego, ope-
racidn que debe ser ejecufada con cierto cuidado y pericia,
obteniéndose asi el color gris ceniza de tonos claros y
otros algo mds obscuros., Finalmente el objeto asi tratado
se cepilla con c¢epillo y agua de palo de jabdbén o de otro
modo apropiado, resultando un brillo de color zris ceniza
parecido a la platina.
OTA.,~ Descrito suficientemente cuanto precede, solo res-
ta consignar que lo gue se declara como de nueva y propia
invencidén del solicitante, es lo esencialmente contenido
enn las sigulentes
REIVINDICACIOUES
l.- Procedimiento para prestar a los trabajos de

artesanfa llamados filigrana un color gris ceniza pareci-

-do a la platina, caracterizado porque las piezas previa -

mente preparadas y montadas son sometidas a la soldadura
que se realiza a base de una amalgama obtenida por fusiédn
en la proporeidén de cada 350 — 400 gramos de plata de 900
milésimas de ley con 85 - 105 gramos de cobre.

2.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la fase siguiente del proceso consiste
en someter las pilezas al fuego parz quedar fundidas pasan

do después al bafio del agua y vitriolo en la proporcién
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de un litro de la primera con 15 a 20 gotas.del segundo,
pasdndolas despuéé al fuego.

%+= Procedimiento caracterizado porgue en ia ter-
cera fase se vuelve a someter las piezas a un segundo ba-
fio parecido al de la reivindicacidn anterior, gque hace de
saparecer el color rojizo, nuevamente se las expone al ]
fuego, se las cepilla con agua de palo de jabdén con lo
gue adquieren el brillo de color gris ceniza de tonos cla
ros y en parte algo mds obscuros, parecidos a la platina.

4o~ "PROCEDIMIENTO PARA PREZTAM A LOS TRABAJOS DB
HRTESANIA LLAMADOS PILIGRANA UX COLOR GRIS CEBNIZA PARBCI-
DO A LA PLATINA".

Todo segun gueda descrito en la presente memoria,

que coansta de cuatro hojes foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.

Madrid, 30 de Abril de 1.947
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