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M E M  O R I A  D E S C R I P I  I V A

DE

UNA PACENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA, 

A PAVOR DE DON TOMAS GUERRA SIERRA, DE NACIONALIDAD 

ESPAÑOLA, RESIDENTE EN MADRID, o /  A lc a lá  rúan. 155,

s o b r e :  *

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARMOL SINTETICO - 

VITRIFICADO"

E l  Inven to , se  r e f i e r e  a un nuevo p ro c e d im ie n ­

t o  de f a b r i c a c i ó n  de mármol s i n t é t i c o  v i t r i f i c a d  o, de 

unas c a r a c t e r í s t i c a s  e x t r a o r d i n a r i a m e n t e  n o t a b l e s ,  y  

que p e rm ite  l a  a p l i c a c i ó n  d e l  nuevo m a t e r i a l ,  con -  

5 -  v e n t a j a ,  no so la m e n te  por s u  p r e c i o ,  s i n o  po r  s u s  -  

e s p e c i a l e s  c o n d ic io n e s  de p r e s e n t a c i ó n ,  d u r a b i l i d a d  

y f á c i l  t r a b a j o .

O tra  do l a s  v e n t a j a s  que p r e s e n t a  e l  In v e n to  

es la  de o b t e n e r 'u n  c o l o r i d o  y  v e te a d o  e x ac tam en te  - 

10 -  i g u a l ,  o con  úna im i t a c i ó n  m a ra v i l lo s a m e n te  p e r f e c t a
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de los  c o l o r i d o s  y v e te a d o s  de lo s  mármoles n a t u r a ­

l e s ,  por l o  c u a l  e s  d i f í c i l ,  i n c l u s o  a lo s  e x p e r to s ,  

d i f e r e n c i a r  un mármol s i n t é t i c o  v i t r i f i c a d o ,  c o n s ­

t r u i d o  y c o lo r e a d o  de a cu e rd o  con lo s  p r i n c i p i o s  -  

5 -  que in fo rm an  e l  i n v e n t o ,  d e l  mármol s i n t é t i c o .

E jem plo  p r á c t i c o  de  r e a l i z a c i ó n  d e l  i n v e n to ,  

en  e l  p ro c e d im ie n to  que se  p r o t e g e ,  es  l a  s i g u i e n t e  

m e zc la ,  p a r t i c u l a r m e n t e  v e n t a j o s a  p a ra  l a  o b te n c ió n  

d e l  mármol s i n t é t i c o  v i t r i f i c a d o ,  e s  d e c i r ,  l a  que 

1 0 - s l g u e :

M ag n es ita  c a l c i n a d a .............................  30 Kgs.

C lo ru ro  de m a g n e s i o ........................................... 20 ”

C al v i v a ..................................................................... 10 ”

C onento  b l a n c o ................................................ . 10 "

15 -  S í l i c e ............................. .... ................................. ..... . 50 "

C u a rz o ..............................................................  20  ”

Arena de r í o  ú  o t r a  p i e d r a  a n á lo g a .  . . 30 "

C o lo ra n te s  e n  m ezcla  y  c a n t i d a d  s u f i c i e n t e s .

■^sta m e z c la ,  se  p r e p a r a  en  f r í o ,  b ie n  por me- 

20 -  d io s  m ecánicos  o m a n u a le s ,  y una vez  am asada, se  d e ­

p o s i t a  s o t r e  c u e r p o s ©  moldes (que  son  u n ta d o s  p r e ­

v iam en te  con  un p ro d u c to  g r a s o )  de v i d r i o ,  r e s i n a s  

s i n t é t i c a s ,  po r e je m p lo  balee l i t a ,  m árm ol, chapa  o 

a lu m in io ,  to d o  e l l o  p u l im e n ta d o .

25 -  Una vez moldeado e l  p r o d u c to ,  d e b e rá  s o m e te r ­

se  a una te m p e r a tu r a  de 40£ C. d u r a n te  un p l a z o  no 

i n f e r i o r  a 24 h o r a s ,  y t r a n s c u r r i d o  e s t e  p l a z o ,  se  

p rocede  a s u  d esm o ld eo , se  im p e r m e a b i l i z a ,  y se  v e ­

r i f i c a  su  f r a g u a d o  l e n t o ,  a una t e m p e ra tu ra  de 3 0 ®C. 

Por ú l t i m o ,  so b re  p lan o  has p la n as  o m oldea-30
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das se  d e p o s i t a  una  c a p a  de lo s  c o l o r a n t e s  adecuados 

a l  a r t í c u l o  de f a b r i c a c i ó n ,  a r r o j a n d o  por medio de -  

b ro c h a ,  e s p á t u l a ,  i n c l u s o  con  l e  mano, t a l e s  c o lo r a n  

t e s ,  a una a l t u r a  de v a r i o s  c e n t í m e t r o s ,  lo g ra n d o  -  

5 -  una i m i t a c i ó n  p e r f e c t a ,  Ta mbién se  c o n s ig u e  e s t a  imi 

t a c i ó n ,  ro z a n d o  s o b re  l a  p a r t e  p la n a  d e l  m a t e r i a l ,  -  

con  lo s  mencionados c o l o r a n t e s ,  po r medio de b ro c h a ,  

e s p á t u l a ,  o m anualm ente*

No o b s ta n t e  los  d e t a l l e s  de f a b r i c a c i ó n ,  d a ­

l o  -  dos á t í t u l o  de e je m p lo ,  ee  e n t i e n d e  que e l  in v e n to
«

es s u s c e p t i b l e  de m o d i f i c a c ió n  de d e t a l l e s ,  i n c l u s o  

en la s  p ro p o r c io n e s  c u a n t i t a t i v a s  de la  fó rm u la  que 

como e je  tipio de e j e c u c i ó n ,  se ha f a c i l i t a d o ,  a s i  c o ­

mo e l  em pleo de medios m ecánicos  e q u i v a l e n t e s ,  p a ra  

15 -  l a  o p e ra c ió n  d e l  c o l o r i d o ,  q u e ,  ló g ic a m e n te ,  pueden 

c ompr ende r a e  .

N O T A

En resum en; l a  p a t e n t e  r e c a e r á  s o b re  la s  s i ­

g u i e n t e s  r e i v i n d i c a c i o n e s :

20 -  ' l a . -  P ro c e d im ie n to  de f a b r i c a c i ó n  de mármol

s i n t é t i c o  v i t r i f i c a d o ,  c a r a c t e r i z a d o  por e l  hecho  - 

de m e zc la r  m a g n e s i ta  c a l c i n a d a  30 k g s . ,  c i o r u r o  de 

m agnes io  20  k g s . ,  c a l  v iv a  10 k g s . ,  cem ento  b la n c o  

10 k g s . ,  s í l i c e  50 k g s . ,  c u a r z o  20  k g s . ,  a r e n a  de 

25 -  r i o  ú  o t r a  p i e d r a  a n á lo g a  30 k g s . ,  y  c o l o r a n t e s  en 

m ezcla  y c a n t i d a d  s u f i c i e n t e s , adecuados a l  a r t i c u ­

lo  de f a b r i c a c i ó n .

2ft. -  P r o c e d im ie n to ,  según  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  

a n t e r i o r ,  c a r a c t e r i z a d o  porque la  m ezcla  se  p r e p a -  

30  -  r a  e n  f r i ó ,  u t i l i z a n d o  medios m ecánicos y /o  manua-
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l e a ,  y una vez am asada, s e  d e p o s i t a  s o b re  cuerpos  

o moldes de v i d r i o ,  r e s i n a s  s i n t é t i c a s ,  po r e jem plo  

b a k e l i t a ,  mármol, ch ap a  o a lu m in io ,  to d o  e l l o  p u l i ­

m entado , y cuyos c u e rp o s  o moldes se  u n t a n , p r e v i a -  

5 -  m en te ,  con un p ro d u c to  g r a s o .

3 & P r o c e d i m i e n t o ,  según  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

nes a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque  moldeado e l  -  

p r o d u c to ,  s e  le  som ete  .a una t e m p e r a tu r a  de 40® C . ,  

d u r a n te  un p la z o  no i n f e r i o r  a  2 4  h ó r a s ,  t r a n s c u r r i -  

10 -  do e l  c u a l ,  s e  p ro ced e  a s u  d e lm o ld e o ,  se  impermea­

b i l i z a ,  y se  v e r i f i c a  su  f r a g u a d o  l e n t o ,  a u n a  tem ­

p e r  a t u r a  de 30« c .

4 a ' . -  P ro c e d im ie n to ,  según  laa r e i v i n d i c a c i o ­

nes a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque so b re  p lan ch as  

15 -  p la n a s  o m o ld ead as ,  se  d e p o s i t a  una cap a  de c o l o r a n ­

te ^  que se a r r o j a  por medio de b ro c h a ,  e s p á t u l a ,  o 

con la  mano, o b ie n  ro z a n d o  so b re  l a  p a r t e  p la n a  -  

d e l  m a t e r i a l ,  t a m b ié n  po r  a q u e l l o s  m ed io s ,  p a ra  c o n ­

s e g u i r  una i m i t a c ió n  d e l  c o l o r i d o  y v e te a d o ,  de lo s  

20  -  mármoles n a t u r a l e s .

5 6 . -  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARMOL 

SINTETICO -VHRIFICADO" .

Según se  d e s c r i b e  e n  l a  p r e s e n t e  memoria que 

c o n s t a  de  c u a t r o  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina p o r  una -  

25 -  s o l a  c a r a .
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