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PERIBABLES, Piti La CONSIRUCCION DI CUBINRTAS Y OLRCS

"SOH " - - -

C

MENORIA DNESCRIPLIVA

La considerable cantidad de productos existentes en
el mercado bajo la denominacibn de imnermeables, para la
construccidén en general, demuestra la importancia de es-
ta cualiduad esgncial que en ciertos casgsos debe poseer el
material ¥y gue culminan precisamente cuando de construc-
¢cibn de cubiertas se trata; siendo chnsecuencia natural
de la abundancia y diversidad de tales »nroductos, el gque
unos superen a otros por las caracteristicas tdunicas y
economicas que los diferencian entre si.

®n las cubiertas de tipo ligero, es sabido que lo mas
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recomendable es utilizar con preferencia las planchus on-
duladas, de materiales impermeables, pues u la vez que
resisten con excelentes resultados los agentes atmosfé-
ricos, poseen las ventajas derivadas de su ligereza que
facilita su transporte y colocacién, asi como eliminar
averias y roturas, etc.

Para reunlr este conjunto de circunstancias favora -
bles, precisa que la materia base sea ligera , y por ellc
son preferidos los materiules de contextura fibrosa, aun-+
que sea de procedencia orginica, ya que una vez munipulad
dos segiin el procedimientc que nos ocupa, se endureceny
adquieren caracter{sticas propias, que lo transforman en
upfaterial duro , ficilmente aserrable, compacto y espe-
ciglmente impermeable y ligero, muy asdecuado para los
usos y aplicaciones antes indicadas .

Ve entre los varios materisles que pueden utilizarse
pera esta aplicacién, hay uno, al cual nos referimos con
preferencia; el cartén gris, que reiine condiciones muy
adecuadas pura ser transformado por este procedimiento
en materiul apropiadfsimo para construciones de tipo li-
gero como son las cubiertas industriales, cubiertas para
loceles depbsito, cobertizos para aplicaciones agricolas
¥ otros en que la facilidad del transporte del material
y su poco peso son cualidades que d eben tenerse en cuen-
ta, ¥ que supdnen otras tantas ventajas en relacién con
los demés muteriales conocidos de uso corriente.

El procedimiento esti basado en la impregnacidn de
planchas de dicho material ligero u otro aplic;ble, cor-
tadas & tameflo menejuble segin uso y costumbre/en el ra-
mo de constrgwceidn, y proceder a su moldeado y a su endu¢
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recimiento.

Para ello, se utiliza el asfalto o betin de judea, qué
tiene propiedades notables en este sentido, reduciéndolo
a polvo y disolviéndolo con cualquier derivado del petré<
leo o de la hulla, tal como es, por ejemplo, la bencina
u otros,menteniendo la mezcla a gradog de temperatura.
Se someten las planchas de cartdn gris a un bafio total
de impregnecidén durente un tiempo que varia entre dos y
tres horas dentro de unos depdsitos o cubetas adecuados.
Segnidemente se sacan en un ambiente refrigerado’para au
enfriamiento que les proporciona un primer grado de con-
sistencia, variable en cada caso segin sea el destino
que se da a la plancha, blien para un moldesdo, bien para
un simple prensado.

91 se destinen las planchas asi{ impregnadas, a cons-
tituir piemas para cubierta o similares; las planchas se
gometen & un chlindrado liso o acanalado que las ondula
con curvas que pueden variar en amplitud y flecha, y fi-
nalmente se dejan para su secado esponténeo en secaderos
a propbésito o se provoca su secado rapido mediante co-
rrientes de aire inyectadas en el secadero.

Si las planchas se destinan a constituir plezas espe-
cigles taies como plafones para arrimaderos, pequeilas
plezas imitacién de cerdmica u otras que pueden produ -
cirse, lae plunchas se someten 8l prensado, moldeado,
troquelado o cortado precisos, en maquinas de uso co-
rriente, que no precisa describir por ser sobradamente

conocidas y comprensible su funcidn, por cuyo motive no
se acompefian planos, ya que incluso pueden presentar 1aJ

caracterisficaa még rudimentarias para su cometido, ¥
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esta al aslcance de cualquiera su conocimiento.

Claro estié que lo antes expuesto no debe ni puede to-
marse con caracter limitativo, y puede variar en este
procedigiento todo aquello que no altere, camble o modi-
fique la esencislided del miemo.
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Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencién:

1e.=Procedimiento para la fabricacién de planchas im-
permeables, para la construccién de cubiertas y otros
uso8, caracterizado esencialmente porque consiste en la
utiliéacién de wn materisl de fibra a propdsito, como ponx
ejemplo, el cartén gris exento de colas y suficientemen-
te poroso, que, cortado a tamaflos gue pueden ser varia-—
bles, se somete: 12, a un bafio formado por asfalto y un
derivado de petrdleo o de hulla, como por ejemplo lea ben-
cina u otro de los conocidos, wantenido a una temperatu-
ra superior a su punto de fusidn, en depdsitos ¢ cubetas
usuales o especiales; 2%., se procede & un enfriado par-
eilal, natursl o mecanico que pone a las planchas en es—
tado de ser moldeadas; 32., se someten las planchas al
moldeado, de ondulacién a acanaladura mediante su paso |
por méquinas horizontales de cilindros canalados o lisos,
0 bien se someten dichas planchas & un moldeado a pre-
8idén para obtener piezas de forma especial prensadas y
finalmente se procede & su gsecado final espontineo o pro+
vocado mecénicamente, segin convenga, todo ello realiza-
do de tal manera que el cartdén o material fibroso empleat
do, es transformado en otro de durega elevada y de abso-

luta impermeabilidad, apropiado para cubiertas y otras
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aplicaciones como material auxiliar paré la construceién.

2.~ Procedimiento para la féd ricscién de planchas im-
permeables, para la construccidén de cubiertas y otros
usos, segin reivl ndicacidén anterior, caracterizadc esen—
cialmente porque el bafio a gque se someten las planchas
puede reslizarse disolviendo tres partes de asfalto pre-
viemente triturado, en dos partes de bemcina, agitando
la mase constantemente mediante palas a propésito y man-
teniéndola a una temperatura superior a 60 grados por
cualquier medio usual térmico no inflamable.

3.~ PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE PLANCHAS Ill-
PERMEABLRES, PARA LA CONSTRUCCION DE CUBIERTAS Y OTROS
Usos.

CEnsta la presente Memoria Descriptiva de cinco hojas

foliadag, mecanografiadas y escritas por una sola cara.

Madrid,a 30 de abril de 1947
VICENTE PUIGCHALIOSAS ARJAN
Pehe  prmurs DE RAFAEL
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