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Este invento se refiere a máquinas perfilado­

ras para la  producción mecánica de artículos de p e r fil pe­

rifé r ico  irregular, adecuados para labrarse o ta lla rse  míen 

tras giran alrededor de sus eje s, ta l  como, por ejemplo,las 

5. levas p eriféricas y las paletas de h élices.

Este invento es especialmente aplicable a má­

quinas perfiladoras del tipo que puede describirse del mo­

do siguiente: una máquina perfiladora que incluye un arma­

zón cortador o portaherramientas preparado para sostener



lo . una fresa rotativa de p eriferia  cortante y además, un órga­

no de guia del trabajo, en forma de sólido de revolución o 

de una parte de éste y, prácticamente, del mismo radio que 

dicha fresa rotativa; estos dos elementos están montados 

c&n sus ejes paralelos entre s i;  dicho portaherramientas 

1$. está asociado, para oscilación re la tiv a , con una base pro­

v is ta  de medios para sostener sobre un eje común una leva  

principal o d irectriz  y otra en bruto y para hacerlas g i­

rar simultáneamente a la  misma velocidad angular; e l  porta­

herramientas está dotado de medios de alimentación o des- 

20. plazamiento para moverlo en la  dirección axial de dichas 

levas principal y en bruto, siendo ta l  la  disposición que 

e l órgano de guia del trabajo y la  fresa rotativa citados 

se apoyan esencialmente en las levas principal y en bruto, 

respectivamente, cuando por movimiento de balanceo del ar-  

2$. mazón cortador, e l  órgano de guia del trabajo, a l cooperar 

con la leva principal, lim ita y guia la  fresa en su aproxi 

mación a la  leva en bruto, de ta l  modo que éste se ta lla  

con un p e r fil correspondiente a l  de la  leva principal.

El objeto principal de este invento es ampliar 

30. la  capacidad de aplicación y trabajo de una máquina del t i ­

po descrito, por cuya denominación se indica, aquí y en lo  

siguiente, una máquina d e l  tipo descrito en el párrafo in­

mediatamente anterior. ¡La capacidad de ta l  máquina, se am­

p lía  asociando con e lla , por lo  menos, una leva de control 

33. -complemento de dicha leva prin cipal- dispuesta en el eje  

común citado; por conveniencia, puede montarse en el man­

d r il de la  leva. Por medio de dicha leva (o levas) de con­

tr o l, la  máquina puede transformarse en susceptible de ta ­

l la r  la  p eriferia  de cualquier superficie perfilada que gî
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4 0 * re alrededor de un eje dado. Esta ta lla  se lle v a  a cabo ac­

cionando con esta leva o levas de control adicionales, fr e ­

sas adecuadas y sus órganos de guia asociados; ambos elemen 

tos trabajan en combinación, separada y simultáneamente o 

de modo intercambiable, según convenga, de modo que, conjun 

4 5 * tamente, tallan  por completo, en una operación, e l p e r fil  

de la  leva en un pedazo en bruto. De este modo es posible, 

hablando en general obtener mecánicamente una copia exacta 

de cualquier leva periférica u otra superficie modelada o 

perfilada que gire alrededor de un eje dado, que no pueda 

5 0 . ta lla rse  por medios más sen cillo s conocidos. Esta posibili^ 

dad, tiene sin embargo excepciones; las levas periféricas  

con ranuras axiales de lados rectos, por ejemplo, están ex 

cluidas.

Teniendo presente este objeto, especialmen- 

5 5 * te , este invento proporciona una máquina del tipo descri­

to, caracterizada por in clu ir, por lo  menos, dos portahe­

rramientas independientes entre s i, cada uno oscilablemen- 

te asociado con la  base de la  máquina y preparado para sos, 

tener una fresa rotativa, y dos órganos de guia del traba- 

6o. jo, con los ejes de estos tres órganos activos paralelos

entre s i ,  disponiéndose por lo  menos una leva de control y 

dotándose a dicha base de medios para sostener la  leva (o 

levas) de control citadas en e l eje común de la  leva en 

bruto y de la  leva principal y para hacer girar dicha leva 

65* (o levas) de control simultáneamente con las levas en bru­

to y principal y a la  misma velocidad que éstas, disponién 

dose también medios para mover dichos portaherramientas en 

e l sentido longitudinal del eje común mencionado, siendo 

ta l la  disposición, que pueden aplicarse a la  misma leva 

7 0 . en bruto mencionada fresas sostenidas respectivamente por
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los dos portaherramientas y controlándose su aplicación a 

la  misma y su separación de e lla , por dicha leva principal 

y por la  leva (o levas) de control citadas, conjuntamente, 

en combinación con los órganos de guia del trabajo que coo­

peran con esas levas. Para ta lla r  las partes convexas de 

cualquier p e r fil  dado, cuando son variables axial y rad ial­

mente, se u tiliza n , con preferencia, dispositivos de acuer­

do con la  anterior Patente Inglesa n̂  571*769  de los mismos 

so lic ita n te s, por proporcionar el método de ta lla  más rápi­

do y exacto de esas partes del p e r fil .  Para las secciones 

cóncavas, circular o axialmente uniformes, son necesarias o 

se usan con preferencia fresas montadas y reguladas de otro 

modo, determinándose solamente por el p e r fil  que se precisa  

reproducir, la combinación especial de herramientas y el mo 

do que deben ser accionadas por la  leva (o levas) adiciona­

les de control asociadas.

Para la  aplicación práctica de este invento,se 

montan del modo descrito en relación con la  Patente anterior, 

más arriba mencionada, dos o más portaherramientas pivotados, 

completamente independientes uno de otro, y cada uno de ellos 

regulado, en cuanto a su posición lim ite de corte en cualqúer 

punto de su recorrido a x ia l, por una leva principal y un ór­

gano asociado de guia del trabajo.

El tipo de fresa y de órgano de guia del traba­

jo, variará con las necesidades, pero cada portaherramien­

tas articulado está provisto de una fresa y de un órgano de 

guia del trabajo adecuados para obtener las partes del per­

f i l  a e llo s  apropiadas; la superficie perfilada completa se 

obtiene en una operación por dos o más fresas que actúan so 

bre e lla . Es evidente, sin embargo, que en esta disposición,
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hablando en general, s i n o  existiera más control que la  le ­

va principal, las fresas, en sus posiciones lím ites de cor­

te, se combinarían una con otra y, por tanto, se cercena­

rían partes de la  pieza en bruto no destinadas a vaciarse, 

caso que no podría darse s i  en todo el proceso de tallado  

solo hubiera de controlarse una fresa.

En puntos predeterminados y convenientes de 

la  superficie que se ta lla ,  es necesario inactivar una o 

más de las fresas usadas y mantenerlas inactivas durante 

un período determinado. Para este objeto, de acuerdo con 

este invento, se monta en e l eje-mandril común, y gira con 

é l, por lo menos una leva de control aparte de la  leva y in  

cip a l, de forma determinada solamente por las necesidades 

de manipulación de los portaherramientas y sus elementos 

asociados, para ponerlos en contacto con la  leva principal 

y separarlos de e lla  en el grado que el p e r fil  exija y en 

e l  momento conveniente, disponiéndose órganos adicionales 

de guia del trabajo en lo s portaherramientas pivotadoa, pa 

ra cooperar con estas levas de control. Esta disposición  

proporciona un método completamente general para ta lla r  

p e rfile s  exteriores irregulares en piezas en bruto que g i ­

ren alrededor de un eje.

Con respecto a l eje-mandril, las fresas rota­

tivas constituidas por sólidos de revolución, y sus órga­

nos asociados de guia del trabajo, pueden montarse de tres 

modos d istin tos únicamente: (1; con sus ejes paralelos al 

mandril; (2) con sus ejes prácticamente en la dirección ra 

d ial del eje-mandril, realizándose el corte en el extremo 

de las fresas, o (3) con sus ejes cruzados con e l del man­

d r il, y salvándolo, como en el caso de la  Patente anterior,
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más arriba mencionada. ¡El primero de estos montajes, se 

adapta bien a lo s contornos radiales gradualmente varia­

bles, ya sean convexos o cóncavos; el segundo, es el úni­

co aplicable para contornos de cambios bruscos, cóncavos 

o convexos, pero se adapta mal a los demás casos; fin a l­

mente, el tercero es e l  mejor y más eficien te  para ta lla r  

p e rfile s  convexos, pero no puede usarse para los cóncavos.

De acuerdo con este invento, para e l perfilado  

de cualquier superficie dada, puede emplearse cualquier can 

binación de estos tres tipos de fresas y órganos de guia 

para el trabajo.

Por vía de ejemplo, se describe a continuación 

una construcción especifica de esté invento, pero se com­

prenderá fácilmente que este invento f a c i l i t a  un método 

perfectamente general para el perfilado por una operación 

única de superficies definidas como de contorno variable, 

radial y axialmente, con respecto a un eje dado.

Al describir dicha construcción, se hace r e fe ­

rencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la  f i g .  1 , representa un corte v e rtic a l longi­

tudinal de una máquina perfiladora o copiadora de levas, 

por e l plano del eje del mandril o árbol de las levas, y

La f i g .  2 , es un corte v e rtica l transversal de 

la  misma máquina, por la  linea 11-11  de la  f i g .  1 .

Sobre una base f i j a  1 1 , se sostiene un eje o 

mandril de levas 12 en pies derechos de apoyo 13, 14, y en 

e l mandril 12 están rígidamente montadas una leva princi­

pal 15, dos levas de control 16, 17, según lo indicado, y 

una leva en bruto l8 , adecuadamente separadas entre s i .  

También sostenidos por la  base 1 1  y rígidamente a sociados
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con e lla , existen dos muñones portaherramientas 19* 20 s i ­

tuados uno encima del otro y ambos a un lado (el izquierdo 

en la  f i g .  2 ) del eje de levas 1 2 .

En e l muñón portaherramientas 1 9 * está montado, 

165* para oscilación, un portaherramientas 2 1 , y en el muñón por 

taherramientas 20 está montado de modo análogo un segundo 

portaherramientas 22 ; ambos portaherramientas 2 1 , 2 2 , son 

deslizables en el sentido axia l da sus muñones respectivos, 

1 9 * 2 0 .

1 7 0 . El portaherramientas 21  está en el muñón in fe­

rior 19 de los dos muñones 19* 20* y sostiene una fresa ro 

ta tiv a  23, de periferia cortante, cuyos bordes cortantes 

están preparados para formar la  p eriferia  de un cilindro, 

siendo la  disposición t a l ,  que la  fresa 23 está preparada 

I7 5 . para salvar por debajo (esto es, cruzar inferiormente) la  

leva en bruto l8 , prácticamente en dirección horizontal, 

para apoyarse sobre esta pieza, en la  parte in ferior de la 

misma.

La fresa 23 de p eriferia  cortante, está prepa, 

l8o. rada para ser directamente impulsada por un motor e lé c tr i­

co 24 montado en e l portaherramientas 21  y cuyo peso se 

distribuye de ta l modo que ejerce un esfuerzo de giro u os, 

cilación  sobre el portaherramientas 21  con respecto al mu­

ñón 19, para hacer que la  fresa 23 se apoye por su parte, 

183. superior en la  leva en bruto 18, para la  operación del ta ­

llad o .

El portaherramientas 21 sostiene también dos 

órganos 25, 26 de guia del trabajo, cilin d rico s y del mis­

mo diámetro que la  fresa 23 de p eriferia cortante; estos 

190. tres elementos están montados con sus ejes paralelos entre
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s i .  La disposición es t a l  que lo s órganos 2 5 , 26 de guía 

del trabajo están preparados para salvar la  leva prin ci­

pal 15 y la  leva de control l 6 con la  parte inferior de 

las cuales forman contacto transaxialmente, apoyándose en

vos qüe sostiene, son análogos a los elementos correspon­

dientes de la  máquina descrita en la  anterior Patente In­

glesa ns 571.769 más arriba mencionada, pero con las ca- 

2 0 0 . ra cte rística s  distin tas de que en este caso el portaherra 

mientas está dispuesto debajo del eje de levas en lugar de 

estar encima y lle v a , además un órgano adicional de guia 

del trabajo. Por tanto, no se describen detalladamente,en 

esta Memoria, la  construcción y funcionamiento del porta- 

2 05 * herramientas 2 1 . Análogamente, resulta innecesario descri­

bir aquí completamente l a  construcción y el funcionamiento 

del portaherramientas 2 2 , por corresponder en ambos casos 

por completo a lo que se describe en relación con la  Paten

portaherramientas superior 20 y sostiene una fresa r o ta ti­

va de extremo cortante, una fresa "de alcachofa" 27, de 

ta l  modo que dicha fresa está preparada para apoyarse por 

su extremo sobre la  leva en bruto 18, desde la  parte supe- 

215* rior; prácticamente la  fresa 27 está montada verticalmente 

y en dirección radial con respecto a l eje de la  leva en 

bruto l8 . La fresa"de alcachofa" 27 está sostenida en un 

gorrón 28 para la  misma, rotativamente montado en e l porta, 

herramientas 22 y preparado para accionarse por el engfana 

. je  29 mediante un segundo motor eléctrico  30  ( f ig . 2 ) mon-

195* e llas  por debajo, por la  acción de giro antes citada.

El portaherramientas 21  y los órganos a c ti-

te 5 7 1 . 769 .

210. E l portaherramientas 22  está en e l  muñón

220
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tado sobre e l  portaherramientas 2 2 . Los pesos del motor 30 

y ¿e la  parte del portaherramientas 22 dispuesta sobre el 

árbol de levas 12, están distribuidos de modo que se obten­

ga presión en direoción inferior su ficien te, sobre la  fresa 

225* 27, para hacer que ésta se apoye sobre la  leva en bruto 18

para su ta llad o .

En e l portaherramientas 22 están sostenidos tam 

bien dos órganos de guía para e l trabajo 31# 32 (fig* 1) cu 

yos extremos activos tienen una superficie de forma corres- 

230. pondiente a la  seguida por los bordes cortantes de la  fresa  

"de alcachofa" 27 durante la  rotación. Estos órganos 31*32  

de guia para e l trabajo y la  fresa "de alcachofa" 27 están 

dispuestos con sus ejes paralelos entre s í .  La disposición  

es ta l que los órganos 31# 32 de guía del trabajo están pre, 

235- parados para apoyarse, respectivamente, sobre la  leva prin­

cipal 15 y la  leva de control 17, desde la  parte superior.

En e l caso descrito, un sólo to rn illo  33  de 

alimentación ( f ig . 2) adecuadamente montado en la  base 11,  

e impulsado por medio de engranajes (no representados) mo- 

240. vidos por e l  motor 24, sirve para desplazar los dos porta-#- 

herramientas 21, 22 en la  dirección axial de sus muñones 19) 

20 de modo que ambas fresas 23, 27 se mueven en el sentido 

longitudinal del árbol de levas 12.

En combinación con los dos motores 2 4 * 30  se 

245. disponen pesos ajustables equilibradores 3 4 * 35  para f a c i l i ­

tar e l  ajuste preciso de la  presión de tallad o de las dos 

fresas 23# 27.

Unicamente en casos particulares se dotará a 

una máquina de una sola leva de control, con la que esteran 

. asociados órganos de guia del trabajo adecuadamente separa-250
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dos, sostenidos, respectivamente, por dos portaherramien­

ta s. Corrientemente, se disponen dos levas de control,con 

las que están asociados, respectivamente, dos portaherra­

mientas. En ciertas ocasiones, puede resultar conveniente 

disponer tres portaherramientas en una máquina, para usar­

se en combinación con una leva en bruto y una leva princi­

pal; en tales casos puede ser ú t i l  disponer tres levas de 

control en e l árbol de las levas.

Preparando de modo adecuado la  leva o levas de 

control antes citadas, en relación con e l  p e r fil  a ta lla r  

en la  leva en bruto (o en más de una de éstas) y disponían 

do los órganos necesarios de guia del trabajo asociados,en 

los portaherramientas, puede hacerse que se pongan automá­

ticamente en funcionaniento fresas de tipos d istin to s, s i ­

multánea o alternativamente, según se precise. En la  mayo­

ría  de los casos, aunque en parte de una revolución de una 

leva en bruto pueden actuar simultáneamente dos fresas en 

lados opuestos de la  p eriferia de aquélla, la  disposición  

debe ser ta l  que durante otra parte de la  revolución una u 

otra fresa esté sostenida por su leva de control y su órga­

no de guia d el trabajo, separada de la  pieza en bruto, de 

modo que esta fresa permanezca inactiva durante un corto 

tiempo, mientras la  otra sola trabaja. De este modo,hacien 

do que por lo  menos dos fresas trabajen simultánea o altar, 

nativamente, según exija el p e r fil a obtener, puede ta lla r  

se en una operación una leva con un p e r fil en e l  que se 

combinen partes convexas y cóncavas.

-  N O T A  -

Habiendo ya descrito ampliamente la  naturaleza 

del invento, asi como la  manera de lle v a rlo  a cabo en la
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práctica, ae hace constar que las disposiciones anterior­

mente descritas son susceptibles de ligeras modificacio­

nes de d e ta lle , sin que por e llo  se altere  el principio  

fundamental del invento. También se hace constar que d i-  

2 85 * cho invento se refiere a una Patente presentada en Ingla­

terra con fecha 18 de Marzo de 19 4 6 , bajo e l  ns 8 .3 4 9 *ano- 

giéndose, por lo  tanto, a lo s beneficios que conceden los  

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo  que consti­

tuye la  esencia de dicho invento y por lo  que se s o lic ita  

290# Patente de Invención por veinte años am España: "Perfeccio 

namientos en la  construcción de máquinas perfiladoras";ca­

racterizándose por lo  siguiente:

H  _ perfeccionamientos en la construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina del tipo  

295. descrito caracterizada por in clu ir, por lo  menos, dos por­

taherramientas independientes entre s i ,  cada uno oscilable^ 

mente asociado con la  base de la  máquina y preparado para 

sostener una fresa rotativa y dos órganos de guia del tra­

bajó con los ejes de estos tres órganos activos paralelos 

300. entre s i ,  disponiéndose por lo  menos una leva de control y 

dotándose a dicha base de medios para sostener la  leva (o 

levas) de control citadas en e l eje común dé las levas en 

bruto y principal y para hacer girar dicha leva (o levas) 

de control simultáneamente con las levas en bruto y prin- 

3 0 5 # cipal y a la  misma velocidad que éstas, disponiéndose tam­

bién medios para mover dichos portaherramientas en el sen­

tido longitudinal del eje común citado, siendo ta l  la  d is­

posición que pueden aplicarse a la  misma leva en bruto c i ­

tada fresas sostenidas respectivamente por los dos porta- 

310. herramientas, controlándose su aplicación a la  misma y su
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separación de e lla , conjuntamente por dicha leva principal 

y por la  leva (o levas) de control, en combinación con los 

órganos de guia del trabajo que con e lla s  cooperan.

22 -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina, según lo  

especificado en la  reivindicación 1 , que comprende solo dos 

portaherramientas y en la  que uno de estos tiene una fresa  

rotativa de periferia cortante, cuyos bordes cortantes es­

tán preparados para seguir o ta lla r  la  p eriferia  de un c i ­

lindro, y lle v a  además dos órganos de guia del trabajo, de 

forma cilin d rica  correspondiente, y e l otro portaherramien 

tas lle v a  una fresa rotativa de extremo cortante y dos ór­

ganos de guia del trabajo de forma correspondiente a la  que

pueden seguir o ta lla r  los bordes cortantes de la  última 

fresa.

32 -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina, según lo  

especificado en la  reivindicación 2 , provista de dos levas  

de control, una preparada para cooperar con uno de los ór- 

3 3 0 . ganos de guia del trabajo pertenecientes a uno de los dos 

portaherramientas citados, y la  otra dispuesta para coope­

rar con uno de los órganos de guia del trabajo pertenecían 

tes a l otro portaherramientas.

42 -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

3 3 5 * máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina, según lo  

especificado en la  reivindicación 3 * y en la  que dichas lê  

vas de control están rígidamente montadas junto con dichas 

levas en bruto y principal, en e l mismo árbol de las levas, 

sostenido rotativamente en la  base mencionada.

52 -  Perfeccionamientos en la  construcción de340.
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máquinas perfiladoras, que incluyen una maquina, según lo  

especificado en cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4 y 

que contiene dos motores e léctrico s, uno de ello s prepara­

do para mover separadamente una de las fresas rotativas c i -  

3 4 5 * tadas, y áL otro motor está dispuesto para impulsar, sepa­

radamente, la  otra fresa ro tativa.

6a -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina, según lo  

especificado en la  reivindicación 3  ̂ y en la  que el peso 

330. de dicho motor se u tiliz a  para hacer que dicha fresa rota­

tiv a  por él impulsada, se apoye sobre dicha leva en bruto, 

para la  operación de tallad o .

ye -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina, según lo  

355* especificado en la  reivindicación 3 o 6 y en la  que uno

por lo menos de dichos motores se u tiliz a  para llevar a ca 

bo e l desplazamiento de uno de dichos portaherramientas.

ge -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

máquinas perfiladoras, que incluyen una máquina del tipo  

360. descrito, que tiene sus elementos construidos, dispuestos 

y preparados para funcionar prácticamente, ta l como se ha 

explicado en la  Memoria anterior, con referencia a los d i­

bujos adjuntos.

9  ̂ -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

365. máquinas p erfilad o ras,tal y como queda substancialmente des. 

crito  en l a  presente Memoria y representado en los dibujos 

que se acompañan.

Esta Memoria consta de trece hoj^s escritas a 

maquina por una sola cara. \
Madrid, 3 0  dá A f i l  de 1947. 
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