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MEMORTIA DESCRIPTIVA
aobre:
"Perfeccionamientos e6n ls fabricscidén de varillas de

"soldadura",

T - -

Solicitantes; MUREX WELDING PROCESSES LIMITED,

domicilisdos en Hertford Road, Waltham Cross,
Hertfordshilre, Inglaterra,

La presente invencidn se refiere a la fabricecidn
“de varlllas de soldadura especislmente de la clase adecuada

para emplearles en la scldadura eléctrica o soldadura por

gsoplete de gas,

Oe Les verillas de soldedura se fabrican corrientemente
formendo un elambre metélico de lss dimen siones deseadas y
después aplicando a la superficie del alambre un revestimien-
to, compuesto de, por ejemplo, ingredientes fundentes y
desoxidantes. (Cualesquiere Ingredientes metédlicos neceésa-

10,

rlos para la fabriceclén de varillas de soldadure en particulsr
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Ingredientes de aleaclones necesarios para la obtencidén de
varillas de soldedura de aleaciones de aceros pueéden ir
incluidos en la composicidn del & lsmbre nuclesr o por
gseparado en el revestimlento. Sin embargo, s=e¢ ha tropeze-
do con dificultades para obtener lingotes de aleacidn de
acero de la composicidn requerida en'algunas operacliones
de soldadura, o para obtensr semejantes lingotes por los
procedimientos corrientes de obtencidn del acero, Ademés,
en algungs operaclones d¢ soldsdura,por ejemplo, en la
soldzdura de reclplentes a presidn en los que se prccisa
depositer calided pura de scero soldado no porosc libre de
ihclusiones Yy dé¢ contomo culdgdosamente formado, se
tropleza con diflcultades pargbbtener el hierr de adecuada
purezsa én forma de lingotes.

Ye ha sido propuesto fabricar varillss de doldadura
moldeando polvo metédlico finamente dividido, en la forme
desegda y después aglutinendo €l polvo moldeado a elevada
temperatura. Este mfiodo ofrece 1la ventaja de que el
metal en polvo o los ingredientes del mismo, pueden elegirse
con facilided para fehrlcar una varillas de soldadura de la
composicidn o pureza desesdas, pudiendo de este modo
Incluir en la composicidén del nGeleo todos los Ingredientes
de aleacién que puedan preclsarse. liste método, sin embargo,
requiere une instalecidn considerable de moldes de le forma
deseads si las varillss de soldedura tilenen que ser fabhri-
cedas répldamente en escala comercial.‘ Temblen pueden
adoptarse el mddeado mr extrusidén , pero en este caso el
eparato es complicsdo ¥y costoso.

En cadas ocaso s€ DPrdclsa considerahle cuidado

y destreze para obtener varillas de temafio apropiado. Ademés,
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forms de longltud continua tal como se requiere para emplear-
las en 1a méguina de soldadura automftica.

La presente 1nvenc;6n tlene por objeto establecer un
procedimiento senclllo y perfeccionado para la fabpricacién
de varillas de soldesdura obtenidas de polvos metdlicos,
La invencién abarce asimiamo el procedimiento pera la
fabricacién de semejantes varillas de soldadura, cuyo
procedimiento es gran adaptadbilidad y flexibilided en
r¢lecidén con una émplia variacién de composiciones y tamafios
de varilles de soldadura y puede fdcilmente ejecutarse en
las instelaciones ya existentes.

Segun la presente inveneidn , un procedimien to
para la fshricscidén de varillas de soldedura comprende las
fases de formar un lingote u érgano enélogo de metal en
forma meciza, aglutinendo un polvo metélico Que corresponde
en composicidén s le deseads para la varilla de soldadure
y después enfigurar el lingote en forme de una varills
de soldedura, por €jemplo, medlan te laminado, forjado y
estirado. Semejante trabajo mecéhico tdene por objeto
perfeccionar le duetllidad de modo que la varllla pueda
devenerse o curvarse si asil se desea,

El polvo metélico empleado como meterla prima, puede
conslstir en un solo metal en polvo o finamente dividido.
81 se deses producir uns varille de soldodura de alescién
el polvo metélico puede deade lusgo conbteéner una mezcla de
metales, cada uno en polvo, o una prte de la composiciédn
en ‘polvo de la materis prima, puede estar constituida por \ma
aleacién en polvo en af misma. 81 se desea, los Ingredientes

funden tes,desoxidantes y establlizadores del arco, Gue se

o
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disponen corrienteﬁente-en los revestimientos de les varillas
de solidsdura, pueden mezclarse &1 polvo con €l polvo metélico,
ds modo que, cuando el lingote ha quedado reducido a la forma
y tamafio deseados, puede emplearse directamente como una
varlille de soldsdura sin gque hasyas Que &plicar revestimiento
falguno u otro procedimlento. Tamhien, €l polvo metélico
ewpleado como materia prime puede contener tan solo los
Ingredientes metdlicos de la varilla de soldadura acabada y
aplicarse despuls del modo conocido un revestimiento o
cublerta de ingredientes fundemtes, desoxidantes u otros,
Algunos o todos de cusilssqulera de los ingredientes de
aleaclén u oxidantes pueden ir incluidos en la expresada
composicidn de revestimiento, sun cuando en semejentes casos
la composicién de los polvos metélicos empleada pera
la produceién del lingote se regulard de modo apropiado,

La invencidn tiene apliqacién especial 8 la fabricam
cidén de varillas de soldadura para la soldadura de aleacidn
de aceros. Por e€jemplo, para la soldadurs de acero al
eromo-niquel, €l polvo metdlico puede consistir en une
mezcla de polvo de hierro junto con saleacidén de cromo-niguel
€n polvo., Como agentes fundentes que pueden mezclarse con
el‘polvo metélico menclonaremos el rutilo en polvo, el
espatofluor, el feldespato 0 magneaslta. Como agente desoxidan-v
te puede emplearse ferrosillcio o ferromanganeso en polvo,
que ac tfian tamblen como agentes fundentes,. Como ingredientes
establlizadores del arco s¢ podrén emplear siljicato férriaco
o compuestos de titanio,tal como el dibéxido de titanio. lLe
invenc 16n tamblen puede aplicarse-a la fabricacidén de vaprillas
de soldadura pdo ferrose, por €jemplo para la soldsdura de

cobre o de aleaciones de cobre, en cuyo caso el polvo metd lico
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puede consistir en uns mezela de polvo de cobre Junto con
estaﬁd, menganeso o aluminio.

La operacidén de aglutinedo, puede efectuarse s una
tempe rature como ls Que se emplea corrientemente para gglu-
tinar polvos metélicos de la naturaleza descrita, pero
deherd llevarse a cabo de tal modo Que d& un producto gque
sea coherente 2 la vez que capaz de reducirse a las dimensio~
nes convenlentemente requeridas pers vaerillas de s0ldadura,

La operacidn de reduccidn , ya sea por leminado o
forjedo, puede sl se deses, efectuarse a temperaturss elevadas.

La Invencidén se ilustra, psro no se limita, en 1los
ejemplos slguientes,

Eiemplo 1,

Polvo de hilerro de una pureza de por lo menos 99,.8%,
se echa en un molde de acero a presién que oscile entre 10 ¥y
30 toneledas por pulgeda cuadrades y los compactos asi
formados s€ aglutinen en una stmésfera de hidrdgeno =
una temperaturs entre 8002 y 14002 C,duranteé un periodo de
une & ocho horas. Los liﬂgotes aglutinedos se forjan en una
matriz de forja a una temperatura de 7002 C, a 9002 C, y
despues s8¢ laminan en callente y se estiran en frio paras
former alasmbres nucleares de varillas de soldadura qus
estén provistae con revestimlentos fundentes del modo
conocido. Iss varlillas de soldadura acebadas son especlale-
mente sdecuadas pars la soldadura de reciplentes & presidn

y den juntas de soldadura que son perfectas sl examen -dé

los rayos X.

Ejemplo 2,

Se obtiene una mezcla de polvo de hierroc como el

empleado en el Ejemplo 1, junto con no més de 5% de silicato
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férrlco y difxido de titanlo y no més de 10% de ferro-
mengéné€zo, todos en polvo. Estos Ingredientes se meézclan en
un molino de bolas durante dos horas y después egbrensan,

ge aglutinen y se reducen como queds expreasdo en €l Ejemplo
1, v el nlicleo de la varills de soldsdura asi producido

se le provée , sl se deses de un revestimiento de ingredien-
tes fundentes o desoxidantes del modo conocldo. less varillas

de soldadura acabedas tienen aplicacidén especial para soldar

‘reciplentes & presién y ddn juntas de soldadure perfectas

al examen con los rayos X.
Ejemplo 3,

Une mezcla de ingredientes en polvo formade segun
queda descrito en el kjemplo é%e echa en un molde de alescidn
de acero y se callenta en él en una atmosfers de hidrégeno por
medlo de un arrollamiento de elevada"fre.guemcia O POr paso
dlrecto de una corrlente eléctrica a través del cuerpo en
polvo, Pasados unos minutos de haber comenzado el calen-
tamiento se aplica presidén al polvo y se mantiéne a8 una
presidn de 5 & 30 toneladas mientras que la tempersture
se eleva de 5002 C, a 8002 C, durante un periodo de unos
10 minutos o hasta que se ha completado la sglutinacién.

El lingote aglutinado despues que se ha retirado del molde
se recallente a une temperatura de 7002 G, & 9002 C. y se
termina le produccién de las varillas de soldadurs segun
quede expresado en el ejemplo 2, Las varillas de soldadura
acahadag son especialmente apropledas para la soldadura de
reciplentes & presidn N dén juntas que son perféctas al
examen de los rayos X.

 Ejemplo 4,

Este ejemplo explica la obtencldn segun el ppresente
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Invento de una varllile de soldadura aproplada pars la deposi-
clén de metsl paras la soldedura de scerc austenitico.

GI'OBIO G e v 0050000 e0oas o0 18 -_20%

Niquel Pevcsrrsesrseseoe 8"‘10%

MOlibdA6NO teevrvernevese 3= 5%

Diéxido tdtdnico no mas de 5 %

HI€rro eseeeccecascccens resto.

Los antedichos Ingredientes, todo en polvo, se mezclan,
se aglutinan y se forman en varillas de soldadura del
modo que queda descrito en el Ejemplo 2.
E;[emplo Se

Easte ejemplo describe la produccidén de une varille

de soldedurs précticamente no ferrosa.

50/50 aleacidn de aluminio y CODTE secsoes 20 %
Ferro-menganeao S0 s 0cscenssensessbas l - 5%
Niquel L R A N R N A N R N L IR I I W 5"5%
CObI’e 28 600 02006000800 csapstsetsscssbon I'esto.

Estos'ingredientes, todoa en polvo, se¢ mezclan, se
aglutinan y se formen en varillas de soldadura del modo
que se he descrito en €l Ejemplo 2,

N 0 T &

Descrita suficientemehte la naturaleza del invento,
asi como le menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las dlsposiciones anteriormente 1lndicedas son
susceptibles de modificacionea de detalle, en‘cuanto no
altere su principlo fundamental, siendo lo gue constituye
la esencla del referido invento y por lo que se solicita
patente de Introduccibn,por 10 afios en Easmafias "Perfecciow
namlentos en la fabricecién de varillas de soid;dura"; carac-
terizéndose por lo siguiente: k

12.~ Perfeccionemientos en la fabricecidn de varillas
de soldadures caracteprizéndose rorgque consiste en lag fases

de formar un lingote u érgeno anflogo de metal en mems,

medlante eglutinacid:n de un polvo metdlico que corresponde
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195, en composicién a la que se desée para le varilla de soldadurs
y después perfllar el lingote en forma de une varills de
soldadurae,como por ejemplo mediante laminado o forjado y
estlrsado.

29,- Perfecclonamientos segun reivindicaciédn 1w,

00,  caracterizdndose porque el polvo metélico contiene una mezola
de logredientes fundentes y/o desoxidantes, y/o estabili-
zadores,

32,~ Perfecclonamientos segun reivindlceclones 18 o
2%, caracterizéndose porque se dispone pera ls varills de

205, soldadura un revestimiento de ingredientes fundentes o
desoxidantes y/o ingredientes estasbilizadores del arco.

42,- Perfeccionamien toe segun reivindicaclones 12, 2t,
o e, caracterizéhdose porgque el volvo metdlico se compons
de polvo de hierro de elevado grado de¢/pureza.

<lcC, 59.- Perfeccionamlientos segun una cualquiera de las
reivindlcacliones precedentes, carscterizéndose porqué con
objeto de producir une varilla de soldadure apropledea para
soldsr aleaclones de acero, el polvo meté llco comprende
polvo de hierro junto con ingredientes de aleacidn , tales
215, como por ejemplo, una mezcls de cromo en polvo ¥ niquel
€n polvo,

62.- Perfeccionamientos segun reivindicacidén 5%,
ceracterizéndose porque los ingredientes de aleacidn se
componeén de una aleaclén de polvo metélico, tel como por

=20. eJemplo,una sleacidn de crbmo-niquel.en polvo.

79.. Perfecclonamientos segun reivindicecidnes 1w,

2% o 3%, capactarizéndose porque con objeto de producir
una verilla de soldadura no ferrose aproplada para 18 soldadura

de cobre o sleaciones a base de cobre, €l polvo metélico se
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compone de cobre en polvoe junto con ecstafio,manganeso, aluminio
o niguel o aleaciones de los mlsmos en polvo.

82,- Perfecclonemientos en la fabricselédn de verillss
de solcdsdure; tal y como queds substanclalmente descrito

en le presente memoria, que consta de nueve hojas escritas

a mégquina por una sola cars.

/
/i
Madrid, 30 de abril de Y

MUREX WELDING PROCESSES LIﬁx“

Por Pader G i
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