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El E s ta tu to  v igente sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  de
í 26 de J u l io  de 1929, en su te x to  refundido publicado e l  30 

de A b ril de 1930, e s tab lece  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b i l i -  
dad de la s  invenciones de t ip o  in d u s t r ia l  que tie n en  por 
ob je to  obtener v en ta jas  sobre lo  ya conocido^ adm itiendo 
por co nsig u ien te  como p a te n ta b le s , la s  nuevas máquinas, a -  
p a ra to s , in strum en tos, procesos de fa b r ic a c ió n , e tc .  La am 
p l i tu d  de conceptos p re v is to s  como p a te o ta b le s , ha llevado  
a l  le g is la d o r  a a c la ra r  (A rta . 46) que l a  enumeración con­
te n id a  en dicho cuerpo le g a l  es puramente en ú n c ia tiv a  y no 
l im i ta t iv a ,  haciéndola  ex ten siv a  in c lu so  a lo s  descubrim ien 
to s  de t ip o  c ie n t í f ic o  (A rta . 4 7 ) .

E l Decreto dé 26 de Diciémbré de I 9 4 7 , recogiendo 
la  Orden de 18 dé Noviembre de 1935t confirm a e l  c r i t e r i o  
le g a l de que también serán  p a te n ta b le s  lo s  in s tru m en to s , ob 
j e to s ,  o p a rte s  de los mismos, qué ap orten  a l a  función a 
que son d estin ad o s , un b e n e fic io  ó e fec to  huevo, y en defi. 
n i t iv a  que co nstituy an  una mejora s u s ta n c ia l  sobré lo  antje 
rio rm ente co no cido /'

Pues b ie n , a ten o r de lo  expuesto , y en base a l  á r  
tic u la d o  que recoge lo s  conceptos expresados, debe conside­
r a r s e ,  que l a  invención a que se r e f i e r e  la  p re sen te  memo­
r i a ,  co n stitu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c te r í s t ic a s  
y v en ta ja s  que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explo­
tac ió n  ex c lu siv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s i  
los m éritos de quien ap o rta  a l a  in d u s tr ia  de l p a ís  una me­
jo ra  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida é n tre  la s  enuncia­
das por la  Ley como p a te n ta b le s . (A rta . 46 y 47 en re la c ió n  
con e l  171, en su nueva redacción a fec tad a  por l a  Orden de 
18 de Noviembre de .1 .93f/).
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Las a l t a s  c i f r a s  de producción que en lo s  óltim os 
arios vienen obteniéndose en l a  in d u s tr ia  azu le  je ra  requiere^ 
de una manera constan te  de l a  ap o rtac ió n  de innovaciones de 
todo t ip o  tan to , en lo  que concierne a lo s  procesos de f a b r i ­
cación de la a  p rop ias piezaa,com o en lo  r e la t iv o  a  loa  d is ­
p o s it iv o s  o ap ara to s  que in te rv ie n e n  en lo s  re fe r id o s  proce­
sos dé producción.

A e s te  re sp ec to  son de una fundam ental im portancia 
l a s  denominadas prensas que, a  tra v é s  de un elemento de pun­
zón o p is tó n , y p rev ia  l a  a lim en tac ión  d e l molde en fo rm a — 
au tom ática re a l iz a n  é l  compactado o prensado d e l m a te ria l — 
cerámico ̂  obteniéndose de dicha forma e l  azu lé  jo  o lo s e ta  l a  
c u a l, una vez ha sido  prensada es evacuada dal molde mediante 
un d isp o s it iv o  h id rá u lic o  empujador.

El continuado tra b a jo  de aque l i a s  re  f  e r  i  das vpre nr- 
sas cerám icas da lu g a r  a desg astes  y necesidad  de recam biar 
determinados elem entos de la s  máquinas y , según lo s  ac tu a les  
d is p o s i t iv o s ,  r e s u l ta  que una de la s  p a r te s  que se ve a fec ta  
da de mayores d e f ic ie n c ia s  de t ra b a jo  es precisam ente aque­
l l a  concern iente a lo s  elem entos empujadores de lo s  moldes - 
por cuanto que la a  re p e tid a s  e lev ac io nes  y descenso de lo s  - 
a lud idos brazos y , e l  co nsid erab le  peso de l a s  p a rte s  de moi 
de que han de e le v a r , dan lu g a r  a to rs io n e s  y d e sa ju s te s , le  
que o rig in a  en p r in c ip io  e l  paro de la s  unidades prensoras - 
y l a  in te rv en c ió n  de e s p e c ia l is ta s  mecánicos que reparen aque 
l i a s  p a r te s  dahadas.

El t i t u l a r  de l a  presenté,com o in d u s t r ia l  dedicado 
preferen tem ente a l a  fa b r ic a c ió n  de moldes y p a r te s  de p ien­
sa cerám ica an te  lo s  problemas qué hemos enumerado su c in ta ­
mente ha re a liz a d o  d iv e rsas  ex p e rien c ia s  sobre e l  tema de lo s
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^empujadores de moldes, f ru to  de lo s  cuales ha sido  l a  conceg
¡ción del empujador que co n stitu y e  l a  e sen c ia  de l a  p resen te  - 
invención e l  cual p re sen ta  una e sp e c ia l  c a r a c te r í s t i c a  cons­
t r u c t iv a  a l a  par que e l  montaje d e l co rrespo nd ien te  á rb o l -
sobre e l  p is tó n  se l le v a  a e fe c to  sobre un sistem a realm enteij v en ta jo so .

I Con ob je to  de obtener una idea  c la r a ,  concisa y —
concreta  de la  an terio rm en te  d e s c r i ta ,  se  ha confeccionado -  
una ho ja  de planos como p a rte  in te g ra n te  de l a  p resen te  Memo­
r i a ,  pero a t í t u l o  meramente e x p lic a tiv o  y s in  c a rá c te r  r e s - -  
t r i c t i v o  alguno, como un ejemplo de re a l iz a c ió n  in d u s tr ia l  -  
del ob je to  que nos ocupa, acogiéndonos a sus re fe re n c ia s  nu­
m éricas en l a  ex p licac ió n  que sigue a co n tinuación  :

La f ig u ra  13 es una v is ta  en a lzado  seccionada de 
p a rte  de l molde, á rb o l empujador y porción su p e rio r  del p is ­
tó n . Vemos enumerado con -1 -  e l  á rb o l em pujador, cuyo te rm i­
n a l in f e r io r  - 2 -  cuenta con una gargan ta  p e r i f é r ic a  - 3 -  en -  
l a  que se encuentran acopladas chavetas - 4 -  y - 5 -  que emer— 
gen re sp ec to  de l a  s u p e rf ic ie  del p ropio  á rb o l - 1 - .

Según dicha f ig u ra  1B se a p re c ia  que montadc^sobre 
e l  p rop io  á rb o l - 1 -  se encuentra  una tu e rc a  - 6 -  con o r i f ic io  
a x i l  - 7 -  por e l  que p en e tra  e l  propio  á rb o l y cuya tu e rc a  — 
queda d isp u esta  por encima.de l a s  chavetas - 4 - y - 5 - .d e  mane­
ra  que, e l  s e c to r  roscado - 8-  de dicha tu e rc a  - 6-  rosca a su 
vez a l  f i l e t e  -9 -  e s ta b le c id o  sobre e l  extremo de l p is tó n  — 
d e ta lla d o  con - 1 0- .

Apreciamos ademas que l a  base o p a r te  su p e rio r  de - 
dicho p is tó n  - 1 0 -  p resen ta  un encaje c e n tra l  - 1 1 -  destinado 
a r e c i b i r  e l  acoplam iento de l a  base o te rm in a l - 2-  del á r­
bol empujador - 1 - .
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¡ Vemos también qué e l  te rm in a l su p e rio r  -1 2 - del -
re fe r id o  á rb o l empujador - 1-  cuenta con una valona p e r i f é r i ­
ca - 1 3 -  de su p e rf ic ie  plana sobre l a  cual a s ie n ta  l a  base — 
del molde -1 4 - e l  cual molde dispone de un paso c e n t r a l  -1 5 - 
que es atravesado  por e l  te rm in a l - 1 2 -  del propio á rb o l em­
pujador - 1 - ,  apreciando que e l  re fe r id o  te rm in a l - 1 2 -  cuen­
t a  con una ro sca  -1 6 - re c e p to ra  de una tu e rc a  - 1 7 -  que rea­
l i z a  l a  unión e n tre  e l  te rm in a l de á rb o l - 1 2 -  y e l  molde -14}- 

D eta llada  con -1 8 - aparece una p laca  o r if ic a d a  s i ­
tuada e n tre  l a  bancada -1 9 - de l a  prensa y l a  base -1 4 - de l 
molde.

La f ig u ra  29se r e f ie r e  a una v is ta  en alzado ver— 
t i c a l  de l á rb o l empujador - 1 -  observándose que en proximidad 
a su te rm in a l in f e r io r  - 2 -  se encuentra  l a  garganta p e r i f e — 
r ic a  - 3-7-, quedando rep resen tad a  en s itu a c ió n  in f e r io r  a dicha 
te rm in a l -2 -  lo s  elementos de chaveta -4 -  y -5 -  e s to s  ú ltim o 3 

seccionados. Vemos ademas que l a  p a rte  su p e rio r  del á rb o l — 
empujador - 1 -  dispone de l a  valona p e r i f é r ic a  - 1 3 -  e n tre ta n t 
que e l  te rm in a l su p e rio r  - 1 2 -  de dicho á rb o l - 1 -  p resen ta  e l  
se c to r  roscado -1 6 - quedando rep resen tado  en s itu a c ió n  supe­
r i o r  a dicho te rm in a l - 1 2 -  l a  tu e rc a  - 1 7 - .

De l a  d e sc rip c ió n  de lo s  d ib u jos  que an tecede, se 
deduce prácticam ente l a  c o n s titu c ió n  y e l  funcionam iento del 
ob jeto  de l a  invención, que es como s ig u e :

H allándose emplazadas l a s  p lacas  -1 8 - en número de 
una o de dos según e l  t ip o  de m olde,sobre l a  correspondien te  
bancada - 1 9 - , se procede a in tro d u c ir  e l  te rm in a l - 1 2 -  del - -  
á rb o l empujador - 1 -  por lo s  pasos p re v is to s  en l a  propia ban 
cada -1 9 - placa -1 8 - y o r i f i c io  - 1 5 -  e s ta b le c id o  sobre e l  — 
propio molde -1 4 - de forma que, du tan te  t a l  in tro d u cc ió n , l a
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I ¡valona p e r i f é r ic a  - 1 3 -  s o l id a r ia  del á rb o l empujador^-¡1 -  há; 
!¡ga tope sobre l a  base d e l re fe r id o  molde - 1 4 -  a c o n tin u a d  da 
¡de lo  cual mediante eL montaje de la  tu e rc a  -1 7 - sobre l a  ros 
ca -1 6 - e l  te rm in a l su p e rio r  - 1 2 -  de l á rb o l - 1 -  se consigue 

5 una f i ja c ió n  sobre a q u e lla  p a rte  de molde -1 4 - y te rm in a l -!
i
- 1 2 -  d e l empujador - 1 - .

Previamente a  e s ta  operación ha s id o  s itu ad o  e l  —

10 ¡

te rm in a l in f e r io r  - 2 -  d e l p rop io  á rb o l empujador - 1 -  sobre -  
e l  encaje  c e n tra l  - 1 1 -  e s ta b le c id o  sobre e l  extremo d e l p is ­
tón  - 1 0 -  incorporando como quedó expresado an terio rm en te  a l

18

á rb o l - 1 -  su co rrespondien te  tu e rc a  de a p r ie to  - 6-  d e s liz a n ­
t e  a tra v é s  de dicho á rb o l - 1 -  a l  p re se n ta r  dicha tu e rc a  e l  
co rrespondien te  paso a x i l  - 7 - .  Como q u ie ra  que lo s  elementos 
de chaveta - 4-  y - 5-  se encuentran  acoplados sobre l a  gargan 
t a  p e r i f é r ic a  - 3-  p re v is ta  en e l  te rm in a l - 2 -  del, á rb o l - 1 -
t r a s  un movimiento de deacenso de l a  tu e rc a  - 6 -  l a  ro sca  -  -  
in te rn a  - 8-  de estn  e n tra  en contacto  con e l  f i l e t e  - 9-  p re­
v is to  en e l  p is tó n  - 1 0 -  produciéndose e l  roscado en tre  ambas
p a r te s  de tu e rc a  - 6 -  y p is tó n  con lo  cual queda firmemente

20 acoplado e l  á rb o l - 1 -  sobre aquel p is tó n  s in  p o s ib ilid a d e s  d ;
desplazam iento alguno. - - ..

En e s ta  posic ión  de m ontaje, e l  á rb o l empujador -1-- 
r e a l iz a  movimientos v e r t ic a le s  en e lev ac ió n  y descenso dado

y.' por e l co rrespondien te  p is tó n  - 1 0 - ,  impidiendo e l  e sp e c ia l - :
2S montaje en tre  j^artes que en e l  cui'so de lo a  movimientos de -

* elev ació n  y descenso del p is tó n  y a r b o l s e p r o d u z c a e n e s t a
p iezas  dados'po r to r s ió n  o con tracción  comunes en l o s . s i s t e -

30

mas t r a d ic io n a le s .
No se considera necesario  M oer mas ex tensa  e s ta  -  

desc ripc ió n  para que cu a lq u ie r persona p e r i ta  en l a  m ateria
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'  ! com prenda,perfectam ente l a  idea que se desea p a te n ta r ,  a s i
' ' ! como la s  v en ta jas  que de su re a l iz a c ió n  in d u s t r ia l  han de -  

d e riv a rse  y que brevemente a lu d id as  en sus puntos mas seña-
- lados son la s  s ig u ie n te s :

.5 1 § .- S en c illez  de fa b r ic a c ió n , por cuanto que lo s  
elementos del empujador, para desplazam iento de moldes para - .

construcción  de p iezas  cerám icas, que se s o l i c i t a ,  se e labo-
ran  a trav ó s  de un proceso s im p lificad o  en cuanto á fa s e s  —
o p e ra tiv a s , que es determ inante de costos muy aseq u ib les  en

10 g e n e ra l. ' ..
2 8 .-  F a c ilid a d  de m ontaje, g ra c ia s  a  la  o rgan iza—

ción del empujador para desplazam iento de moldes para cons­
tru c c ió n  de p iezas  cerám icas, que ee s o l i c i t a ,  que perm ite -  
un acoplam iento ráp ido  e n tre  p ie z a s , p ra c tic a b le  por mano —

18 de obra no e sp e c ia liz a d a , lo  que se trad uce  en ahorros impor
ta n te a  de tiempo y e n e rg ía , .

3 8 Novedad fu n c io n a l determ inada por l a  incorpo­
rac ió n  de un á rb o l empujador independien te a l  p is tó n  cuyo —
árb o l p resen ta  de una p a rte  una valona sobre l a  que a s ie n ta

20 l^a base d e l molde que queda re te n id o  con e l  a u x il io  de una -
tu e rc a  s u p e r io r ,a l  tiempo que e l  o tro  extremo de l á rb o l se -
une sobre e l  p istonm ediante l a  p ro v is ió n  sobre dicho á rb o l -  
de una garganta p e r i f é r ic a  re c e p to ra  de d ichas chavetas d e ­
poniendo ademas dicho á rb o l de úna tu e rc a  a x i l  que rosca so -

25 bre e l propio  p is tó n . ' ' : '
Puede d e c la ra rse  como c a r a c te r í s t i c a  v en ta jo sa  l a

de que l a  p o sib le  independización e n tre  á rb o l y p is tó n  se 1 1  

va a e fe c to  mediante una s e n c i l l a  maniobra de desenroscado -
6.

en tre  l a  tu e rca  y e l p ropio  p is tó n  s in  r e q u e r i r  ú t i l e s  y ma-
30 niobras com plejas. <
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También supone una innovación e l  hecho de que e l  - 

á rb o l p resen te  l a  valona co rrespond ien te  p a ra  a s ie n to  de l a  
base del molde e l  c u a l , según e s te  punto de apoyo r e a l iz a  -  
correctam ente sus movimientos de e lev ac ió n  en expu lsión  de - 
l a  p ieza  y de descenso p rev ia  l a  prensada, afirm ándose l a — 
unión e n tre  a q u e lla s  p a rte s  de molde y á rb o l con valona a — 
tra v é s  de l a  in te rv en c ió n  de úna tu e rc a  p res io n an te  su p e rio r 

Por todo e l l o ,  y para e v i t a r  p o s ib le s  im itac io n e s , 
se p resen ta  e s ta  s o l ic i tu d ,  pidiendo la  ex p lo tac ió n  e x c lu s i­
va de l a  idea d e s c r i ta ,  de acuerdo con l a s  co nsid erac ion es y 
puntos que se desean r e iv in d ic a r ,  que se concretan  en  l a s  pá 
g inas s ig u ie n te s :. '
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Hecha la  d e sc rip c ió n  a que se r e f i e r e  l a  memoria 
que an tecede, es p re c iso  i n s i s t i r  en que lo s  d e ta l l e s  de 
re a l iz a c ió n  de l a  idea  expuesta , pueden v a r i a r ,  es d e c i r ,  
que pueden s u f r i r  pequeñas a l te r a c io n e s ,  basadas siem pre 
en lo s  p r in c ip io s  fundam entales de l a  id e a , que son en esen 
c ia  lo s  que quedan re f le ja d o s  en lo s  p á rra fo s  de l a  descrij). 
ción  hecha. En e fe c to , e l  A r tic u lo  48 d e l E s ta tu to  v ig en te  
sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  e s ta b le c e  como no p a te n ta b le s , 
en su apartado te rc e ro ,  " lo s  cambios de form a, dim ensiones, 
proporciones y m aterias  de un o b je to  ya p a ten tad o" f i ja n d o  
a s i  e l  c r i t e r i o  d e l le g is la d o r  en e l  s e n tid o  de que pa ten ­
tad a  una idea que pueda dar lu g a r a una re a l id a d  p rá c tic a  
e i n d u s t r i a l i z a b a ,  n a d ie  podrá apoyarse en e l l a  p a ra , a 
p re te x to  de haber in tro d u c id o  l ig e r a s  m o d ificac io n es, p re ­
s e n ta r la  como nueva y p ro p ia .

Este p r in c ip io ,  en cuanto a l  a lca n ce  de l a  p ro te c ­
c ión  d e l  ob jeto  pa ten tado  se r e f i e r e ,  se h a l l a  confirmado 
p o r numerosas S en ten cias d e l T rib u n a l Supremo, y e n tre  -  
e l l a s ,  como más te rm in an te s , en la s  de fech as  16 de octubre 
de 1954, 23 de enero de 1959. 20 de marzo de 1964 y o t r a s .

E stab lec id o  e l  concepto expresado , en cuanto a l a  
am plitud  que debe darse  a l a  p ro te c c ió n  s o l i c i t a d a ,  se  r e ­
d ac ta  a continuación  la  Nota de R e iv in d ica c io n e s , de acuer 
do con lo  que se e s tab lec e  en e l  ú ltim o p á rra fo  d e l ap a r­
tado te rc e ro  de l A rtic u lo  1 0 0  de la  Ley, s in te tiz a n d o  a s i  
la s  novedades que se desean re iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúmen, e l  p r iv i le g io  de ex p lo tac ió n  e x c lu s i­

va que se s o l i c i t a ,  re c a e rá  sobre  la s  re iv in d ic a c io n e s  s i -*. ' . ' * . . . 'g u ien te s :
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1 9 .- EMPUJADOR PARA DESPLAZAMIENTO DE MOLDES PARA 

CONSTRUCCIONES DE PIEZAS CERAMICAS, c a ra c te riz a d o  e se n c ia l­
mente porque e l  term inal in f e r io r  d e l á rb o l empujador cuen­
t a  con una garganta p e r i f é r ic a  re cep to ra  de ch av etas sobre­
s a l ie n te s  resp ec to  de l a  s u p e rf ic ie  de l á rb o l ,  contando ade­
más dicho á rb o l con una tu e rc a  a x i l  en s itu a c ió n  su p e rio r 
a ia s  chavetas, mediante cuya tu e rc a  se e s ta b le c e  l a  f i j a ­
ción  en tre  e l  á rb o l empujador y e l  extremo roscado del p is ­
tó n ; en ta n to  e l  te rm in a l su p e rio r  del. á rb o l empujador viene 
p ro v is to  de una valona sobre l a  ¡que a s ie n ta  l a  base de l mol­
de, a tra v é s  de l a  zona extrema d e l propio  á rb o l empujador, 
quedando e l  á rb o l y e l  molde unidos con a u x i l io  de una tu e r ­
ca .

2 9 .-  Se re iv in d ic a  por últim o como o b je to  sobre -  
e l  que ha de re c a e r  e l  Modelo de U til id a d  que se s o l i c i t a  -  
"EMPUJADOR PARA DESPLAZAMIENTO DE MOLDES PARA CONSTRUCCIONES 
DE PIEZAS CERAMICAS". .

Todo conforme queda d e sc r i to  y re iv in d ica d o  en la  
p resen te  Memoria, que consta  de d iez  páginas mecanografiadas 
y d ibujos que se acompaBan.

J
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