
MEMORIA DESCRIPTIVA 

paya s o lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre le  WESTINSHOUSE ELECTRIC CORPORATION, entidad, norte­

americana, establecida en 700, Braddock Avenue, East Pittsbnrgh, 

Pa, Estados Unidos de América, per:

"UIÍ PROCEDRIISNTO DE PRODUCIR COI-^OSI JICN3S 

PARA ACTIVAR SUPERFICIES METALICAS*.
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Bs práctica muy extensa e l tra ta r  superfic ies 

metálicas con soluciones o composiciones que en condiciones 

adecuadas depositan o forman una capa de fos fa to  protectora 

sobra la  superfic ie  metálica. Estas capas de fosfato prote­

gen a l metal subyacente contra la  corrosión, la  oxidación 

y otros deterioros. Además, la s  oapaa de fosfato son de va-
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lo r  por cnanto constituyan una base excelente pera aplicar aca­

bados orgánicos a la  superficie metálica. Debido a la  natura­

leza  cr is ta lin a  de las  capas de fos fa to  sobre e l metal, los  

acabados orgánicos se unirán y adherirán más tenazmente a la s  

mismas, cus a la  superficie metálica desnuda. .El descascari­

llado de la  pintura debido a una unión inadecuada disminuya

en gran manera cuando se emplean capas de fosfa to  protecto­

ras. Además, la  separación del acabado orgánico de la  super­

f ic ie  metálica debida a la  corroaición del metal su perfic ia l 

debajo del acabado orgánico se reduce en gran manera porque 

la  capa protectora de fosfa to  impide la  corrosión.

En la  técnica anterior se han producido capas 

de fosfa to  sobre superficies metálicas aplicando una solución 

que contenía ácido fo s fó rico  y fo s fa tos . 31 tiempo empleado 

para tra tar la  superfic ie metálica era muy largo y aún en años 

recientes oonstituiA una fracción  de 1 hora. Sobre algunos me­

ta le s , por ejemplo cinc, e l tratamiento ha sido en extremo 

largo y aún asi la  capa de fosfato protectora ha sido r e la t i­

vamente in sa tis fa c to r ia .

HL tiempo necesario para una reacción completa 

y adecuada entre la  superficie metálica y una composición capaz 

de desarrollar una capa de fos fa to  sobre la  misma puede redu­

cirse  en gran manara sometiendo la  superitóle metálica a un 

tratamiento activante prelim inar. Cuando se trata con una so­

lución activante del tipo aquí descrito , la s  superficies metá­

lic a s  desnudas adquieran c iertas  caracterís ticas por la s  cuales 

se activan de manera que las  composiciones de capas de fosfa to  

normal o modificadas formarán una pe lícu la  o revestimiento de
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fo s fa to  en extremo duradera y completa ccn gran rapidez, por 

ejemplo en 1 minuto o menos.

.EL objeto principal de esta invento es o fre­

cer una composición capaz de activar superfic ies metálicas 

5 para mejorar e l procedimiento de formar capas resistentes a 

la  corrosión.

EL invento consiste primariamente en ¿L méto­

do de produoir composiciones para activar su perfic ies  metá­

l ic a s  disolviendo un fosfa to  metálico b ia lca lin o  en un l í -  

10 quido para formar una solución saturada, añadir una o más

sales metálicas solubles en agua seleccionadas del grupo de 

metales compuesto por estañe, plomo y arsénico, y evaporar 

a sequedad.

para que e l invento se coíaprenda mejor se 

15 describ irá ahora por v ía  de ejemplo un procedimiento de pre­

parar una composición o solución activante adecuada.

Uñasolución de fos fa to  bisódico y uno o más 

componentes del grupo seleccionado de estaño, plomo y arsé­

nico puede prepararse con éx ito  por e l  siguiente método: se 

20 disuelve en agua fo s fa to  ortob isódico, con preferencia  para 

formar una solución casi saturada. Se añade a esta solución 

una pequeña cantidad de una o más sales solubles en agua del 

grupo compuesto de estaño, plomqb arsénico, en cantidad 

comprendida entre 1/2 y 1% del peso del fos fa to  bisódico 

25 hasta e l 10% de peso de dicho fo s fa to  o aún más. Ejemplos 

de sales emplaables para e l  objeto son lo s  óxidos de arsé­

nico, lo s  acetatos de plomo, lo s  cloruros de estañe y lo s  

su lfatos de estaño. La solución asi preparada se evapora a
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sequedad por calentamiento len to . 31 residuo puede deshacer­

se , con preferencia pulverizándolo f  inamante para fa c i l i t a r  

su disolución an agua en operaciones subsiguientes.

Se ha descubierto que e l  o rto fos fa to  b isód i- 

co es e l m aterial más deseable para producir la  solución ac­

tivan te . Otras sales potásicas b ia loa lin as , por ejemplo, 

fosfa to  bipotásico pueden emplearse de igual manera.

La composición seca resultante de la  evapora­

ción arriba descrita , se disuelve en agua para preparar la  

solución activante. Se ha descubierto que se obtienen los 

mejores resultados cuando la  solución contiene de 0.1% a 2% 

de un fosfa to  b ia lca lin o , t a l  como fosfa to  b isód ico , y la  

cantidad de la  sa l soluble seleccionada del grupo arriba 

descrito osc ila  entre 0+005% y 0.05%. Sin embargo, e l  con­

tenido de sal puede variar desde este campo preferido obte­

niéndose activación . 31 pH de la  soluoión dentro del campo 

mencionado variará  de 8+0 a 8 .5 .

Se observará que e l  termino "metal" se ha 

usado con referencia  a l arsénico, aunque estrictamente ha­

blando esto nc es c ie rto  del elemento.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en los  Estados Unidos de América e l 6 de Marzo de 1942, 

bajo e l nS 483.586, se acoge a lo s  b en efic ios  del a rtícu lo  

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du str ia l.

y
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en Bspaíla, por VEINTE arios, son lo s  sigu ientes:

5 IB . -  Un procedimiento de producir composicio­

nes para activar superficies m etálicas, caracterizado por 

d iso lver un fos fa to  metálico a lca lino en un líqu ido  para fo r ­

mar una solución casi saturada, añadir una o más sa les metá­

lic a s  solubles en agua seleccionada del grupo de metales 

10 compuestos de estaño, plomo y arsénico y evaporar a sequedad.

, RB. -  Un procedimiento según se re iv in d ica

en e l punto IB , caracterizado por añadir a l fos fa to  m etáli- 

oo a lca lino d isu e ltc , por lo  menos la  mitad de 1% de paso 

del fos fa to  metálico b ia lca lin o  de una o másda las  sa les 

15 solubles en agua.

3B. -  Un procedimiento según se re iv ind ica  

en lo s  puntos IB o &s, caracterizado por e l uso de fosfa to  

bisódico como fos fa to  metálico b ia lca lin o .

4B. -  Un procedimiento según se re iv in d ica  

20 en lo s  puntos IB , 2.B o SB, caracterizado por d iso lver en 

agua la  composición seca de fos fa to  b ia lca lin o  y sales me­

tá lic a s .

5s. -  Un procedimiento según se re iv in d ica  

en e l punto 4B, caracterizado por concentrar en la  solución 

25 acuosa como de 0.005% a 0-05% de la s  sales metálicas solu­

b les en agua.

&s. -  Un procedimiento de producir composi-
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oiones paya activar superfic ies metálicas virtualmente como 

antes se desoribe#

73. -  3n procedimiento de producir composi­

ciones para activar superfic ies metálicas#

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede y con los  fin es  que se han especificado#

Esta Memoria consta de se is  hojas escritas  

por una sola oara#

Madrid, ? 9 ABR.19^?
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