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a favor de
Don Alfred CHAMPAGNAT, « de nacionalidad francesa
domiciliado en PARTS ( I'rancia )
por:
“Procedimiento pare la obiencidn de resinas sintéticas y
de mgteriales moldeables"

-t e § 000 § EREsTiv————
Menmoria Descriptiva.

La destilacién de los alquitranes d2 hulla se
efectda habltualmente hasta que se obtlene una bres o resina
de puntoe de reblandecimiento 70 a 752 C, medido segin el

método Kraemer-Sarnow. La brea asi obtenida es de una cali~
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dad conveniente para le aglomeraci én del carbdn y el producte
mas pesado que se obtiene de la destilacidn es el acei te anira-~
cenico.
Le temperazturs extrema de la destilacidn es

en este caso de unos 4008 C, & la presidn atmosférica y sin
inyececidn de vapor. ' ’

| 81 en vez de detener la destilad 6n al llegar
a este punto, se continua destilando la brea por encima de
los 4008, se obtiene un nuevo producto de destilacién resino-
80 de color rojo, sé6lido s la temperatura smbiente y que se

ennegrece en contacto con el aire. A este producto de la des-

tilacidén se le 34 el nombre de "cera roja ".
También se puede efectuar la destilacidén del al~-

quitrén hasta la obtencidn de una brea de punto de reblandeci-

miento 1408 C. segun el método Kraemer—Sarnow. El producto de
le destilacién que pasa & partir de los 4002 y hasta la obten-
cién de un residuo de 1402 de punto de reblandecimiento Kraemer-—
Barnow es la "cera roja".’ |

Tambidn se puede obtener la cera roje destilan-
do brea de 70 a 758 C. de punto de reblandecimiento Kraemer—
Sermow, ya que la cera roja es el elemento plestificante 1lige-
ro de dicha breae. Desde el punto de vista qufmico, estd cons-
tituida esencialmente por hidrocarburos poliaromdticos eflidos
de punto de ebullicién superior a los 4002, La proporcidn de
oxigeno, hitrégeno y azufre que entran en su combinacidén es
miy pequefia y pueden considerarse estos elementos oomo impurez@s.

FAdemAs, la cera roja presenta excelentes propie-—
dedes aislantes desde el punto de vista eléctricos

La descripcidn anterior tiene por objeto defi-
nir el producto denominedo "cera roja". Segim el presente 1n;
vento, se ha comprobado que la cers roja d& con los fenoles
¥ los sldehidos una reacecidn que se suponé que e¢s uns policon—
densacidén. Esta reacéidn tiene lugar en presencia de catelize-

dores de funcién dcida o de funcién alcalina, y aun sin cata-
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lizadores, y a una temperatura que preferiblemente debe man-
tenerse por encima de lo2 902 C. Por este procedimiento se
obtienen unos productos de cdndensaciﬁn endlogos a las re-
sinas clésicas preparadas por condensacién entre los fenoles
¥ los aldehidos, llamados usualmente bakelitas.

La relecién de las cantidades de cera roja ¥y
de fenol que entran en la reeccidn objeto de la invencidn
puede ser muy variable. Prefex blemente se emplean 50 partes
de cera roja por 50 partes de fenol., Ia cantidad de aldehido
debe ser por lo menos 1gual & una molécula por cada moléoula
de fenol empleada en la reaccién.

Pueden emplearse todos los fenoles, y particu=—
larmente el fenol, los cresoles y los xitlenoles., Los aldehidos
mas apropiados son el formaldehido en solucién o sus polimeros
s8lidos, esl como el furfurol.

La rejocidén puede tener lugar preferiblemente
en presencia de cataslizadores de funcidn 4cida, como los 4ci-
dos sulfdrico, clorhfdrico, etce., 0 bien de catalizadores de

funcién slcalina como la sosa cadstica, amoniaco, la anilina, eta.,
ya empleados en la fabricacidn de las resinas fenol-formol (bakew-

lites). ‘

1a reaccidn‘se ha de prolongar hasta gque se obten-
san resinas que sean pldsticas a temperaturas del orden de
80 = 1202, para que, después de haberles affadido substancias
de relleno como la harins de maders, y agsntes de endurecimien-
to como ls hexametilentetramina, puedan ser prensadmss, a tempe-~
retura y presién elevadas, convirtiéndose en masas insolubles
e infusibles, sélidas, de superficies brillantes, y mislantiss
deade el punto de Viata_eléctrieo. La invencidn no se limttg
8 la obtencidén de objetos moldeados, sinéd que también puede
aplicarse a la preparacién de toda clase de ma teriss pldsti-
cas utilizando productcs de carga, ya sea ar polvo, en hojas
de papel, de tejido, chapas de madera, virutas, fibras, etcs
Primeramnente estos productos de carga son impregnaGos o bhafla-
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do8 en resina preparada segun el procedimiento de la invenoién.
A continuscidn se prensan en caliente para permitir le trans—
fornacidn de la resine en su forma infusible e insoluble.

En la preparacidén de estas naterj.aé se puede
emplear la resina tal cual, o bien plastificarla, o mejor di-
solverla en un disolvente apropiado que favorezca su penetra—
cidn en las cargas empleadas. Entre los &isolventes o plasti-~
ficantes convenientes pueden citarse la acefona, las mezclas
de alcohol etilico o metflico ¥ benzol, el acetato de etilo
puro o mezclado con alcohdl, el furfurol, etc.

Por dltimo, los agentes de endurecimiento del
tipo hexametilentetramina pueda gfiadirse a la resina o a sus
soluciones. También pueden suprimirse sstos agentes cuando no
se exija un endurecimiento rdpido de la resina cargada al pren-
sarla en caliente. , _

A continuacidn se describen dos ejemplos no 1li-
mitativos del procedimiento objeto de esta invencidn,

—EJEMELO Xo
, Se funden 100 gr. de cera roja junto con 100 gre
de fenol, y se ailaden 100 cscs de solucién de formaldehido de
40 % y 1t2 ce.ce dae 4cido sulfdrico concentrade. E1l conjunto se

- mezcla durante unas 5 horas & 958 (e 3Je neutraliza lusgo el

medio acuoso con una adicidn conveniente de carbonato de sosas
La resina formada se lava coh agka para arrastrar las sales
d4sueltas, a continuacién se seca al vacio, sin pasar de la
temperatura de 1002 C.

La resina obtenida pusde emplearss para la fa-
bricacidn de un polvo pars moldear de la siguiente maneras

Se trituran finamente 100 parites de resine
y se mezclan intimamente con 100 partes de harina de m dera
¥ 10 partes de hexametilentetramina. Se afiade & la mezcla
una parte de agua, que facilita el endurecimiento, y una par-
te de 4cido estearico que sirve de lubricante. La mezcla se

efectda en caliente, en un laminador, de la maners conocida,
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0 por otro procedimiento,

El pdlvo para mcldear asi obtenido, premsado
de manera conocida a una temperatura comprendida entre 160
Yy 2008 ¢, y a una presidén de 150 a'200 atmésferas, dg£ unos
productos muy sdlidos, insolubles e infusibles, con hermosas
Superficlies pulidas. .

EJEMPLO IT.

Se funde 1 kge de cera roja con 1 kge de fenols
Se ariasden a la mezcla 50 cece de amoniaco de 228 Baumé y
1500 cece de solucidn de formaldehido de 30 %s La mezcla se
lleva a una temperatura de unos 952 (. manteniendo la ebulli-
cidn a reflujo y agl tando mecdnicsmente durante 5 horas. Se
baja luego la temperatura a 508 C. y se deshidrata la resina
por destilacidén en el vacfo, evitando que la temperatura pa-
se de los 808 C. para evitar la polimerizacidén durante la des-
t1lacidn del azua. Una vez terminada esta destilacién, que du-
ra unas 2 horas, se eleva la temperatura a 1202, despuéds de
haber afiadido a la resina formada 50 gr. de anilina. Xiste
dltimo producto tiene por objeto acelerar la velocidad de
endurecimiento de la resina. Se sigue calentando durante 2 a
3 horas, hasta obtener un grado de polimerizacidn convenicentee

La resina obtenida es apropiada para la prepa-
racién de polvos para moldear segin el ejemplo ¥, con carga
de harina de madera o cualquier otra carga pulverulenta o
en copoe. Igualmente puede utilizarse disuelta en acetona,
en la mezcla alcohol —~ benzol o en la mezcla alcohol aceta~-
to de etilo, para impregnar hojas de madera, papel o tejidoe
BEstas hojas son después secadas, se disponen en capas super—
puestas y se prensan a alta presidn (50 a 200 atmosferas) a
una temperatura de 150 a 2002 C. Los blogques, placas u hojas
obtenidas presentan unas propiedades mecénicas y eléctricas
muy interesantes, pudiéndose trabajar, cortar, conformar en
caliente, etc., y por dltimo, nc desprenden ningdn olor de

fenole.
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, e reivindfoca como objeto de la presente
patentes

1) Procedimjientoc para la obtencién de resinas
sintédticas y de materiales moldeables, andlogas a las resi-
nes fenol-formol (llamesdas bakelitas), en el que se emplea
como primera materia la cera roja (definide como un producto or-
génico sélido, de naturaleza poliaromftica, de punto de ebulli-
cién superior a los 400f (., y que es ¢l elemento que constituys
las fracciones ligeras de la bres de alduitrdn de hulla, de
punto de reulandecimiento 70 = 752 C. segin el método Kraemer-
S8arnow), caracterizado por someter la cera roja a una policon-
densacidn con un fenol y con un aldehidoe

2) Zrocedimietio segun la reivindicacidn 1, ca~
racterizado por emplear el fenol propiamente dichoe.

3) Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el gldehido utiligadk es el formaldehido o
sus polfmeros.

4) Procedimiento segdn la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue ¢l aldehido empleado es el furfurole.

5) Procedimiento segun las reivindicaciones 1,

2,73 o 4, caracterizado por utilizar un catalizador de funcién
acidas

5) Procedimiento segun las reivindicaciones 1, 2,

¥ 3 o 4, caracterizado por utilizar un catalizador de funcidm al-
calinae »

7)Procedimiento para la obtencién de resinas sintd-

t1cas y de materiales moldeables.

Esta memoria consta de seis pdginas, escritas por
una sola ograe

BARCELONA, {2 ABR. 1047
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