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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a *
f.iiLa destilación de los alquitranes de hulla se 

efe otila habitualmente hasta que se obtiene una brea o resina 
de punto de reblandecimiento 70 a 75* C» medido segdn el 
método Kraemer—Sarnow* La brea asi obtenida es de una cali**
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dad conveniente para la aglomerad ón del carbón y el producto 
mas pesado que se obtiene de la destilación es el aceite antra­
cen! co.

La temperatura extrema de la destilación es 
en este caso de unos 4008 C, a la presión atmosférica y sin 
inyección de vapor*

SI en vez de detener la destilad Ó» al llegar 
a este punto» se continua destilando la brea por encima de 
los 400fi» se obtiene un nuevo producto de destilación resino­
so de color rojo» sólido a la temperatura ambiente y que se 
ennegrece en oontacto con el aire* A este producto de la des­
tilación se le dó el nombre de Ncera roja "♦

También se puede efectuar la destilación del al­
quitrán basta la obtención de una brea de punto de reblandeci­
miento 1408 c» segdn el método Kraemer-Saraow* £1 producto de 
la destilación que pasa a partir de los 4008 y basta la obten­
ción de un residuo de 1408 de punto de reblandecimiento Kraemer- 
Sarnow es la "cera roja"*

También se puede obtener la cera roja destilan­
do brea de 70 a 758 o* de punto de reblandecimiento Kraemer- 
Saraow» ya que la cera roja es el elemento píastificante lige­
ro de dicha brea* Desde el punto de vista químicof está cons­
tituida esencialmente por hidrocarburos pollaromátloos sólidos 
de punto de ebullición superior a los 4008* La proporción de 
oxigeno» nitrógeno y azufre que entran en su combinación es 
muy pequefia y pueden considerarse estos elementos oomo Impurezas* 

Además» la cera roja presenta excelentes propie­
dades aislantes desde éL punto de vista eléctrico»

La descripción anterior tiene por objeto defi­
nir el producto denominado “cera roja"* Segán el presente in­
vento» se ha comprobado que la oera roja dé con los fenoles 
y los aldehidos una reacción que se supone que es una pollcon- 
densaclón* Esta reacción tiene lugar en presencia de cataliza­
dores de función áclda o de función alcalina» y aun 3in cata-
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lizadores, y a una temperatura que preferiblemente debe man­
tenerse por encima de los 90í C# Por este procedimiento se 
obtienen unos productos de condensación análogos a las re­
sinas clásicas preparadas por condensación entre los fenoles 

5 y los aldehidos, llamados usualmente bakelitas*
la relación de las cantidades de cera roja y 

de fenol que entran en la reacción objeto de la Invención 
puede ser muy variable» Preferiblemente se emplean 50 partes 
de cera roja por 50 partes de fenol* la cantidad de aldehido 

10 debe ser por lo menos igual a una molécula por cada molécula 
da fenol empleada en la reacción*

Pueden emplearse todos los fenoles, y particu­
larmente el fenol, los cresoles y los xilenoles. los aldehidos 
mas apropiados son el formaldehldo en solución o sus polímeros 

15 sólidos, asi como el furfurol*
la remoción puede tener lugar preferiblemente 

en presencia de catalizadores de función ácida, como los áci­
dos sulfdrlco, clorhídrico, etc*, o bien de catalizadores de 
función alcalina como la sosa caástica, amoniaco, la anilina, etc#, 
ya empleados en la fabricación de las resinas fenol-formol (bake- 
litae).

la reacción se ha de prolongar hasta que se obten­
gan resinas que sean plásticas a temperaturas del orden de 
80 a 120fi, para que, después de haberles añadido substancias 

25 de relleno como la harina de madera, y agentes de endurecí mien- 
to como la hexametllentetramina, puedan ser prensadas, a tempe­
ratura y presión elevadas, convirtiéndose en masas insolubles 
e infusibles, sólidas, de superficies brillantes, y aislantes 
desde el punto de vista eléctrico* la invención no se limita 

30 a la obtención de objetos moldeados, slnó que también puede 
aplicarse a la preparación de toda clase de saterías plásti­
cas utilizando productos de carga, ya sea en polvo, en hojas 
de papel, de tejido, chapas de madera, virutas, fibras, etc# 
Primeramente estos productos de carga son Impregnados o baña-
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dos en resina preparada según el procedimiento de la invención* 
A continuad<5n se prensan en callente para permitir la trans­
formación de la resina en su forma infusible e lnsoluble*

En la preparación de estas Baterías se puede 
emplear la resina tal cual, o bien plastifiearla, o meíor di­
solverla en un disolvente apropiado que favorezca ai penetra­
ción en las cargas empleadas» Entre los disolventes o plasti- 
ficantes convenientes pueden citarse la acetona, las mezclas 
de alcohol etílico o metílico y benzol, el acetato de etilo 
puro o mezclado con alcohbl, el furfurol, etc*

Por último, los agentes de endurecimiento del 
tipo hexametllentetraiulna pued® añad:* rse a la resina o a sus 
soluciones» íDambién pueden suprimirse estos agentes cuando no 
se exija un endurecimiento rápido de la resina cargada al pren­
sarla en callente»

A continuación se describen dos ejemplos no li­
mitativos del procedimiento objeto de esta Invención*

EJEMPLO 1»
Se funden 100 gr» de cera roja junto con 100 gr» 

de fenol, y se añaden 100 c*c* de solución de formaldehido de 
40 Í» y 1*2 c»c* de ácido sulfúrico concentrado. El conjunto se 
mezcla durante unas 5 horas a 95* C* Se neutraliza luego el 
medio acuoso con una adición conveniente de carbonato de sosa» 
La resina formada se lava con agua para arrastrar las sales 
di sueltas, a continuación se seca al vado, sin pasar de la 
temperatura de 100* C*

La resina obtenida puede emplearse para la ía- 
brioación de un polvo para moldear de la siguiente maneras

3e trituran finamente 100 partes de resine 
y se mezclan intimamente con 100 partes de harina de madera 
y 10 partes de hexametilentetramina. Se añade a la mezcla 
una parte de agua, que facilita el endurecimiento, y una par­
te de ácido esteárico que sirve de lubricante* La mezcla se 
efectúa en callente, en un laminador, de la juanera conocida,
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o por otro procedimiento*
£1 polvo para moldear asi obtenido, prensado 

de manera conocida a una temperatura comprendida entre 160 
y 200fi 0* y a una presión de 130 a 200 atmósferas* dá unos 
productos muy sólidos, insolubles e infusibles, con hermosas 
superficies pulidas*

EJEMPLO II»
Se funde 1 kg* de cera roja con 1 kg* de fenol* 

Se añaden a la mezcla 30 c*o* de amoniaco de 226 Eaumé y 
1300 o»c* de solución de formaldehldo de 30 La mezcla se 
lleva a una temperatura de unos 956 C. manteniendo la ebulli­
ción a reflujo y agitando mecánicamente durante 3 horas» Se 
baja luego la temperatura a 30fi C. y se deshidrata la resina 
por destilación en el vaofo, evitando que la temperatura pa­
se de los 806 C* para evitar la polimerización durante la des­
tilación del agua. Una vez terminada esta destilación, que du­
ra unas 2 horas, se eleva la temperatura a 120e, después de 
haber añadido a la resina formada 30 gr. de anilina. Este 
Ultimo producto tiene por objeto acelerar la velocidad de 
endurecimiento de la resina. Se sigue calentando durante 2 a 
3 horas, ha3ta obtener un grado de polimerización conveniente*

La resina obtenida es apropiada para la prepa­
ración de polvos para moldear según el ejemplo X, con carga 
de harina de madera o cualquier otra carga pulverulenta o 
en copos. Igualmente puede utilizarse disuelta en acetona, 
en la mezcla alcohol - benzol o en la mezcla alcohol aceta­
to de etilo, para impregnar hojas de madera* papel o tejido» 
Estas hojas son después secadas* se disponen en capas super­
puestas y se prensan a alta presión (30 a 200 atmosferas} a 
una temperatura de 130 a 2006 C* Los bloques, placas u hojas 
obtenidas presentan unas propiedades mecánicas y eléctricas 
muy interesantes, pudiéndose trabajar, cortar, conformar en 
callente, eto*, y por último, no desprenden ningún olor de 
fenol*
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Se reivindica como objeto de la presente

patentes
1} Procedimiento para la obtención de resinas 

sintáticas y de materiales moldeables* análogas a las resi­
nas fenol—formol (llamadas bakalitas), en el que se emplea 
como primera materia la cera roja (definida como un producto or­
gánico sólido, de naturaleza poliaromática, de punto de ebulli­
ción superior a los 400ft C#, y que es el elemento que constituye 
las fracciones ligeras de la brea de alquitrán de hulla, de 
punto de reblandecimiento 70 ** 75# C* según el mátodo Kraemer— 
Sarnow), caracterizado por someter la cera roja a una policon- 
densación con un fenol y con un aldehido*

2) ProcediiJiieho según la reivindicación 1, ca­
racterizado por emplear el fenol propiamente dicho*

3) Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el aldehido utilizado es el formaldehldo o 
sus polímeros*

4) Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado porque el aldehido empleado es el furfurol*

5) Procedimiento según las reivindicaciones 1,
2,y3 o 4» caracterizado por utilizar un catalizador de función 
acida*

5} Procedimiento según las reivindicaciones 1, 2, 
y 3 o 4, caracterizado por utilizar un catalizador de función al­
calina*

7)Procedímiente para la obtención de resinas sintá- 
ticas y de materiales moldeables*

Esta memoria consta de seis páginas, escritas por

i\i

BARCELONA, 12 ABR, 1947
una sola oara*
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