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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I Ó N

a favor da la razón social española AISMALIBAR, S. A., 

domiciliada en Moneada (Barcelona), por "PERFECCIONA­

MIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE BOBINAS DE RADIOFRECUEN­

CIA Y FRECUENCIA INTERMEDIA*.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a onoa perfec­

cionamientos en la fabricación de bobinas de alta fre- 

coenoia hasta frecoencia intermedia, con cayos perfec­

cionamientos sa mejora considerablemente el rendimien­

to de talca bobinaa, disminuyendo la impedanoia y se­

mentando así sa valor Q, es decir el factor energía, 

la permeabilidad, la sensibilidad, la selectividad, la 

relación entre señal aadible y partarbaciones da les 

circuitos de radio frecoencia y frecuencia intermedia en 

aparatos radio receptores, emisoras de radio y televi-
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aión, aparatoa telemétricos, ato.

Haata el presente ae han empleado Bolamente 

bobinas con nócleo de aire, para coya alineación ee 

indiapenaabía el empleo de loa condenaadorea variables 

con dieléctrico de mica llamados "trimmers", lo coal 

representa ona serie de inconvenientes tanto por ao 

oonatrocción como por ao poca permeabilidad.

Con loa perfeccionamientos objeto de la pre­

sente invención, ae eliminan por completo los conden­

sadores "trimmers* de alineaoión, redeciéndose a la 

vez el tamaño de las bobinaa, basándose tales perfee- 

coionamientoa en el empleo de on nócleo de polvo de 

hierro magnetita, hierro redooido por hidrógeno, óxi­

do de hierro, hierro oarbonílico, ferrocart, hierro 

electrolítico,mezclado con polvo de resina sintética 

y moldeado en la forma conveniente y correspondiente 

al interior del soporte cilindrico de las bobinaa.

El soporte de la bobina ha de ser también a base de 

material aislante, de forma qoe el nóclee indicado 

poeda variar fácilmente so posición en el interior 

de las bobinaa, con lo qoe se legra ona alineaoión de 

alta permeabilidad.

Para mejor comprensión de áa presente memoria 

descriptiva se acompaña en dibojo en el qoe, eaqoemá- 

ticamente y tan sólo a titolo de ejemplo, se represen­

ta on caso práctico de realización del objeto de la 

invención.

Bn dicho dibojo, la figora 1 representa ona
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vista an sección de ón soporte de bobina; la figora 2, 

ana vista en planta del mismo; la figora 3, on alzado 

de an nóclee; la figora 4, ana planta de este nócleo; 

la figora 5, ana vista en alzado de ana doble bobina; 

y la figora 6, ana sección de la anterior.

El soporte -1- formado a base de material 

aislante, tal eomo poliestireno, bakelita, anilina- 

formaldehido, poleotrón, material cerámico o similar, 

presenta en so interior el orificio longitodinal centra­

do -2- provisto del fileteado de rosca -3- en sos pare­

des laterales, y estando montado sobre el sopórte cir- 

colar -4-, provisto de coatro orificios, les -5- para 

la fijación al chasis -6- y los -7- para el paso de las 

conexiones -8-.

di exterior del soporte -1- van montadas las 

bobinas, qoe en el caso representado son la primaria 

-9- y la seoondaria -10-, qoe estén bobinadas en forma 

orozada alrededor de dicho soporte -1-. Las bobinas 

dispoestas en forma orozada, disminoyen la impedancia 

o aotoindocoión, aonqoe poeden emplearse bobinas del 

tipo corriente, como por ejemplo en las ondas cortas.

El conjonto indicado, va dispoesto en el in­

terior del blindaje -11-, qoe va fijado al chasis -7-.

El nócleo -12-, formado a base de polvo de 

hierro magnetita, hierro redocido por hidrógeno, óxido 

de hierro, hierro earbonilico, ferrocart, hierro elec­

trolítico, en sospensión sin contacto entre sos mól- 

tiples granos o partióolas, esté mezclado en on ele-
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mentó a base de resinas artificiales o natorales, pren­

sado y moldeado en forma cilindrica con so saperficie la­

teral fileteada para roscarse en el fileteado -3- inte­

rior del soporte -1-, presentando en so oara -13- la en- 

5. talla diametral -14-.

Píspeoste el nócleo -12- en el interior del so­

porte -1-, mediante en destornillador de material aislan­

te podrá variarse la posición de dicho nóeleo respecto a 

las bobinas, consigoiándose en consecuencia la alineación 

10. del oiroeito con sólo variar la posición del nócleo.

Aonqoe la disposición más conveniente para bobi­

nas de radio freooencia y freooencia intermedia con nó­

cleo de polvo de magnetita es la de rosca, paeden utili­

zarse otras realizaciones para alojar el nócleo en el in- 

16. terior del soporte de la bobina y poderse variar so po-

20.

sieión.

Serán independientes del objeto de la presente 

patente, los materiales, forma y dimensiones, tanto ab- 

solntas como relativas de las diversas piezas o partea, 

tipo y aplicación de las bobinas, y, en general, todo 

acanto no altere, cambie o modifique la esencialidad de 

la invención.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente

de introdoooión:-
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1. Perfeccionamientos en la fabricación de 

bobinas de radiofreccencía y frecuencia intemnedia, 

qoe ae caracterizan por disponer on nócleo a base 

de resinas sintéticas o naturales moldeadas y pren­

sadas, el cual presenta en suspensión un polvo mag­

nético, de hierro magnetita, hierro electrolítico, 

ferrocart, hierro reduoido por hidrógeno, óxido de 

hierro o hierro carbonilico, estando dispuesta la 

bobina sobre un soporte aislante provisto de un 

hueco interior en el que se ajusta el referido nó- 

cleo.

2. Perfeccionamientos en la fabricación de 

bobinas de radiofrecuencia y frecuencia intermedia, 

segón la reivindicación anterior, que se caracteri­

zan por el hecho de que el nócleo de polvo magnético 

se desliza en el interior del soporte de la bobina, 

variándose su posición relativa por cualquier sis­

tema o dispositivo adecuado.

3. Perfeccionamientos en la fabricación de 

bobinas de radiofrecuencia y frecuencia intermedia, 

segón las reivindicaciones 1 y 2, que se caracterizan 

por el hecho de que el referido nócleo presenta sus 

paredes laterales en forma de rosca, y ajusta al ori­

ficio central del soporte de las bobinas, que a su 

vez tiene sus paredes interiores en forma fileteada 

de igual paso, presentando el nócleo en su base ex­

terior una entalla diametral para poder ser acciona­

do por un destornillador, que debe ser aislante.
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4. Perfeccionamientos en la fabricaoidn de 

bobinas de radiofrecoencia y frec&enoia intermedia.

La presente memoria consta de seis hojas folia­

das, escritas por una sola oara.

Barcelona, a 11 de abril de 194?.

AISMáLIBAR, S. A.

*
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