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Sta. EBulalia, ntm., 191, relativo a:

"PIEZ4 CONFORMADA PARA GAFAS"

=S




Se

20,

25.

MIMORIA DESCRIPYIVA

La presente invencién se refiere a una pieza conformada

para gafas, a2 modo de complemento en las monturas de metal

0 pléstico, cuys finalidad es la de faciliter su acoplemiento,
abaratar la fabricacién y ashorrar material; ademés, permite re-
solver el conocido problema de los stocks, 0 sea que una serie
de piezas es apta para su empleo indistinto en una gema de mon-
turas, evitando la necesidad de poseer una amplia existencia de

conjuntos montados de cada MOUElOy = = =~ = = = = C o = - = = = =

La pieza de referencia se caracteriza porque estl consti-

tuida por un fragmento de lémina de pléstico de espesor redu-—

¢cido, recortado y curvado en periil acanalado, estando com-

‘puesta por una capa, o0 una plurszlidad de capas unidas entre si

por adherencia, en yue la capa exterior tiene el aspecto y acaba~-
do adecuado en cada caso de "per se" y/o por complemento con las
capas inferiores, siendo apta para ser acoplada en los aros,

puente, talones o varillas de las monturaes de gafas, a modo de

complemento paras una o0 varias de dichas partes, mediente la per- L

tinente conformacibén en caliente, fijéndose en la montura por ne-' -

dios convencionales tales como atornillado, pegado, pinzado u

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se
irdn dendo a conocer en detalle a 1o larg de la descripcién

que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que

la acompafian., En 1o0s AiRJj08: = = = = = = @ = = = o = = = = = o




Figura 1, representa una montura de gafa, vista en
perspectiva, en la yue se indican las pértes aptas pars coloca—fgf

cibn de piezas del presente tipo, = = = = = = = = = = = - - = -;75

Figura 2, representa un aro de gafa, visto frontel-~
5e mente, dotado de una ceja obtenida en una pieza objeto de estai?:

invencibn, = = = = « = = = = = - - -_-- - - - - - - -.-— -

Figura 3, corresponde a una seccibén de la figura an-

terior, por una linea III-IIl, = = = = = = = = = = = = = =~ =

Figura 4, representa, vista en perspectiva, una pie-

10, zag en forma de Cejas = = = = = = = @ = ™ = = = - - =« o =« =

e Pigura 5, corresponde a una seccidn de la figura an-

f‘-ﬁl terior, por una linea V-V, = = = = = = - .- ===

EREE Una montura de gafa 1 en pléstico o en metal, permite
la aplicacién de complementos que realzan su aspecto, refuerzan
15, . su estructura o cubren elementos mecanizados, en partes tales

como los aros 2 el puente 3, los talones 4 y las varillas 5.~

De acuerdo con la invencién, los citados coumplementos _
consisten en unas piezas 6 obtenidas a partir de léminas planas‘-
.de pléstico que constan de una, dos o méds capas o estratos T4,
20. 7By TCess, unidos entre si{ por adherencia. La lémina en cues-
tibén es de espesor relativamente reducido, y la capa exterior
TA tiene su superficie externa con el adecuado acabado para el
aspecfo de la correspondiente gafa, sea por un determinado co-

lorido, netalizado, grabado u otro sistemg, = = = = = = = = = -

eb, La referide limina inicial, con preferencia en acetato
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dé celulosa, es objeto de recortado para extraer las porciones
destinadas para formar las piezas 6, tras lo cual, dichas
porciones son curvadas 0 goldeadas, mediante sencillos moldes
al efecto; para ello, la referida lémina es previamente ca-
lentada hasta la teuperatura de ablandamiento, o bien por
contacto con el molde debidamente calentado. Después de la
conforuacibén de la pieza 6 obtenida, la wmisma se deja enfriar
Para quedar en su forma definitiva. Eventualmente, como aca-
bado final, se efectuaréd algin mecanizsdo parw encaje, 0 al-
gln taladrado pars paso de tornillos o remaches, y un leve

pulido, = = = = = = = = = == -———-—--—— - — e - - - -

La sujecién de las piezas 6 en las correspondientes
partes de una montura, se efectlia seglin los procedimientos
usuales, 0 sea por pegado, atornillado, sujetado con clips,

uo'tros.——;.——---—-—-——--— ————— - e e wm e

Estas piezas 6 poseen diversas ventajas comparativamen-
te con los articulos hasta shora empleados con el mismo
fin; son ligeras dado su escaso egpesor, que puede oscilar en-

tre menos de imm y 2,5mm., 1o cual facilita su moldeado, al

contrario de cuanto ocurre con los articulos ordinarios, de g~
yor espesor, que requieren mecanizados diversos, con empleo :

de un variado utilaje, Por la misma razbn, las piezas 6 tienen ;f
muy poco peso, 1o cual es condicién favorable para las montu-

Otra ventaja de las piezas & consiste, como ha quedado

inicialmente apuntado, en eliminar la existencia de stocks

de amccesorios para colocacién de complementos en las monturas
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1, de suerte gue con una reducida posesibén de léminas de plés-
tico del tipo indicado, se pueden reellzar cuantos complementoa?L?

se desee para una amplia gama de dichas monturas, = -« = = - - -fa?

Es también ventajoso'el hecho de poder obtener varig-

dos efectos para las monturas 1, tanto en disefio, colorido

o acebado superiicial., Es factible, en los casos de capas mil-
tiples, fresar las piezas 6 para hacer aparecer capas interio-

res de distinto aspecto a la exterior, = = = = = - = -—— - -

Como se observa, las ventajas logradas son de aspectos
diversos, sin excluir el econfémico, dada la naturaleza de

los materiales empleados, proceso de preparacién, acabadoby

aplicacién en las nonturas, = = =~ = = = - e = e - - .- -

Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invencién, debe hacerse constar que en la misma podrén ser
introducides cuantas variantes de detulle pueda aconsejar la
experiencia, siempre que con ello no se modifique la esencia-
lidad de la misma que es la que se resume y concreta en las

reivindicaciones que siguen, = = = = = = @ = = - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para Lspaiia,

sus territorios y plazas de soberania, las sijulentes: -~ -« - -

REIVINDICACIONSES

1. -~ Pieza conformada para gafas, caracterizada. porque

estd constitufda por un fragmento de léminu de pléstico de espe- .
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sor reducido, recortado y curvado en perfil acanalado, estan
do compuesto por una o varias capas unidas entre si por
adherencia, en que la capa exmérior tiene el aspecto superfi-~
cial adecuado a cada caso de aplicacién de '"per se" y/o por
complemento con las capas inferiores, siendo apta para ser
acopladae en los aros, puente, talones y varillas de las montu- ;5;
ras de gafas, a modo de complemento para una o varias de di- |
chas partes, mediante la pertinente conformacién en caliente,

fijéndose en la montura por medios convencionales, = = = = = -

2.~ Pleza conformada para gafas, segin la anterior

reivindicacibn, caracterizada porque en el caso de varias

capas es susceptible de recibir acciones de fresado que permi-
tan emerger capas interiores de distinto aspecto al de la ex-

terior. ------ T S e e ew Y wn e @9 W - ew ew am —- -----
3e= "PILZA CONFORNWADA FARA GAFAS". = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente
memoria gue consta de gseis hojas, foliadas y mecunografiadas

por una sola de sus caras, y de cinco figuras que la ilustran.

MADRID, 28 FEB. 1972
P.A. M. CURELL SUBOL
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