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a nombre fio FSRKSlt’E M OKailOAX OUIPAFY, entidad nortea­

mericana, establecida en llar itov.'uo, Wiscon sin , Estaco a 

Un _fi o a fie America» ' c r ;

"U!T Ifi», OLDIialK^t- ES MACEE UF PRüWOlUi REVESTrDC "

Este invento so refiero a nn producto revestido 

y a l a  manera fie hacerlo, y mas particularmente a un pro­

ceñimiento de hacer un reves timiento adherent e fio fencl-  

furmalfio ifio resistente a 3 a corres ion aobre un a baso crpá-

nioa» ,..»s par', ici.iaraiár-1e sobre nr, a base re-si;-:osa molfiea- 

fia tai como una resina fi.e fenol-formal fie i  fio mol fieaca.
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Ed l a  actualidad las sustancias plásticas moldea­

das so terminan con superficies 1 isas p -ni idas que son 

res„.st er t es a muchas t i  ¡c-a de corrosión* .¿ero no resisten­

tes a otros. Hasta ahora ha Sido im o si ble revestir  

5 dichas sustancias moldeadas con un -roducjfco que tuviera

ningixa resistencia aumentada a la  corrosión que pudiera
t

ca l i f i c a r se  c.e iupov\ ante. Los objetos plásticos ooe— 

den revestirse da pinturas decorativas del tipo erdína- 

r i °  que contiene aceite* '-ero estos revestimientos no t i e -  

iü pen -ingina re si st sr- ci a a ~a corrosión a timen L ad a en f  o t -.a
4

iwport arte.

por medio dei pr.ee en te invento es po si bi e por pri­

mera vez rtrvesi i r  un o bjetc plástico de tai manera que se 

üii'caca resiSí-en oía a l a  corrosión de¿ tipo pravisto en 

15 iüS metales por el revestimiento descrito en mi paierte

2.198.939 expedida el 30 de abri l de 1940. La importan­

cia de i a presente mejora ha venido a ser cada vez mayor 

per lo deseable de reemplazar algunos ¡általes coa susti­

tuí ívc a o¿- ¿ i c o s  más abundan! se y más disponibles*

20 i'-i’ ejemplo, en l a  índi:atria de ia  maquiuaiia de lavado,

se hacen ahora agitadores de metal de ur; tipo u otro, pero

por medio del j reeer.t e ir; vento es posible reenapi azar ios
*

¿sr panes plásticos moldeados. Símil ármente los can gi-  

icr.es de hilatura de rayen, qas pri mar i  emer.-1 e se hacían 

25 de aluminio, pueden hacerse de susian-ias ;.-l así leas moldea­

das y .amiradas, 2c misaio que las bobinas de hüat  era, le® 

cojinetes da cubil ate, las bujías da f í i - r o »  bañe” « jas ,  p la ­

tos, ruadas conductoras de automóvil, puertas de refrigera-
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1 776-40
flor, mueblas de rs fllo , molduras de adorno de automóviles,

*

equipo de cuarto de bailo y equipo químico en general.

Al r e a liz a r  e l procedimiento un artícu lo  moldeado, 

que es con preferencia una combinación de resina de fenol- 

formaldebido, pero puede ser resina de urea-forme 1 dehido 

u otra  resina s in té tic a  u otro complejo orgánico ta l como 

caucho duro, se somete a un tratamiento prelim inar que im­

p lica  fias fases, los  a rtícu los moldeados son en gene­

ra l lia o s  y pulidos, bien por razón de un tratamiento es­

pecia l , bien por e l carácter de los  moldes empleados en 

hacerlo8. la  su perfic ie  requiere lig e ra  asperizadón . 

la  superfic ie  asperizada ae tra ta  luego con á lo a ll  caus­

t ic o  de ta l manera que deje huella  sólo del oaustico que 

tiene , después de lo cual puede ap licá rse le  el fen o l-fo r­

mal debido, En la  forma preferida  del procedimiento la

operación do asperizadón ae combina con la  de a lc a lin i-  

zación.

(Jomo ejemplo del pro cea im iente, un agitador para 

máquina de lavar o laminado o provisto  de loa rellenos 

acostumbrados y sin sostén de t e la ,  se sumerge en una so­

lución de á lc a li caustico. la  concentración y tempera­

tura de la  solución y e l tiempo de tratamiento dependen 

de las oar&cteristicas de las resinas sometidas a tra ta ­

miento para producir la  debida dosis de asperización sin 

as per iza r  indebidamente la  su p er fic ie . Para un artíou- 

lo  moldeado de fenol-formaldehido debidamente cocido ea 

sa tis fa c to r io , para un tiempo de inmassión de S a 5 minutos 

y una temperatura entre 60 y 7020. una solución que con-
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tanga 5 granos Se hidróxido sódico por 95 gramos de agua»

La ego e l producto se lo ra  cuidadosamente para ga l.
t

ta r  la  mayor parte del á lc a l i  pero no todo é l .  Por ejem­

plo, puede lavarse en un baño de agua corriente mantenido 

a 60-70«C dorante 2-8 minutos. Si se deja demasiado á l­

c a li caustico en e l art ionio moldeado no se conseguirá ad-
*

herencia.

La sosa oaastica puede reemplazarse con potasa 

caustica a l a  misma concentración.

Si la  resina moldeada no se ha llevado al periodo 

f in a l in fu s ib le  e insoluble, la  fuerza del caustico al 

tiempo del tratamiento tendrá que cambiar enérgicamente 

para que no ocurra asperización seria  de la  su perfic ie ,

Al rea liza r  e l procedimiento en grandes hornadas, 

es conveniente l le v a r  ana maestra de ensayo para controlar 

el debido tiempo, temperatura y concentración co rre la t i-
i

vos,

terminado el lavado en agua* el artícu lo  se seca 

en un horno. f  emporcó* uro adecuada de desecaoión es la

de 70-808c durante 50*46 minutos. 21 artícu lo termina­

do debe mostrar una superfic ie ligeramente áspera pareci­

da en su contextura a l grado mée fino de papel de v id r io  

(0000).

Luego e l  material ®e proveo de un revestim iento 

de resina clara  de fenol-fortn aldehido (esto es l ib re  del 

a ee ite , según se describe en mi mencionada patente
4 t  - ' t

2.198.969). La primera capa o imprimación puede a p li-
i

caree por pulverización o por inmersión. 3sta oapa se
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seca al a ire de 15 a 30 minutos y luago sa cura o cuaca en 

un horno a temperatura da unos 1202C. durante 15 minutos, 

has capas segunda, tercera  y cuarta se aplican de igual osa­

do y se cuecen sím il ármente, ha capa f in a l ,  cualquiera que
* . * 

sea, debe cocerse a 120-14Q4C. durante 1-2 horas.

El revestim iento res is ten te  a la  corrosión contie­

na con preferencia  da 10 a 46$ da re llano  por volumen da
j

la  resina» y especialmente de 25 a 35$. El rellano deba 

ser in erte , d ivid ido oon extraordinaria finura, y adecuada­

mente puede ser ocre, siena, t ie r r a  de sombra, su lfato de 

bario, litopón , óxido de zinc, sulfuro de zinc, bióxido de
4

t ita n io  o cao lín .

Como ejemplo de revestim iento se prepara una re s i­

na de fenol-formaldehido pura incorporando a 100 partes 

da fenol 150 partas de foitnaldehido al 40$ de volumen y
4

1 parte de hidroxido amónico (26e B e ). Estos ingredien­

tes  se hierven en un condensador de' r e flu jo  hasta que la  

resina p rec ip ita  y luego la  condensación se continua du­

rante media hora mas. Luego el agua presente se separa 

por destilación  en el vacio hasta que la temperatura de
y

la  resina llega, a 108-1162C. y una muestra permanece cla­

ra  y se mantiene sin viscosidad bajo agua f r i a .  Luego 

la  resina resultante se disuelve en alcohol e t i l io o  para 

formar una solución de la  resina de aproximadamente 85$.

Esta solución se mezcla con pigmentos o relleno 

adecuados y ee t r itu ra  en un molino de p ied rec illa s  hasta 

que una pe lícu la  del revestim iento queda lib re  de partlcu-
4

las gruesas. Esto requiere más de 96 horas de tr itn ra -
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c lon .. Esta debe rea liza rse en la  solución de resina,por­

que los disolventes ordinarios no tienen efecto suspensor 

en ausencia de a ce ite .

(Jomo ejemplo espec ifico  del invento, se empleó 36$ 

6 de volumen de su lfato barloo como relleno y se incorporó

como arriba se expone. Después de la  tritu ración  la  mes­

ó la  se tra tó  con un disolvente que contenia por ejemplo;

Alcohol e t í l ic o 60$

Toluol 36$

10 Ale oho 1 but 11 io o 10$

Acetato de amiio 6$

Da dilución da la  resina en el disolvente depende­

rá, por supuesto, de la  forma de aplicación y del material 

a que se ha de ap lica r. por ejemplo, para l a  inmersión 

16 o la  pulverización se puede d ilu ir  a un peso especifico

de aproximadamente 1.000. Cuando se sumerge, la  base su­

mergida se deja escu rrir, e l material en exceso que ee ad­

hiere al fondo del a rticu lo  se quita, y el d isolvente se
' *

deja escapar del revestim iento. luego el a rtícu lo  ee 

£0 cuece en un horno durante JO minutos aproximadamente a

unos 1502C. A 802C. puede emplearais un periodo de ca-
4

lentamiento üe 3 horas, a l paso que, a 100íQ.f puede eer 

ce 1/2 a i  hora. lüste proceso ee rep ite  hasta que se 

han aplicado así Cuatro capas de la  resina. luego ee 

26 aplican dos oapas de la  resina no pigmentada, ó ieueita  en

el miaño d iso lven te. Después de ap licar l e  última capa 

ee r e a liza  la  cocción durante dos horas a 16020. Do ee 

emplea presión.

6 -
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Como otro ejempl o de aplicación puede rea liza rse  

el procedimiento alguien te , que dará resultados aatisfac-
4

to r io s . la  aplicación de la  primera capa puede cor.s is - 

t i r  en una o dos capas de resina de fenol-formaldebido 

6 pigmentada seguida por sólo una o dos capas de una solu­

ción de resina pura de fenol-form al de nido no pigmentada 

o que contenga solo una pequeña cantidad de pigmento que
4

ae incorpora para obtener e l co lor deseado. Sin embar­

go, ea esencial ap licar el revestim iento de fenol-form al- 

10 de Id do pigmea lado antea de ap licar un revest imiento del

tipo  ae uxea-formgldehlfio porque la  resina de fen o l- fo r -
,4

mal debido da le  res istenc ia  necesaria. la  resina de 

fenol-formaldebido no es atacada por la  acción de solu­

ción de Jabón, agua hirviendo, é l cal le  débil ea o ácidos 

16 déb iles , ai paso que 1 as resinas de urea-forme!debido no

resisten  ninguna de estas acciones. la  resina de urea- 

formal debido sola, incluso con imprimadores de la  misma
4

naturaleza por debajo no r e s is t ir á  esta acción. Cuando 

se tra ta  de agitadores de máquinas de lavado, en que se 

20 requiere res istencia  contra la  solución de Jabón hirvien­

do, la  capa fin a l de resina de fenol-fonn aldehido puede 

reemplazarse con un revestim iento de resina pura de urea- 

forma Idehido , un revestim iento de resina de alkid-area- 

formald ehido o un revestim iento de resina de urea-formal- 

26 debido pl ast i  £t cada que ae lia pigmentado con bióxido de
j

t ita n io , óxido de zinc o cualquier otro pigmento.

Las resinas de urea-formaldehido, aplicadas y coci­

das por e l mi ano procedimiento que las de fenol-formal debido»
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forman uo solace solido ooo la  capa primera compuesta 

de resinas de fenol-formaldehido pigmeatadas, y así ob­

tienen la  resisten «La que le s  fa lta  cuando ae aplican so-
4

la s , bien en fo una pigmentada o sin pigmentar*

El artícu lo  revestido preparado por el procedimien­

to anterior tien e aspecto v i t r io  y notable dureza. La 

función del á lc a li  caustico ee aparentemente oate lizedore. 

En ceda resine s in té tica  hay algunas moléculas no combina­

das y e l v e s t ig io  de hiároJdLdo sódico o potásico que que­

da en e l material moldeado aparentemente actúa de alguna 

manera para entrelazar dichas moléculas con las del mate­

r ia l  de revestim iento. También esto parece c ie rto  en 

lee  resinas de urea-formaldehido, resinas de furfure.1 y 

sim ilares, lío es c ie rto  de otras bases, ta le s  como can­

cho duro, pero en estas e l caustico actúa como un lim pia­

dor que o frece una su perfic ie  ad he rente lim pia.

La descripoión detallada anterior se ha dado sólo 

para la claridad de la  comprensión sin que deben dec id ir­

se de e l la  lim itaciones innecesarias.

S fF O T A í  
* * * * * * * * * *

Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 

establecida, practicada n i divulgada que ae presentan pa-
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ra  que sean objeto de esta Patente ae Introducción en 

España por UIEZ años son loa alguien tea ;

l e . -  Un procedimiento de reves tir  una base de 

resina dura y tenas r  Ir tu símente ineoluble que comprende

5 tra ta r  una su perfic ie  de la  misma con á lo a li caustico dó­

rente un periodo su fic ien te para v o lv e r la  aspara, quitar 

virtualmente todo el á lo a li y luego ap lioa rle  un reves ti­

miento de resina de fenol-formaldehido l ib r e  ae aoe lte , y

calentar el revestim iento para lle v a r lo  al estado in fu s i-
*

10 ble e ir. soluble.
4

2s.- Un procedimiento según se re iv in d ica  en el 

punto le ,  en e l cual se deja un v es tig io  de á lo a li caus­

t ico  en dicha su perfic ie  y luego un delgado revestim iento 

de di cha resina se ap lica  a la  su perfic ie  en presencia
4

15 del á lc a li  y la  resina se cuece sobre el mismo.

2 2 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en el 

punto 8s, en e l cual la  resina aplicada contiene de jo  a 

45 de volumen de un pigmento inert e, inorgánico no fib ro ­

so, euepeneible, y en el cual ee aplican una pluralidad

20 de capas del mismo, ssoándose y cogiéndose oada capa an­

tes de ap licar la  siguiente para dejarla  potencial mente 

reactiva  pero in erte  al d isolvente durante el tratamiento

de aplicación y en el cual todas la s  capee se llevan des-
í

pues al estado no reactivo .

25 4 9 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en cual­

quiera de lo s  puntos anteriores en e l cual ee tra ta  un ma­

t e r ia l  moldeado de resina de fenol-formaldehido que tiene 

una su perfic ie  l is a  pulimentada, procedimiento que oompren-

9



4

6

de tra ta r  l a  superfic ie con una solución d ilu ida o al lente 

de á lc a li  oaustioo durante unos minutos, lavar virfcusímen­

te  todo el á lc a l i  caustico para dejar sólo un ves tig io  del 

mismo» secar e l ob jeto» ap lica rle  una capa de resina de 

fenol-fortnaldehido l ib r e  de ace ite » secar la  capa ap licar 

por lo  menos una segunda capa de fenol-formal debido sin 

aoeite y luego cocer el ob jeto para lle v a r  las capas aña­

didas al estado ínsoluble in fu s ib le .
. >

6 e I T n  procedimiento de hacer un producto reves-
4

t id o .

!Pal y como se ha descrito en la  Memoria q¡ue ante-
j

oede y oon los fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de d iez hojas escritas  por «na'4
sola cara.

15 i^ r f-4 ,  1 8  ABR. 194?

AJfcer
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