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EEMORTIA DESCRIPITIVA
que se acompafia a una solicitud de PATENLE D& IXVENCIDW, -
por veinte afios, para IEspalia y posesiones, por "HAQUIﬁA IE
PULIR PLACAS PARA La PABRICACION DE LI0SAICOS", en favor de
D, Virginio CARBONELL HERRERIAS, de nacionalidad espafiola,
y residente en ALBACETE, Padre Romano ndm. 47.=-

L e B T T

Bl objeto del presente invento se relaciona con una
mdquina para pulir placas destinadas a la fabricacidén de mo
séicos hidrdulicos. |

Justificase la creacibn de esta miquina por la impe
riosa necesidad de disponer en la industria del mosdico hi-
drdulico:de placas perfectamente pulidas que permiten obte-
ner un mosdico de superficie lisa y brillante,prestando con
ello un acabado perfecto a la ladrilleria hecha con taleé -
placas, Sin embargo, el uso continuado de estas placas les
hace perder prontamente la lisura y pulimento de su superfi
cie siendo preciso someterlas periddicamente al proceso de
pulido para mantenerlas en las condiciones adecuadas 21 fin
gque se destinan,., Hste proceso de pulido, se lleva a cabo en
la actualidad mediante méquinas que, en el mejor de los ca-

so0s son simples tgladradoras a las gque se adaptan un carro
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porta-placas que en todos los modelos del mercado ha de ali~
mentarse a mano, lo gque supone un monétono y pesadisimo tra-
bajo paré el obrero encargado de tal menester y sin que el -
resultado obtenido tenga nunca la perfeccidn mecédnica que se
logra por la accidn automitica de la mdquina que forma el obp
jeto del presente invento, y que se pasa a describif.

¢on referencia al dibujo gue se acompaifla,

la figura 12 es una vista en perspectiva representan
do

a) el carrc porta-placas con su mecanismo de alimen-
tacidn automdtico de avance de la superficie trabajada,

b) el mecanismo de inversidén automdtica de marchas,

¢) el brazo porta-herramientas y transmisién del mig
mo,

d) regulador de pfesidn de la herramienta, mientras

la figura 22 indica, también en perspectiva el con-
junto de impulsidn y transmisiones para el accionamiento dei
carro y herramientas, asi como la placa de base de fundicidn,

La figura %2 es un detalle, en mayor escala del meca
nismo de avance automdtico, y

la figura 48 ilustra otro detalle, en mayor escals,
correspondients a la fig. 28,

Con referencia a la fig. 12 consta de una placa metd
lica cuadrangular 1 sobre la que va sujeta una escuadra 2 en
su lado izgquierdo. Bsta Ultima tiene por objeto inmovilizar
la placa a pulir la cual descansea a plano sobre el plato, -
siendo mantenida en posicidn por su propio peso, inmoviliza-
da merced al resorte en escuadra gue impide su desplazamien—
to. Dicho plato tiene movimiento giratorio sobre un eje cen-

tral vertical, no representado en el dibujo, gue se encuen -

tra situado en su parte inferior y que da a la placa dos po-
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siciones perpendiculares, que se fijan mediante un pestillo
metdlico 3 situado en la cara inferior de aquella. Este pla
to reposa por intermedio del eje sobre la platina del carro
4 gue tiene forma rectangular, la cual se desliza libremen-
te sobre dos barras 5 en sentido longitudinal. EZ1 borde de-
recho de dicha platina estd dotado de una cremallera 6 que
engrana con el dispositivo de avance 7 de la superficie tra
‘bajada gue se describird después. L1l borde anterior va pro-
visto de un mango en asa § que permite el desplazamiento a
mano de la platina y su colocacidén en posicidn de trabajo,

La platina tiene movimiento automdtico de avance en
direccidn de delante atrds, y & mano libre, movimiento de -
delante a trds y de atrds adelante.

La dicha platina 4 forma parte del carro § al gque -
va unida por las dos barras 5 que sirven para su desliza-
miento, las cuales van fijadas sobre una placa metdlica en
forma de cajén invertido, provisto de una tuerca en su inte
rior sobre la que actia un eje roscado 10 que imprime &l -~
conjunto movimientos laterales de vaivén de la longitud re-
querida por la pieza gque se trabaja. dste movimiento late -
ral alternativo estd gobernado por el inversor de marcha se
gin se describird mds adelante,

Bl carro estd provisto de dos barras paralelas 1l -
que sirven para permitir el deslizamiento de la platina. Iin
su lado anterior se encuentra un tornillo 12 gue permite re
gular el tope de la carrera de la misma. En el dngulo poste
rior derechc {del observador) presenta una pequefla columna
metédlica 13 con orificio gue permite el paso del véstago -
gue acciona el inversor de maécha, y en su borde derecho va
fijado el eje y pifiones 7 que forman parte del wecanismo de

avance de la platina. El carro en conjunto se desliza late-
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ralmente sobre dos barras cilindricas paralelas 1l que van
sujetas a la placa de base de la méquina.

#1 movimiento lateral alternativo del conjunto del
carro, platina y plato hacen gue la superficie a pulir vaya
giendo trabajada en carreras paralelas de la anchura previg
mente detzrminada como mds conveniente para la obtencién de
una superficie uniformemente lisa y finalmente pulimentada.

Pasamos ahora a la explicacidén de la construccidn -
del mecanismoc de avance automdtico de la superficie a trabg
jar. Zste mecanismo se compone esencialmente de dos partes,
la 7 constituida por un eje vertical provisto de dos pifio -
nes‘horizontales uno de cada extremo, gue mediante un coji-
nete funda va previarente sujeto en la cara lateral del ca-
rro 9 engranando el pifién superiocr con la cremallera 6 de -
que va provisto la platina en su borde lateral. La rotacién
de este pifin provoca el avance de la platina. La otra par-
te estd constituida por un véstago cilindrico 15 implantado
verticalmente sobre la placa base 14 de la m4guina. Dicha -
columns cilindrica tiene su parte superior giratoria §¥ estéd
atravesada en sentido horizontal por una varilla cil{ndrica
16 que termina en aoble bisel originando asi una punta pla-
na que al empujar los dientes del pifién inferior de la co -
1lumne adosada al carro provoca su rotacién., La columna 13 -
1leva una barra 17 en su porcidn inferior acodada en dngulo
recto en cuyo extremo superior descansa una barrita cuadra-
da 18 que gira a modo de balancin sobre un pivote., In el ex
tremo derecho se inserta un resorte 19 que fija el extremo
del puntero 16, y en el extremo izguyierdo va roscado un tor
nillo 20 con contratuerca gque apoya tembién en el puntero Yy
permice variar sobre el plano horizontal el dngulo de ata -

que de la varilla 16 sobre el pifién inferior del dispositi-

g i
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Por la disposicidn del conjunto, cuando el carro -

vo 1{

llega en su marcha transversal a apoyar el pifidn sobre el
véstago, obliga a girar a aguel en la canvidad previamente
regulada por el tornillo 20 con 1o gue la platina 4 es pueg
ta en movimiento de avance. Al invertirse la marcia retrocg
de el carro dejando libre el véstago 16 puestd gque puede 08
cilar libremente hacie fuera. Lste avance se produce cada -
vez gque el carro llega al extremo derecho de su carrera,con
lo gue la superficie rabajada sufre dos pasadas, una hacla
la izquierda y otra hacia la derecna. Como las dimensiones
de las placas a pulir son variables, el vdstago 16 puede -
deslizarse en su alojamiento con objeto de poder adaptarlo
a lag distintes medidas de las placas, fijdndolo mediante -
la tuerca 22 situada sobre la columna 15 regulando después

el desplazamiento dngular necesario por medio del toranillo

20. De este modo es posible adaptar este mecanismo de avan-

ce automdtico a las distintas condiciones de trabajo.

Queda pues por describir la construccién y funciona
miento del mecanismo de inversidn automdtico de la marcha y
al propio tiempo de impulsidn de la mdguina.

Su misidn es ei invertir, en el momento oportuno,el
gentido de desplazamiento lateral del carro § mediante la -
inversién, a su vez del sentido de giro del eje roscado 10
que acciona el carro 9. Segin se ilustra en el dibujo,cons-
ta de una excéntrica 23 giratoria sobre un eje 24 y acciong
da por una varilla 25 en la cual van montados dos topes re-
gulables 26 y que pasa a través del ojb de la columna 13, -
montada sobre el carro 9., lsta excéntrica a su vez acciona
un tope 27 al que obliga a desplazar el disparo de correas

28 que consiste en un eje provisto de cojinetes 23 y dos sQ
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portes gufas 30. Al deslizarse .dicho eje arrastra las correas

¥

colocandc una sobre la polea fija 21 y la otra sobre la loca
32. E1 desplazamiento de la excéntrica y en consecuencia del
bérgano 23 del eje-gufa 28 de las correas se produce brusca-
5 mente hasta sus posiciones extremas en virtud de la aceidn
del disparo que provoca el resorte 37 que estd situado sobre
la excéntrica con un extremo sujeto al puente 36 y el otro -
al extremo 36'.
La polea superior 38 accionada por la transmisién ge
10, neral, va provista de dos correas, una directa y otra cruza-
da, las cuales, pasando por el gufa-correas accionan las po-
leas inferiores fija 31 y la loca 32. Esta polea fija hace -
girar el eje solidario 33 provisto de un pifién espiral 34 -~
que engrana con el pifién 35 del eje 10 que acciona al carro
15. 9. El desplazamiento de las correas hace gue una de ellas -
esté siempre sobre una polea fija 31, y por ser directa y
eruzads invierten segin la que actla el sentido de giro del
eje 33, y por consiguiente el del eje roscado 10.
Al avenzar lateralmente el carro 9, la columna 13
20, empuja en su desplazamiento a cada uno de los topes 26 dis-
puestos sobre la varilla 25 que manda la excéntrica 23, so-
metiendo esta varilla a un movimiento de vaivén que solo agc
tda en los finales de la carrera.
Al objeto de poder adaptar dicha varilla & las di -
25. versas dimensiones de las placas gque han de trabajarse, los
topes 26 son deslizables sobre lé varilla 25 y pueden fijar
se en la posicidn requerida mediante el tornillo rrisionero
de gue van provistos.
Descrito esencialmente la construceidn y funciona-
%30. miento de la méquina que forma el objeto de esta invencidn,

se comprenderd que todos los mecanismos descritos y repre -
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sentados en el dibujo pueden ser objeto de diversas posicio-
nes y ligeras variantes cayendo siempre en la originalidad
del invento, cuya caracteristica se define en las reivindi-

caciones seguientes.

- ee e me e A us Ee me

l.~ Miquina de pulir placas para la fabricacidn de
mosdicos hidrdulicos que consta esencialmente de un carro
porta~placas con mecanismo de alimentacidn automético de -
avance de la superficie a trabajar, un mecanismo de inver-
sién automdtico de marchas, un brazo porta-herramientas, y
transgisidn del mismo, y un regulador de presidn de la he-
rramienta.

2.~ lidguina segin la reivindicacidn 1, caravieriza-
da porgque el carro porta-placas consta de una placa metdli-
ca cuadrangular (1) sobre la gque va sujeta una escuadra (2),
teniendo el plato movimiento giratorio, un pestillo metdli-
co (3) para fijar las posiciones perpendiculares de la pla-
ca, dos barras (5) sobre las gue se desliza libremente el -
carro (4) que tiene forma rectangular, una cremallera (6) -
practicada en el borde derecho de la platina del carro (4)
que coopera con el dispoéitivo de avance (7) por engranaje
mituo, y un mango en asa (8) para el desplazamiento a mano
de la platina.

%.- N4quina segin la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque comporta un segundo carro (9) que se desliza soO-
bre dos barras paralelas (11l) al que va adosado un tornillo
(12) que permite regular el tope de la carrera de dicho ca-
rro, una columna metdlica (13) con ojal para el paso de un
véstago que acciona el inversor de marcha.

4,- Idgquina segin la reivindicacidn 1, caracteriza-

da porque el mecanismo de avance automdtico de la superfi -
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cie a trabajar se compone de la parte (7) con eje vertical
provisto de dos pifiones superior e inferior espectivamente,
engranando el superior con la cremallera (6) practicada en
el borde lateral de le platina, y de un véstagd cilindrico
(15) por cuya parte superior giratoria pasa una varilla ci-
1{ndrica (16) que termina en doble bisel en forma de punta
plana que al empujar los dientes del pifién inferior érovo—
ca su rotacién, una barra (17) acodada en dngulo recto con
barrita cuadrada (18) giratoria, un resorte (19) gue fija -
el extremo del puntero (16), un tornillo (20) con contra -
tuerca que permite variar el dngulo de ataqgue de la varilla
(16) sobre el pifién inferior del disposi tivo (7).

5.~ lidgquina segln la reivindicacidn 1, caracterizada -
porque el mecanismo de inversién automdtico de la marcha y
de impulsidn de la mdquina se compone de una excéntrica (23)
giratoria sobre el eje (24) accionada por la varilla (25)
gque lleva topes regulables (26), accionando dicha excéntri-
ca un tope (27) que desplaza el disparo de correas (28),que
consiste de un eje provisto de cojinetes (29) y soportes -
gufas (30), viniendo a situarse las correas desplazadas una
sobre la polea fija (31) y la otra sobre la loca (32), y -
comporta, ademés, un resorte (37) sujeto con un extremo al
puente (36) y con el otro al extremo (36'), cuyo disparo -
provoca el desplazamiento brusco de dichas correas.

6.- lidguina segln la reivindicaciém 1 y 5, caracte-
rizada por una polea superior (38) accionada por la transmi
sién general, por la cual pasan dos correas una directa ¥y
otra cruzada gue accionan las poleas inferiores fija (31) y
loca (32), cuyé fija hace girar el eje solidario (33) con -
pifién espiral (34) que engrana con el pifién (35) del eje -

roscado (10), siendo el desplazamiento de las correas tal,
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gue una esté siempre sobre,una polea fija (31) provocando
la inversidn del sentido de giro del eje (3%) y con ello
el del eje roscado (10),

7.~ Lidquina segin la reivindicacidn anterior carac-
terizada porque los topes (26) dispuestos sobre la varilla
(25) son deslizables pudiendo fijarse en cualquier posicidn
deseada adaptada a las diversas dimewnsiones de las placas
que han de trabajarse.

8.- "IAQUINA DE PULIR PLACAS PARA LA FABRICACION DB
MOSKICOSY, -

Todo seglin queda descrito en la presente memoria,
gque consta de nueve hojas foliadas y umecanografiadas por -

une sola cara y dibujos que se acompafian.

liadrid, 17 de Abril de 1,047
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