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lLa preseunte memoria descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobré el que ha de recaer el privi

legio de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el

territorio nacional de un Modelo de Utilidad; de acuerdo con
la vigente Legislacibén, que,; como el enunciado indica, se
‘trata de "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE FREIDORAS",

Los aparatos elecfrodomésticos constituyen una
Ae las caracteristicas de nuestros:tiempos y son cada vez més
empleados tanto en el &mbito doméstico como en usos industria
les; para difundir su uso los faﬁricéntes de los mismos-coni
tantemente est&n buscando nuevas aplicaciones especificgs
que justifiquen el empleo de aparatos electrodomésticos desti
nados a cubrir unas determinadas necesidades.

Para permitir el lanzamiento de gréndes.series
de un aparato determinado, el fabricante deﬁeré de resolver
una serie de problemas en el mismo de modo que el fin que se
peréiga se logre con una sencillez, ‘economia de medios y fun
cionalidad, que permitiendo un costoso reducido de lanzamien
to haga accesible dicho aparato a un gran nficleo de pfiblico
consumidor y por lo tanto permita unos lanzamientos de tira-
das suficientemente amplios como para ser interesante su ex-
plotaciébn tanto comercial como industrialmente,

Nuestro invenfo se relaciona concretamente con

' las freidoras, este tipo de electrodomésticos no ha sido sy, T
ficientemente difundidd.y su consumo no adquiere caracﬁerii
ticas masivas, siendo una de las partiéularidades que influ
yen enesta falta de difusi6ﬁ el hecho de que no se habian so
lucionado muchos problemas exisfentés eﬁ las mismas con 1la
simplicidad de medios que es caracteristica de otros elec-

.trodomésticos, por ello nuestro invento estd destinado-a con
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‘ceso de fabricacién a fin de cumplir todas las caracteristicy

. que con independencia de su tapa, estd integrada {nicamente

seguir una freidora que posea una simplicidad de elementos ta

que su costo de produccidn resulte notablemente inferior a

las hasta ahora.conocidas y por lo tanto sea accesible para

un gran nlcleo de mercado que en la actualidad no puede poseef

las por su elevado costo y en consecuencia permita un lanza.
miento de grandes series, Bsta sencillez de medios solamente

ha podido ser lograda después de estudios profundos en su prg

funcionales de este tipo de aparatos y consiguiendo esta fun-
cionalidad con elementos sencillos y robustos,

En efecto nuestra freidora se caracterizard por-

por dos piezas bAsicas, una de ellas consfituiré el cuerpo o
superficie lateral y ademés seryiré de soporte a todos los e]
mentos, mandos conexiones; etc. que deba poseer la instala-
cién; el otro elemento serd la cubierta en la cual aparecerd
integrada la cuba de fritura junto con los conductos de eva.
cuacibn de aceite, llaves de paso correspondientes,
| Para comprender mejor la naturaleza del invento

en el plano adjunto hacemos una representacién esquemltica d
su-utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susceptil
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren 1las
caracteri{sticas esenciales,

La figura 1 es una vista parcial del deéarroliq
on chapa del cuerpo de la freidora,

Las figuras 2 y 3 son vistas correspondientes en
perfil y planta de dicho cuerpo. |
Las figuras 4 y 5 son dos detalles ampliados de

la formaciébn de

Po.

©

2

un dngulo por las pestafias inferiores del cuer
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! lLas figuras 6 y 7 son vistas correspondientes en
planta y perfit seccionado de 1a cubierta de la freidora,
Ia figura 8 muestré‘en-perspectiva los diferentes ?
. elementos que intcgrar&n la freidora, debidamente posiciona-
S dos,
La figura 9 es una perspectivé de la freidora ya
montada, '
| La figura 10 es un detalle en corte ampliado de
la unién entre cubierta y cuerpo mediante la pieza interme-
10 dia, | |
La figura 11 es una seccién de la parte posterior
‘de la freidora para apreciar la toma de"ﬁorriente de la resis|
tencia. ‘
En ellas se anotan las siguientes particularida- ?‘
15 des s
:Tu$f , : N2 1.- Chapa que confoima los laterales del cuer
cce, Poo.
}*ig ' N2 2,- Pestafia superior
;:Lv N2 3,. Pestafia inferior ’
29 N2 4,- Semicircunferencia troquelada i
.:;: - N2 5,- Escuadras en L
‘(} N¢ 6.~ Escuadras en L con orifiéio
. Ne 7,- Bspérraéos
N2 8,- Soporte
:ZSQ N2 9,- Base empotrada
| N210,- Orificios.para soporte de base (9)
Ne1ll,- Mando
Ne12,- Orificios para el mando (11) ) K
' Ne13,- Pjloto b
30 ‘ -
. N2l4.- Orificio para el piloto (13) {'
Mod. 7 ’ " * ' Ty e .
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. -
oe® (14

N§150~
N216, ~
Nel7 .-~
N218,~
N21l9,-

" (18).

-termostato
N225,-
N226 .~
NoZ27 =
N228,~
Ne29,-
"N230, -
Ne31l,-~
Ne32 o~

N933 o™

conforman el cuerpo.

Con total indépendencia se conformarén el cuer
po por una parte y la cubierta por otra y pasarén juntés a
una fase ulterior en la cual se montarén los elementos y se
realizar&n las operaciones de acabado de la freidora; por
ello el proceso en sus primeras fases tendré caracteristicas
totalmente independientgs para cada uno de estos elementos,

El cuerpo seri conformado partiendo de una sola

. chapa doblada en éngulos vivos y siendo una vista de esta

s . 2L
o nd o e
) A .
5 * o N
6 .8
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"M e
v
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Boquilla de salida de aceite

Orificio de paso de la horquilla (15)
Conducto de evacuacién de aceite
Vélvula

Husiilo'de accionamiento de la v&lvula

Orificio de paso del husillo (19)
Cubierta
Cuba

Base inferior de la cuba

Concavidad para. alojamiento del bulbo del

Pieza intermedia

Tapa

Escotadura

Escotadura

Pomo de accionamiento del husillo (19)
Resistencia blindada

Conexibn de la resistencia (30)
Clavija

Unién de los dos extremos de la chapa qug

Mod. 7
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‘caja presenta en su cara superior una pestafia periférica (2)

MU 177,610

LY

177611
chapa la del desarrollo parcial que se éprecia en la figura
i; la chapa (1) presenta troquelados adecuados para conformar
la pestafia superior (2), la pestafia inferior (3) asi como u-~
na serie de orificios que servir&n para el montaje de'ﬁandos
y accionamientos,

La chapa (1) se dobla en éngulbs vivos conformar
do una caja paralelepiﬁédica superior e inferiormente; esta

que en sus 4dngulos va rigidizada mediante refuerzos de &ngu

los con escuadras en "L" (5) soldados por puntos; en la partg
inferior la caja presentard asi mismo una pestafia periférica
(3) debidamente doblada pero con la parficularidad de que en
los 4ngulos de encuentro de dos pestafias de caras contiguas,
en los extremos de éstas, existen troqueladas semicircunfereij
cias (4), de modo que al encontrarse las dos pestafias de un
dngulo conformardn orificios que posteriormente servirén pa.
ra ‘el montaje de espArragos (7) terminados en soportes (8)
de inclinacién regulable en los cuales se apoyari el conjunt.
En este cuerpo lateral se instalar&n el soportc
de las conexiones interiores, la toma de corriente de la red
una base empotrada (9) de salida de corriente con destino &
las resistencias calefactoras, la conexifén de masa de la ins
talacién eléctrica, el mando de control de termostato (11),
las ldmparas de piloto (13) y sendos orificios de paso para
el conducto de evacuacidn de aceite y el vlstago de husillo

de accionamiento de la vAdlvula de compuerta,

Con total independencia del cuerpo se conformarp

W

una cubierta rectangular (21) que llevard incorporada la cub
de fritura (22) propiamente dicha,

La cuba de fritura (22) consistird en una sola
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pieza realizada a base de cilindro embutido en el cual su su-
perficie lateral y el fondo son de una sola pieza; el fondo =
(23 )adoptar& una posicié4n ligeramente inclinada y en la cota
inferior del mismo estard la toma del conducto de evacuaciébn
de aceite, En la propia embuticiédn de 1la cuba, se habrd con-
formado en su superficie lateral wuna concavidad (24)destinada
a alojar al bulbo del termostato,

“ El conducto de evacuacidén de aceite (17) nace en
la cota inferior de la cuba de fritura y wva provisto de una

vdlvula de compuerta (18) que serd accionada lateralmente me-

diante un husillo roscado {19).
Una vez realizadas independientemente las dos par

tes principales de la freidora se pasard a su fase de montaje

\J

La unién entre la cubierta (21) v el cuerpo (1) n
se realiza directamente sino por intermedio de una pieza (25)
que ird solidaria a las pestafias superiores (2) del cuerpo y
en la que se recibird por atornillado la cubierta (21) propia
ménte dicha.

Una vez solidarizada la piezarintermedia (25) al
cuerpo (1) se procederid a colocar sobre ella la cubierta de
la freidora, para que ellmontaje sea correcto el extrémo del
husillo de accionamiento (19) deberi de pasér a través del o
rificio (20) del cuerpo y én ese momento serd susceptible de
montarse en su extremo el pomo de accionamiento (29); igual-
mente el terminal del conducto de evacuacibén de aceite (17)
quedard enfrentado al orificib (16) del cuerpo de la freido-
ra y por ello desde fuera podrd atornillarse ficilmente la bg
quilla (15) de salida de aceite.vEI conexionado del termosté

to se habré realizado previamente por tanto quedari el con-

- junto de éuerpo y cubierta de la freidora perfectamente ter-

Mod. 7
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minado bastando para enclavar totalmente la unidn, el hecho
de verificar el atornillado entre la cubierta (21) y la pieza
intermedia (25);
Para completar el montaje del electrodoméstico
se colocard dentro de la cuba (22) una resistencia blindada
(30), esta resistencia blindada poseerd un terminal flexible
(31) rematado por una clavija de conéxibn (32) y con ella po
drd verificarse la toma de la base (9) empotrada al cuerpo

!

.{(1) de la freidora,
La-tapa (26) cubrir& el conjunto; en esta ta-
pa existir&n ademis de un pomo de asidero, dos escotaduras dip
‘metralmente opuestas, siendo la amplifud de estas escotaduras
diferente ya que mientras una de ellas (28) est4 prevista Gn ]
camente para permitir el paso de las raﬁas de 1la fesistencia
blindada calefactora (30), la otra (27) deberi de poseer ma-
yor profundidad pues ésté,prevista para permitir la salida
del asideroAdel cestillo porta-alimentos, el cual no ha sido
representado'en los dibujos por considerarlo un elemento to-
talmente accesorio,

Las freidoras de este tipo deberé&n estar real}
zadas en cualquier tipo de chapa y acabado,aunque préferentg
mente se utiliza para esteAtipo de electrodomésticos el acer$
inoxidable que presenta la ventaja de una terminacién agrada(
ble, f&cil limpieza e inatacabilidad. '

Descrita suficientemente la naturaleza del prp
sente invento asi como su realizacién industrial, sblo cabe
afiadir qﬁe en su conjunto y partes constitutivas, es posibl

introducir cambios de forma, materia y disposicién en cuanta

tales alteraciones no supongan variacibn sustancial del misﬂo.

El solicitante, al amparo de los Convenios I

Mod. 7
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doras, caracterizados porque independientemente se conformard

ternacionales sobro Propiedad Industrial, se reserva el dere-
cho de extender csta demanda a los paises extranjeros, si fuc
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente
solicitud,

N Q T A

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo

en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legis-

lacibén, deberd recaer sobre ''PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUf

CION DE FREIDORAS", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACTIONES

l2,- Perfeccionamientos en la construccién de fref

.

un cuerpo soldado integrado por una sola chapa doblada en &n-
gulos vivos y conformando una caja paraleiepipédica abierta
superior e inferiormente, presentando en su cara superior un
pestafiado de rigidizacién reforzado en sus 4ngulos con escua
dras.en "L" y en su cara inferior idéntica constitucidbén pero
dejando en la chapa semicircunferencias troqueladas que el
encontrarse las dos pestafias de un éngulo conformardn orifi-
clos para ei montaje de espirragos terminados en soportes de
inclinacién regulable que constituirédn los apoyos del'cbnjug
to; en este cuerpo lateral se instalar4n el soporte de las
conexiones interiores, la toma de corriente de la red; una bj
se empotrada de salida de corriente cén destino a las resis-
tencias calefactoras, la conexién de masa de 1la instal&cién
eléctrica, el mando de control del termostato, las léméaras
piloto y sendos orificios para paso del conducto de evacuacid
del acéite y el vastago del husillo de accionaﬁiento de su -
vdlvula de compuerta, . ,

2 - Perfeccionamientos en la construccidn de fre¢

¥ . VT vy "

n
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embuticién se le habrid conformado una concavidad en su super

“dibujos, -

oo ° " - v O BleoUe L7 7 AT
D A : .

177611

doras, en todo de acuerdo con la reivindicacién anterior, ca

*
soe ©*°

racterizados porque independientemente se conformard una cu-
bierta rectangular que llevard incorporada .la cuba propiamen
te dicha, la cual consistird en un cilindro embutido con su

base inferior ligeramente inclinada, en el que en la propia

ficie lateral para alojamiento del bulbo del termostato; en
la cota lateral inferior del fondo de la cuba existird un ori
ficio prolonéado en uﬁ conducto soldado y provisto de una val
vula de compuerta accionada lateralmente mediante un hu;illo
roscado, |

32,. Perfeccionamientos ehila construcéién de
freidoras, en todo de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque la cubierta se uniré al cuerpo
por atornillado a unas piezas iﬁtermedias dobladas en "“U", se
har4 pasar el conducto de evacuacibén de aceite y el husillo
de éccionamiento de la vdlvula a través de los orificios pre
vistos en el cuerpo, se les fijard y se realizar4 el conexio
nado del termostato, quedando completada ia freidora, al ins
talar dentro de la cuba la resistencia blindada y recambiablgq
que'realizaré su toma de la base empotrada dei cuerpo.y posi
cionar sobre la cubierta, una tapa rectangular que 1a:abar-
card por completo y en la que hay previstas dos escotaduras
opuestas de amplitud diferente.

42 ,.. "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
FREIDORAS" ,

SegGn queda sustancialmente descrito en la pre
sente memoria descriptiva que consta de ocho hojas mecanogfﬁ

fiadas por una sola cara aconipafiada de sus correspondientes

Mod. 7
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Madrid, -;5 “““‘ \gﬁg

El Agente Oficial

Mirus!, FERRANDEZ - LOAYSA PINZOR
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