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DE
UTILIDAD

por »PULVERIZADOR PERFECCIONADO», a favor de la firma inglesa
EPB INDUSTRIES LIMITED, residente en Ferguson House, 15/17,
MArylebome Rond, IONDON, NW.l. (Inglaterra).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invenoidn se refiere a aparatos pulveri-
zadores, y proporciona un pulverizador qﬁe oomprende un tubo
de conexién a una fuente de material a ser pulverizado, una
primera cémara que tiene una entrada para conexién é un primer
suministro de gas comprimido y un paso de salida oon un orifi-
oio de descarga circundante y dispuesto inmediatamente adyacen-
te al orificio de desoarga ociroundante y adyacente a los orifi-
olos de descarga de la primera ofmara y el tubo, los pasos de

salida de la primera y segunda ofmara, convirgiendo oada uno
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haoia el eje del tubo en la direcoién del flujo del material

a través del tubo.

En el funoionamiento, el material es forzado a tra-
vés del tubq hacia su orificio de descarga, donde los flujos
oonvgrgentes de gas comprimido desde las dos odmaras lo rompen
en un pulverizado.

Ia ventaja de emplear dos corrientes de gas comprimi-

do es que es posible mayor oont:ol gobre la formaoién de pulve- |

rizado. Donde 8e emplea una dnioa corriente de gas, la presién

de gas y la veloocidad requeridos para completar la disorupcién

del material puede ser elevado de¢ forma gque una elevada propor~

0ién indeseada de material se derive muy finamente para la ope-

racién eficiente. Donde se emplean dos ocorrientes de acuerdo
oon la invencién, las presiones respectivas y velooidades pue-
den ajustarse de forma que el gas de la primera oémara ooasio-
na la disorupcién parcial de los materiales que se completan
durante el gas de la segunda ofmara, eviténdose la formacién
de un pulverizado fino 1ndescahle; El ajuate de las presiones
Yy velocidades de laa dos ocorrientes permiten asimismo el ajus-
te de la preparacidn del material pulverizado saliente; cuando
la presiJn de la corriente exterior se inorementa con respecto
a la interior, decrece la extensién del pulverizado. Ia exten-
8ién més amplia se obtiene ouando solamente se utiliza con cho-
rro interior.

Asimismo la invenoién proporoiona un pulverizador gue
ocomprende un tubo para la conexidén a una fuente de material a
ser pulverizada, y una oémara que tiene una entrada para cone-
xién a un suministro de gas comprimido y un paso de salida con
un orifioio de descarga cirocundante y dispuesto inmediatamente

adyacente al orificio de descarga del tubo, circundando el cita~
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giendo haoia el eje del tubo en la direocién del flujo del

material a través del tubo y teniendo dispuesto en €1 sletas
digpuestas y situadagwge_tormg que en el funoionamiento, el
ga® ocomprimido que pasa a través del paso de salida sale des-
de su orifiocio oomo un torbellino ocoaxial ocon el tubo.

Al emplear un torbellino de gas en esta forma, el

material puede romperse oompletamente en un pulverizado sin

_la formaoién de una proporoidén elevada indeseable de part{ou-

las muy finas. _
Bl pulverizador de aouerdo con la invencién es apro-

riado para gramlar contraposiciones de espums de urea-fomal-
dehido.

Una realizaocién de la invenoién se desoribirf ahora
oomo via de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
que se aoompafian, en los que:?

La figura 1 es una elevacién lateral, parcialmente
en secoién, que muestra partes de un pulverizador de aouerdo
oon la invencién.

Ia figura 2 es una vista en secoién tomada a lo lar-
go de la 1{nea II-II de la figura le

la figura 3 muestra una vista en gecoién tomada a lo
largo de la l{nea III-III de la figura 1.

Haoiendo ahora referencia a los dibujos, se muestra
un tﬁbo 2 provigto en su extremo de entrada 4 de un enchufe
anular 6 rosocado internamente por medio del cual puede conec-
tarse a un suministro del material a ser pulverizado. El extre-
mo de desoarga 8 del tubo £ lleva un refuerzo integral 10 de
secoidn tronoooénica, que tiene oaras gue se enfrentan haoia

atrds y haoia adelante 12 y 14 respectivamente y una superfiocie




5.

10.

15.

30.

peri;érioa exterior 16 ranurada radialmente que prop;;ﬁiona
canales 18 espaciados eircularmente que se extienden paralelos
al eje del tuboB8.Un collar 20 rodea el extremo de descarga del
tubo 2, que tiene una porcién 22 que eatd fijada estrechamente
por 24 en torno del tubo y que apoya contra un espaldén 26 en
el tgbo adyaoente al ;g:uqrzo 10, y un alaazs ciroular que se
extiénde axialmgpte oRrya supe:fioie interior radialmente es

una estrecha fiaaoidg sobre la superficie exterior radialmen-

te de los ranmurados sobre el refuerzo 10. Un segundo collar 30

tiene una poroién 32 que apoya contra el extremo de las alas

€8 y asimismo aé fija estrechamente sobre los ramrados sobre

el refuqrzo 10, y un borde 33 gque junto oon la cara 14 y refuer-f

2o 10 forma un paso 34 con un orificio 36 gque rodea inmediata-
mente el orificio de descarga 57 del tubo 2, E1l collar 20 estd
conformado para constituir en conjunoiém oon el refuerzo 10,

una ofmara 38 que rodea el tubo 2, comunicando esta ofmara oon

el paso 34 a través de los canales 18 y estando provisto de

t:ga lumbreras de entrada 42 en las que se atornillan respecti- ;'

vog oconduotores 42 desde un suministro de aire comprimido mu

otro gas.

Ios oollares 20 y 32 se retienen oconjuntamenie en po- z?ﬁ

sicién mediante un tercer ocollar 44 qne estd atornillado en el
ala 28 en 46 y contra el collar 20 en 48 ¥y oontra el collar 32
en 50. Ios collares 44 y 20 estdn conformados para constituir
una segunda ofmara 52 que rodea el tubo 2, teniendo esta ofma-
ra lumbreras de entrada 5¢ en las que se atornillan conductos
56 de un segundo suministro de gas oomprimido. El collar 44
tiene un borde 58 que, con el borde 33 del oollar 30 forman un
paso de salida 60 qﬁe converge haola el eje de tubo & y que

tiene un orificio de desoarga 62 que rodea y adyaoente a los

%,
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orifioioa 36 y 3?, el ‘paso 60 oomunioa oon la 6&&2;;%58 8 tra-
v‘a de ocanales 64 oircularmente espaciados.

~ Desde la pared 64 (figura 2) entre oada uno de los
oanales 18. se extiende una aleta 66 substancial o totalmente

en la longitud &e la superficie 14 del refuerzo 10, dividien-

" 4o el paso Qde salids 5{ en una seriq de oanales 68 que corres-

ponden a los reapectivos oanales 18; oomo se ve més claramente

en la figura 2, estas aletas 66 estén dispuestas aimétricamen-

te pero éatén inolinadas respeoto al eje de y se extiende. no

radialmente L través del paso de aalida de forma Qque el gas
comprimide que pasa desde la oémara 38 sale del orificio 36

ocomo un torbellino suhatanoialmegtc ooaxia; con el tubo 2,

Se comprenderd que el aparato desorito anteriormente, ;3}

puede modificarse al omitir o las aletas 66 o la oémara exte-
rior 52 oon sus conduotos de suministro asoclados 656 y paso de
salida y orificio 60 y 62.

El aparato mostrado eﬁ el dibujo es especialmsnte
apropiado para granulﬁr espuma de urea-formaldehido. Igq espuma
de urea-formaldehido a ser granulada se produce en un sistena
mezclador y se descarga -de €1 ouando casi estd en su punto de
gelificaci6n. Ia espuma pasa a lo largo de un conducto de dea~
oarga y entre en ol extremo de entrada 4 de un aparato pulveri-
zador de aouerdo ocon la presente invencién, que se situa en
una torre de secaje. Gases calientes son pasados por la torre
de mecaje, y grénulos de espuma, producidos en el extremo de
descarga 8 del aparato pulverizador en la forma desorita més
abajo, caen levemente a través del interior caliente de la to-
rre de secaje a un punto oolegtor en la base de la torre, tra-
gando y secfndose los grfmloe durante su eaida.

El método de funcionamiento del sparato pulverizador

.............
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se desoribirdahora como un gramlador. Ia espuma paia weavs0

del aparato desde el conduoto de deaoaréa a través del extre-
mo de entrada 4 y me expande para llenar el tubo 2, que es de
un didmetro mayor que el tubo de desoarga. lkego la espuma pa-
sa en forma relativamente lenta a través del tubo 2, hacia el
extremo de desocarga 8, donde ée enocuentra un primer anillo de
chorros de aire que salen del orifiocio 36, estando previstos

los chorros de aire mediante aire comprimido pasado a lo largo

de los oonductos 42 y los canales 18 desde un primer suminis-

tro de¢ aire oomprimido,'como se qxpliod anteriormente, el aire
oomprimido sale del orificio 36 como un torbelline substancial-
mente coaxial con el tubo 8. Ios chorros de aire que forman el
torbel;ino ge dirigen en solameante un peguefio ﬁngu;o al plano
de secoidn transversal del tubo, y penetran en el centro de la
espuna, rompien@ola en fragmentos, sin impartir una elevada ve-
looidad de avance a la espuma, permitiendo que los fragmentos
caigan libremente a través de la torre de seoaje. Un segundo
anillo de aire oomprimido sale del orificio 62, estando provis-
to el'aire oomprimido mediante un suministro comeotado a los
conduotos 56, que tienen el efeoto de redncir las coxrrientes
en remoline que de otra forma tenderfan a llevar pérticulas pe--
quefias de la espuma haoia atrds al extremo de salida 8 del apa- |
rato;

la medida de grdmilo y distrituoién puede ocontrolar-
se al variar la ocantidad de turbulencia en el extremo de sali-
da del aparato, efectuéndomse tal oontrol mediante ajuste de las
presiones de los primero y segundo suministros de aire comprimi-
40, y por ende las veloo;dadea del aire que sale de los orifi-
ocios 56 Yy 62,

Ulteriores ventajas del aparato desorito son que el




segundo gnillo de alire oomprimido previene lamaoumulaoidn de
part{culas en torno del 9ri£}910,¢y‘§ue_el torbellino tiende
a propulsar las pgr#(qulasugés grandes a través de una tra-
yeotoria més elevada qug las menores, nds ligeras, ocasionén-
5o doles as{ alodamiento’méa‘largo en las poroiones més ocalenta-

das de la torre de secaje.

’ NOTA
, Desorito el 6bJeto del presente invento, se decla-
ran muevas y de propia invenocién las siguientes reivindicacio-
10. nes con prioridad de la demanda de patente inglesa némero
52670/68 del 7 de Noviembre de 1968
l.,~ Pulverizador perfeccionado caracterizado por
qomprender un tubo para oconexién a una fuente de material a
ser pulverizado, una primera cémara qng‘ticnc una entrada pa-
16. ra oconexién a un primer suministro de jgas comprimido y un pa-
2z 80 de salida ocon un orificio de descarga oircundante y disper-
80 inmediatamente adyacente al orificio de descarga del tubo,
¥ una segunda cémara qne'tiene una entrada para oonexifn a un
aegqndo suninistro de gas conmprimido y um paso de salida con
205‘ un orificio de desocarga cirocundante y adyacente a los orificios
L de descarga de la primera odmara y el tubo, convirgiendo los
pasos de salida de la primera y segunda oémaras cada una haoia
el eje del tubo en la direooién del flujo del material a trae
vés del tubo.
25. 2.~ Pulverizador, segdn la reivindicacién 1, caracte-
rizado por comprender aletas dispuestas en el paso de salida

desde la primera ofmara, disponiéndose las aletas y situdndose




en una forma tal que en el funcionamiento el gas gue pasa a
través del paso de salida, sale desde su orifioio como wn tor-
bellino ocoaxial oon el tubo.
B So= Pulvorizador. segln las reivindioaoiones prece=-
5; dentes, caracterizado por comprender un tubo para oconexién a
una fuente de material a ser pulverizado, y una odmara que tie- f’
ne una entrada para oonexién a un suministro de ga8 comprimido
¥y un paso de aalida oon un orificio de descarga coiroundante y
. mdiapueato inmediatamente adyacente al orificio de descarga del
10; tubo, el citado paso de salida oiroundando el extremo de desw
‘carga del tubo y convirgiendo hacia el gJe del tubo en la di-
reooién del flujo del material a través del tubo y teniendo
diepuesto en 1 aletas colocadas y situadas de forma que en el

funoionamiento, el gas comprimido que pasa & través del paso

15, de salida, sale desde su orifiocio, oomo un torbellino coaxial
oon el tubo.

4.~ Pulverizador perfeocionado.

Segin se desoribe y reivindioa en la presente memoria
desoriptiva que oonsta de 8 hojas foliadas y esoritas a méquina
2@,"T por una sola oara acompaiiadas de los dibujos reglamentarios.

R Madria, a 31 OCT, 1359
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