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por ^PULVERIZADOR PERFECCIONADO^, a favor de la firma inglesa 
BPB INDUSTRIES LIMITED, residente en Ferguson House, 15/17, 
MArylebone Rond, LONDON, N.W.l. (Inglaterra).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a aparatos pulveri­
zadores, y proporciona un pulverizador que oomprende un tubo 
de conexión a una fuente de material a ser pulverizado, una 
primera cámara que tiene una entrada para conexión a un primer 

5. suministro de gas comprimido y un paso de salida oon un orifi-
oio de descarga circundante y dispuesto inmediatamente adyacen­
te al orificio de desoarga oiroundante y adyacente a los orifi­
cios de descarga de la primera cámara y el tubo, los pasos de 
salida de la primera y segunda oámara, convirgiendo cada uno



hacia el eje del tubo en la dirección del ilujo del material 
a travos del tubo.

En el funcionamiento, el material ea forzado a tra­
vos del tubo hacia su orifioio de desoarga, donde loa flujos 
convergentes de gaa comprimido desde laa dos cámaras lo rompen 
en un pulverizado.

La ventaja de emplear doa corrientes de gas comprimi­
do es que es posible mayor control sobre la formaoión de pulve­
rizado. Donde se emplea una ánioa corriente de gas, la presión 
de gas y la velocidad requeridos para completar la discrupoión 
del material puede ser elevado de forma que una elevada propor­
ción indeseada de material se derive muy finamente para la ope­
ración efioiente. Donde se emplean dos corrientes de acuerdo 
con la invenoión, las presionea respectivas y velocidades pue­
den ajustarse de forma que el gas de la primera cámara ooasio- 
na la disorupoión parcial de los materiales que se completan 
durante el gas de la segunda cámara, evitándose la formación 
de un pulverizado fino indeseable. El ajuste de las presiones 
y velocidades de las dos oorrientes permiten asimismo el ajus­
te de la preparación del material pulverizado saliente; cuando 
la presión de la corriente exterior se incrementa con respecto 
a la interior, decrece la extensión del pulverizado. la exten­
sión más amplia se obtiene cuando solamente se utiliza con cho­
rro interior.

Asimismo la invenoión proporciona un pulverizador que 
comprende un tubo para la oonexión a una fuente de material a 
ser pulverizada, y una cámara que tiene una entrada para cone­
xión a un suministro de gaa comprimido y un paso de salida con 
un orifioio de descarga circundante y dispuesto inmediatamente 
adyacente al orificio de descarga del tubo, circundando el cita-



4o paso de aalida el extremo de deaoarga del tubo y oonvir- 
giendo haoia el eje del tubo en la dirección del flujo del 
material a travóa del tubo y teniendo diapueato en ál aletaa 
diapueataa y aituadaa de forma que en el funcionamiento, el 
gaa comprimido que paaa a travóa del paao de aalida aale dea- 
de au orificio oomo un torbellino ooaxial oon el tubo*

Al emplear un torbellino de gaa en eata forma, el 
material puede romperae completamente en un pulverizado ain 
la formaoión de una proporción elevada indeaeable de partícu­
las muy finas.

El pulverizador de acuerdo con la invención ea apro­
piado para granular contraposiciones de espuma de urea-fonaal- 
dehido.

Una realización de la invención se describirá ahora 
como vía de ejemplo solamente, oon referencia a loa dibujos 
que se acompañan, en loa que:

La figura 1 ea una elevación lateral, parcialmente 
en sección, que muestra partea de un pulverizador de acuerdo 
oon la invención.

La figura 8 ea una vista en aeooión tomada a lo lar­
go de la línea 11-11 de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en sección tomada a lo 
largo de la línea 111-111 de la figura 1.

Haoiendo ahora referenoia a loa dibujos, ae muestra 
un tubo 8 provisto en au extremo de entrada 4 de un enchufe 
anular 6 roaoado internamente por medio del cual puede conec­
tarse a un suministro del material a ser pulverizado. El extre­
mo de deaoarga 8 del tubo 8 lleva un refuerzo integral 10 de 
sección tronoooónioa, que tiene oaraa que ae enfrentan haoia 
atrás y haoia adelante 12 y 14 respectivamente y una superfioie



oanales 18 espaciados oiroularmente que se extienden paralelos 
al eje del tubo8.Un collar 20 rodea el extremo de descarga del 
tubo 2, que tiene una porción 22 que está fijada estrechamente 
por 24 en tomo del tubo y que apoya contra un espaldón 26 en 
el tubo adyaoente al refuerzo 10, y un ala 28 circular que se 
extiende axialmente opya superficie interior radialmente es 
una estrecha fijación sobre la superficie exterior radialmen­
te de los ranurados sobre el refuerzo 10. Un segundo oollar 30 
tiene una porción 32 que apoya oontra el extremo de las alas 
28 y asimismo se fija estrechamente sobre los ranurados sobre 
el refuerzo 10, y un borde 33 que junto oon la oara 14 y refuer 
zo 10 forma un paso 34 con un orificio 36 que rodea inmediata­
mente el orificio de descarga 37 del tubo 8. El collar 20 está 
conformado para constituir en conjunción con el refuerzo 10, 
una cámara 38 que rodea el tubo 2, comunicando esta oámara oon 
el paso 34 a travóe de los oanales 18 y estando provisto de 
tres lumbreras de entrada 42 en las que se atornillan respecti­
vos conductores 42 desde un suministro de aire comprimido u 
otro gas.

Loe oollares 20 y 32 se retienen conjuntamente en po­
sición mediante un tercer collar 44 que está atornillado en el 
ala 28 en 46 y contra el collar 20 en 48 y oontra el collar 38 
en 50. los collares 44 y  20 están conformados para constituir 
una segunda oámara 52 que rodea el tubo 2, teniendo esta oáma­
ra lumbreras de entrada 54 en las que se atornillan conductos 
56 de un segundo suministro de gas oomprimido. El oollar 44 
tiene un borde 58 que, oon el borde 33 del oollar 30 forman un 
paso de salida 60 que converge haoia el eje de tubo 2 y que 
tiene un orificio de descarga 62 que rodea y adyaoente a los
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orificios 36 y 37; al paao 60 comunica oon la cámara 52 a tra- 
vás de oanalea 64 oiroularmente espaciados.

Desde la parad 64 (figura 2) antro cada uno de loa 
oanalea 18, ae extiende una aleta 66 substancial o totalmente 
en la longitud de la auperfiole 14 del refuerzo 10, dividien­
do el paao de aallda 34 en una aerie de oanalea 68 que corres­
ponden a los respectivos oanalea 18; oomo se ve mía claramente 
en la figura 2, estaa aletaa 66 están dispuestas aimátrioamen- 
te pero eatán inclinadas respeoto al eje de y se extiende no 
radialmente a travás del paao de salida de forma que el gas 
comprimido que pasa deade la cámara 38 sale del orificio 36 
oomo un torbellino subatanoialmente coaxial oon el tubo 2.

Se comprenderá que el aparato descrito anteriormente, 
puede modificarse al omitir o las aletas 66 o la cámara exte­
rior 52 oon sus oonduotos de suministro asociados 56 y paso de 
salida y orificio 60 y 62.

El aparato mostrado en el dibujo es especialmente 
apropiado para granular espuma de urea-formaldehido. la espuma 
de urea-formaldehido a ser granulada se produce en un sistema 
mezclador y se descarga de ál ouando casi está en su punto de 
gelifioaoián. La espuma pasa a lo largo de un conducto de des- 
oarga y entre en el extremo de entrada 4 de un aparato pulveri­
zador de acuerdo oon la presente invención, que se altua en 
una torre de aecaje. Caaes calientes aon pasados por la torre 
de aecaje, y gránulos de espuma, producidos en el extremo de 
desoarga 8 del aparato pulverizador en la forma descrita más 
abajo, oaen levemente a traváa del interior caliente de la to­
rre de aecaje a un punto colector en la base de la torre, tra­
gando y secándose loa gránuloe durante su calda.

El mátodo de funcionamiento del aparato pulverizador
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se describiráahora como un granulador. la espuma paaa 
del aparate desde el conduoto de descarga a travás del extre­
mo de entrada 4 y ae expande para llenar el tubo 2, qne ea de 
un diámetro mayor que el tubo de descarga. Inego la espuma pa­
sa en forma relativamente lenta a traváa del tubo 2, hacia el 
extremo de deaoarga 8, donde se encuentra un primer anillo de 
chorros de aire que salen del orifioio 36, estando previstos 
los chorros de aire mediante aire comprimido paaado a lo largo 
de los conductos 42 y loa canales 18 desde un primer suminis­
tro de aire oomprimido. Como se explioá anteriormente, el aire 
comprimido aale del orificio 36 como un torbellino aubstancial- 
mente ooaxial oon el tubo 2. Los chorros de aire que forman el 
torbellino se dirigen en solamente un pequeño ángulo al plano 
de seoolán transversal del tubo, y penetran en el oentro de la 
espuma, rompiéndola en fragmentos, sin impartir una elevada ve­
locidad de avanoe a la espuma, permitiendo que los fragmentos 
caigan libremente a traváa de la torre de seoaje. Un segundo 
anillo de aire oomprimido aale del orificio 62, estando provis­
to el aire oomprimido mediante un suministro ooneotado a los 
conductos 66, que tienen el efeotc de reducir las corrientes 
en remolino que de otra forma tenderían a llevar pártioulas pe—  

qneñas de la espuma hacia atrás al extremo de salida 8 del apa­
rato.

La medida de gránulo y dlstribuoián puede controlar­
se al variar la cantidad de turbulencia en el extremo de sali­
da del aparato, efectuándose tal oontrol mediante ajuste de las 
presiones de los primero y segundo suministros de aire comprimi­
do, y por ende las velooidadea del aire que sale de los orifi­
cios 36 y 62,

Ulteriores ventajas del aparato descrito son que el



segando anillo de aire oomprimido previene la acumulación de 
partículas en torno del orifioio, y que el torbellino tiende 
a propulsar las partíoulas más grandes a travás de una tra­
yectoria más elevada que las menores, más ligeras, ocasionán­
doles así alojamiento más largo en las porciones más oalenta­
das de la torre de seoaje.

N O T A
Descrito el objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindioaoio- 
nea con prioridad de la demanda de patente inglesa número 
58870/68 del 7 de Noviembre de 19.68.

1. - Pulverizador perfeccionado caracterizado por 
comprender un tubo para conexión a una fuente de material a 
ser pulverizado, una primera cámara que tiene una entrada pa­
ra conexión a un primer suministro de ĵ cas comprimido y un pa­
so de salida con un orificio de descarga circundante y disper­
so inmediatamente adyacente al orifioio de desoarga del tubo, 
y una segunda cámara que tiene una entrada para oonexión a un 
segundo suministro de gas oomprimido y un paso de salida con 
un orifioio de desoarga circundante y adyacente a los orificios 
de desoarga de la primera oámara y el tubo, oonvirgiendo los 
pasos de salida de la primera y segunda oámaras cada una haoia 
el eje del tubo en la direooión del flujo del material a tra* 
v6s del tubo.

2. - Pulverizador, según la reivindicación 1, caracte­
rizado por comprender aletas dispuestas en el paso de salida 
desde la primera oámara, disponiándose las aletas y situándose



en una forma tal que en el funcionamiento el gaa que paaa a 
travás del paco de salida, aale deade au orificio oomo un tor­
bellino coaxial oon el tubo.

3. - Pulverizador, segdn laa reivindicaciones prece-
5. dentea, caracterizado por comprender un tubo para conexión a

una fuente de material a aer pulverizado, y una cámara que tie­
ne una entrada para oonexián a un suministro de gas comprimido 
y un paso de salida oon un orificio de descarga circundante y 
dispuesto inmediatamente adyacente al orificio de descarga del 

10. tubo, el citado paso de salida circundando el extremo de desi-
oarga del tubo y oonvlrgiendo h a d a  el eje del tubo en la di- 
reooián del flujo del material a travás del tubo y teniendo 
dispuesto en ál aletas oolocadas y situadas de forma que en el 
funcionamiento, el gaa comprimido que pasa a travás del paso 

15. de salida, sale desde su orificio, oomo un torbellino ooaxial
con el tubo.

4. - Pulverizador perfeccionado.
Segán se describe y reivindioa en la presente memoria 

descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y esoritas a máquina 
20. por una sola oara acompañadas de los dibujos reglamentarios.

Madrid, a 3  1 0C7. lá§§
p. a. jAtME'SERM

R.D
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