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MEKORIA DESCRIPTIVA
: DE ‘
UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE Af0S EN ESPANA, 4

FAVOR DE /A SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GILA-

éss ET PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & -

CIREY, RESIDENPE EN PARIS, Place des Saussales, 1 bis,
| sobre:

"PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE MATE-

RIA MINERAL, EN PARTICULAR HILOS DE VIDRIO". -

m———eew2rrrSn( RS Se ——————

La presente invencion, en la cual ha cola-
borado Mons ieur Charles MAGINOT, se refiere & la fa-

tricacidn de hilos de vidric o de materias minerales

enéloges, a partir de fibras discontinuass. Estas fi-

10 -

trag pueden obtenerse por un procedimiento cualguie -
ra, y en perticular, a basé de fibras continuas pro-
ducldas ﬁor la accidn de esfirar mocénicamente median~ .
té un tambor, sobre el cual se enrollan las flbras, -
diches filuras contlnuss se cortan el largo deseado.

Pueden someterse luego la masa de fibres a -
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une. operacidn de apertura que puede reallzarse por

el paso & través de unos aparatos de los que se uti-

lizan por lo general para otres materilas textiles, tales

como cardador, desfilochedor, stc, Estas fivras pue-
den someterse 8 continuacicn a la operacibn de car-

dado que produce une cinta de orientacibn continus.

 Puede realizarse asimismo la diche operecidn por me-

dlo de esparatos que suelén utilizerse en le industrie

Para las materias textiles ordlneries,: al
efectuarse el cardado por medio de une carsdadora -
simple, la cinta de cerdado obtenida se somete lue-
g0 & una operacidén de preparscidn de hilado, que con-
siste en mezclar varles cintas de cardado con el fin
de obtener una méyor regularidad én le mecha que se
convierte en hilo. La~ﬁlﬁima fase de esta operacidn
se lleva a cabo en aparatgs_llamados ﬁobinadoras-gca—
badores, que estén provistos, tres de los cilindros
livredores, de dispositives llamados "frotadores" en-
tre los cusles la mecha paaé previo su enrollamien-~
to en carretes. Dichos frotadores estén constituldos
por_dos'bandas sin fin, dispuestos por’una ¥y otra -
perte del camino seguldo por la mecha, animadas en
su propio plano de un movimiento de desplazamiento

alternativo, perpendicular a la direccidn llevada -

por la mecha/y simulténeamente de un movimiento en

el sentido de avance de la mecha. Merced & la combi-
necidn de estos dos mbvimientos, los frotadores tie-
nen por efecto enrollar la mecha, pars proporcionar

asi la'gohesién e impedir que las fibras se separen.
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: En lugar de utilizar una cardadors simple,
se conoce pare las materias textlles ordinarias, el
empleo de una aﬂﬂadora-hiladora,'qua da una cinta -
de un tipo més fino, y en el que el velo de cardado
gdallente de la cardadors proplemsnte dlcha, se divi-
de en cinfgs lingitudinales de dos o varios grupos -
de tirillas recortédgs. En dicho aparato, las distin-
tas cintes separedas por las tirillas) se hacen pasar
por los frontadores, parecldos & los que se hailan on -
las bobinadoras-acabadores, & que se ha hecho referen-
cla anteriormente. '
1a solicitante ha comprobado que dichos-fro-
tadores que dan resﬁltados sétisfactarios con las ma-
terias textiles ordinarias, tlenen el inconveniente,
cuando se lzs aplica ol tratamlento de fibras de vi-
drio o enflogas de romper las fitras, de modo qﬁe la
mecha resultante se compone de filras démasiado cor=-
tas. 2 o
La presente invencidn tlens por objeto, un
Proépdimiento, que permite realizar, a partir.de le
cinta de cardado obtenide por los procedimiéntos co-

nocidos en la industris textil, una mecha de fibras

'de vidrio que posea el grado de cohesidn necesarieae

pefa los tratam#ntos ulteriores y en la cusl las fi-
bras conservan p&écticamepte la longitﬁd‘que tenian
en le cinta de-caféado.

Le solicitante ha comprobado que se consi-
gue este resultado, no por lévutilizéclan de un dis-
positivo del tipo frotedor, sino sometiéndoles, de

acuerdo con la invencibn, como cinte de fikras de vi-
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drio, e la sccidn de un dispositivo de torsibdn, que
de & la cinta su cohesidn sin romper las fibras. De

estg manere, se puede conserver en las flbras su -

longitud iniclel, es decir, aquells que tenfan en

la cintae de cardado.
Pare la realizacidn del procedimiento, de
acuerdo con la présente invenc 16n, puede partirse

de una cinta de_cardado obtenida en une cerdadora

.siﬁple. Dicha rardadora puede incidentelmente. ser

completeda por un dispositivo que dé torsidn e 1la
cinte antes de'su enrollamiento en la boblna pars
faciliter el desenrollamiento posteridr'de este -
cinbe, &n este caso, se somete la cinfa & una ope-
racibn de preperacibn deAhiladura,-que comprende
une accidn de estiraje previo, realizéndose dicha
operacidn de acuerdo con la invencibn, hacilendo pé-
sar la cinte produc ida por ia cerdadora simple, en
un aparato del tipo de bobinadora-acabedora, que sir-
ve en la industria textil a la filtims fese de opera-
c1dn de preparacibén de hiladura, pero -que resulta -

modifiéada seghn la invencidn, para dar una torsién

.8 la cinta saliente de los cilindros librgdores.

Puede someterse a la accibn dq ese bobina-
dora-acabadora modificeda, ya sea una sola ¢inte, -
para someterle a clerto grado de estiraje, ya sea
varigs cintas que se mezclan y estiran simulténea-
mente , ' )

Ia mezcla sallente de la boblnadora-aca-
badora, se sométe a continuaoibn_a las opereciones

precisas pers su transfbrmacibn en hilo,
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Segln otra
es‘factible obtener.
réfbrcida, a partir
un aparato~del tipo
cual un conjunto de
velo que sale de la

to siendo conforme &

-5H -

caracterixtica de la 1nven016n,

directamente un hilo o una mecha
del welo dg éardado, utllizendo -
de una cardadora-hiladéra en la -
tirillas sirve para dividir el -
éardadora,en:cintgs,,dicho apare-

la invencibn modificado pare dar

une torsibn a le cinta a su salida de cade tirilla -

recortadora.

" Para dar torsitn a la cinta, ye sea en la -

- bobinadora-acabadora

ra, se substitﬁye a

, y& sea en la cardadora-hilado-

los frotadoreé, que llevan estos

aparatos, unos dlspositlvos que en particular, pueden

ser del tipo de embudo., Se entiende que se puﬂda uti-

lizar cuelquler otro dispositivo conveniente, por e-

jemplo, brochas de a
hiladurs inglesa,

Los adjunto

camente y a titulo 4

de apearatos.para la

ghn la invencidn. Se

letas, del tipo conocido en la -

8§ dlbujos representan esqguemfti-
e ejemplo modos de realizacibn -
aplicacidn del procedimiento, se-

hé'representado:

En la figura 1, une bobina-acabadora.

En la figur

a 2 une cardadora-hiladora- mo-

dificadas de acuerdo con le inveneibdn.

La figura 3

torsibn de embudo.

La figura 4,

» representa un dispositivo de -

es un corte sigulendo IV-IV, a

meyor escala, que en la figura 3.

Refiriéndos

acabadorg'esté const

e a la figura 1, la bobinadora-

itﬁida3 como eén los aparatos -
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habitualmente utilizados enkla industrie textil‘por'
la (itima fase de la operacibn de preparécl6n de hi-
ladurea. |

r.un per de cilindros alimentadores (1);

-un par de cilindros frotadores (2);

- un peine erizo (3);

- un per de cilindros cargados libradores (4). .

Pero la bobinadora-acabadora de la presenté
invencidn se diferencis de los aparatos conocldos -
en que tiene, tras del cllindro librador un disposi-
tivo de torsibn (5} répresentado en la figura como
giendo del tlpo de embudg.

Le cinta (6) que hes sido obtenida medilante
un cardado simple y que ha sido enrolladsa en forma

de bobina (7) se lleva pasando entre los cilindros

" alimentedores (1) lugo entre los cilindros flotado-

res (2) al peine erizo(3). Ie cinta recogidas por -
los cilindros libradores (4) pasa al embudo (5) don-
.de recie una torsidn. La‘mecha obtenlda se enroila
-en 1la bobing'(e),

Dando a los cilindros libradores (4) una -
velocidad de rotacidn maybr que.a los cilindros a-
limentadofes (1), la cinta en el curso de su paso
por la bbbinadora—acabadora,suffe un estirado, la
importancie del éual, puede regularse actuando so-.
bre la diferencila de velocldades entre los cllindros
litraedores y los cilindrog_alimentadores.

Como se ha menclonado anteriormente, es po=-
81ble hacer pesar por la bobinadora-acabadora, une -

cinta o vaerilas cintas simulténeamente. En este,ﬁlti-
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| ‘mo caso, dlchas cintes son mezcladas estirdndolas,
le meche enrollade sobre 1la bobine (8) pue-
de ser sometlda luego & operaciones de hiléduré, pa-‘
ra transformerla en hilo.
N" ' . B - La figura 2, represente un ﬁpaq&to en el -
cual las fibras de vidrio son cardadés, ¥y kuego trans-
formadaé en medhas,retorcidas,-o en hilos,
Le mese (28) de fitras de vidrio, des puds
. . de haber sido ablerte én'una cardadora o en una des-
10 - filochadora, se dispone sobre una banda sin fin o -
cargadora (10). Tuego las filras pasan al grupo que-
- A i ' wador (11) y é continuacibdn él gran,tamﬁor (12) de
la cardadofa.
Lés fibras 1le§adas por‘el tembor {12) cu- -
15'; Ve superficie esté proviste de puntas o aSperezés,
pasan béjo unos grupos de rodillos travejadores~desa-
bestadores (13) representados en el adjunto dibujo
‘en el nfimero tres. A la salida del tambor, el velo
de fivras (29) pasa.sotre el peilne cilindrico (14)
20 - luego sefsapara de didno peine bajo 1la aceldn del -
vitrador (15). E1 velo es conducldo lusgo sobre -
dos grupos de tirillas recortadoras (16) colocados
a niveles diferentes, las tirillas de uno de los -
grupos estén dispuestas en conformidad con los in-
7 25 - tervalos libres entre las tirillas del otro grupo.
.Dichas tirillas sirven para sepsrar en el
velo de cardado, las tiras estrechas o cintas (30).
Cada ci@ta pasa g su sélida de la tirillla
correspondiente, & un dispositivo de torsidn (17)

30 - representado -como del tipo de embudo. Luego la me-
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cha retorcida 6 hilo, es enrollade en una-bobina (18).

En las flguras 1 y 2, el dlspositivo de tor-
s1én ha sido representadé como siendo del tipo de em-
budoy éste se muestra con més detelles en les f£1guras
3y 4, o

Este dilspositivo comprende un embudo girato-
rio (20) provisto de un conducto axial (21), la sec-
c16n de dicho conducto disminuye progresivamsnte desde
el orificio de entrads (22) de 1a'cinta, haste el ori-
filelo de salida (23) de la mecha. Ademés le forme de -
le seccibn verias progresivamente desde una forme circu-
lar en 1la entrada (22), hasta una forma en triédngulo
equilétero, & la salida (25)6véase fig.4), Esta forma
trisnguler dade al orificio de selide es ventajose pa-
re permitir =& la mecha permanecer en contacto con la
pared del conducto exial del embudo.

El conducto esté ablerto aa una parte‘de su
jongltud en (24).’En este abertura pusde fijarse une
pleza (25) que ébliga a la mecha a seguir en una par-
te de su trayecto en el conducto axiel del embudo, un
camino desviado en relacidn con el eje de rotacibn de
dicho embﬁdo. fgta pleze (25),195 emovible y regula-
ble en elture de manéra que es posible actuer sobre
la desviacidn dada a la mecha. |

éuanﬁo no se émplea la pleza (25) 12 meche
Hde desplaze sigulendo el eje del embudo, en cuyo -
caso sufre une felse torsibn. Cuando la plezae (25)
es colocada en su sitio dentro del embudo, el dis-
positivo sirve para dar & le mecha una torsidn vere

daderse.
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 En lugar de dlspositivo a embudo dato & ti-
tulo de ejemplo, puede utilizarse cualﬁuier otro dis-
positlvo que permite realigar una torsidn sin romper
les fitras.
| NOTA
En resumen; la petente recaeré sobre las -
siguientes reivindicaciones:
la-Procedimiento para‘la fabricacibn de hilos
de meterias minerales, en pgrticular fibfas de vi-
drio, a partir dé'fihras discﬁntinuas, seghn el cual
la cinta de cardado oitenida por los procedimientos
conocldos para ias otres meterlas textlles, es some-
tida, en el curso de la operacibn de pféparaéi6n de
hiladura subsiguiente al cardado, a la accldén de wn
dispositivo capaz de darls una torsién ain romper -
las fibras, lo cual excluye el empleo de todo dlspo-
sitlvo del tipo frdtadar. |
o 28 .- Procedimiento, segfn la reivindicacién
le en el cugi la cintarde cardado obtenide en una car-
dadora simple, es sometida & una operacidn de estira-
do previo; haclendole pasgr por una aparéto del tipo
de bobinaéora-acabadora, que sirve en la Iindustrila
textil para la Gltima fase de la operacidn de prepa-
rado de hiladura ¥ que esté previsto para dar una -
torsifn & le cinta que sale de los cilindros litra-
dores . |
. 32 - Procedimiento, segin la reivindicac ibn
22, on el cual verias cintas de cardado son mszcla-
das y estiradas simultfneamente en la-bobinadora-a-

cabadora modificada de conformidad con la invsncibn,
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4 .- Procedimfento, segfn la reivindicacibn

le, gue permite obtener directamente‘ﬁna meche retor-

'cida, o un hilo, a partir del velo de cardedo, con-

" glstente en reslizar la operacidn de cardado en un -

" 10 -

15 -

aparato del tipo cardadora-hiladora utlliizada para o-
tres materlas textiles, en el cual el velo que sale |
de la cardédora 6s dividido por tirlllas recortado-
ras, y a someter a torzidn la cinta separada por ca;
da una de lag tirilllas. |

5& .- "PROCEDIMIENTO PARA TA FABRIGACION DE
HILOS DE MATER IA MnméAL, EN PARTICULAR HILOS DE VI-
DRIO". |

Segln se deseribe en la presente memoria.p
que consta'de dlez hojes escritess e miquina por una
sola cara, y dibujos.
| | liedrid, 12 Zza;Fril de 1947

B.E. Q.

S
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