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El presenteﬂMbdelo de Utilidad se refiere a.un

dispositivo destinado a tapar botellas, en especial bote-
llas de matéria b;&stica que contengan liguidos bajo pre-
sibén, tales comgterveza, aguas minefales, gaséosas, sodas,
etc,

| Las cépsulas conocidas, utilizadas con este fin,
estén generalmente encajadas en el gollete de 1a'boteila,
Yy llevan una junﬁa de estanqueidad comprimida en }a pgrte
superior del golléte Y sobre un sgliente extérno. Se ha
observado sin embargo, que los esfuerzos desarrollados»por
la presién interna tienden a deformar el saliente externo
del gollete de la botella sobre el.cual:eSté encajada la
cépsula, y a Héflojar por este hecho 1a jun€a de estanquei’
dad, que esth constituida por una materia compresible, tal
como el corcho o el PVC espumédo, dejandb as{ escapar una
cantidad de gas carbdnico disuelto en el liquido acondie-
cionado. Se sabe que esta presiédn interna alcanza corrien-
temente valores de 3 a 4 bars a 202 C, segin la cantidad de
gas contenido én las bebidas. Esta cantidad, que puede ele
varse a 6 gramos por litro, desarrolla, a Eemperaturas de
452 C a 502 C, alcanzados durante el transporte de las bo
tellas en verano,.presiénes de 6 a 8 bars, ocasionando lé
deformacidén de los cuellos de las botellas de materia plé&s-
tica. Como se sébe, la deformacién es fanto més importante
cuanto més elevada sea la temperétura. |

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto

remediar estos-hconyer_xientes,~combinath una botella, es-
pecialmente de materia pl&ética,‘provista, en la parte su-~
perior del gollete, défuna»garganta interna, que forma una

rampa en su parte inferior, y de una cépsula constituida
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por un cuerpo huecorgestinado a ser céigcado en el, interior
del gollete de la botella, y que esté<éérrado, en su parte
superior, por una cubierta ligéda al Cuefpo hueco por una
zona de pequefia resistencia; presentando dicho cﬁerpo hue-
co, en su parte exterior, una porcién dé di&metro reducido,
que lleva, antes del capsﬁlado, una junta térica, eléstica,
cuyo didmetro exteérior es inferior al del poéde superior de
la garganta interna del gollete, pero Superio:,al‘diémetro
interior del cuello que se encuentra bajo la garganta; una
rampa central qde se ensancha.hacia ariiba,'hasta un‘equl
dén de diametro muy poco inferior al de.la arista del des-
tapado; una ranura anular cuya profundidéd es més pequefia
que el diémetro del anillo que constituye la junta t6r£¢a.
En el momento del cierre, lachpsula se hace pe-
netrar en el gollete mediante una presidén dé cierre ejerf

cida hacia abajo. En este movimiento, la junta eléstica

.se apoya sobre el cuello. Al éeguir siendo empujada la

cépsula, la junﬁa se vé sometida a unfmovimiento aparente

de deslizamiento a lo largo de la parte central ensanchada
del cuello v se dilata hasta que llegue a tomar su posicién
definitiva en la ranura anular, que, en este momento, sSe
encuentra sensiblemente al nivel de la‘garganta interna del
gollete. Tan pronto eomo la presién de cierre desaparece,

la cépsula retrocede hacia arriba, por la presién interna
que existe dentro de la botella, de manera que la junta es
comprimida entre el fondo de la ranura y el borde supedor de
la garganta interna del'gollete.

Se comprende que la junta eléstica se encuentra tan

" to mis apretada cuanto mayor es la presibén interna, a la vez

que puede contrarrestar las deformaciones elasticas suscepti-
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bles de producirse bajo la aécién conjugada del caiq:‘y de
la presién. Sse obtiege asf un cierre pé;fecto'Ael conjunto
cépsula~-junta~gollete, y una excelente estanqueidad de la
botella, sin riesgo de fugas debidas a las deformaciones
o a la relajacién de la junta comprimida.

El destapado de la botella se ‘efectlia arranéando
o cortando la cubierta de la cépsula, por las zonas de débil

resistencia.

Segin un modo de realizacidén ventajoso de la invencién,

lapared interna del cuerpo hueco presenfa,_al menos: en la
proximidad de la cubierta, una forma sensiblemente cilindri
Cae

Gracias a esta forma cilindrica, la bebida sale,
durante el vertido, de férma regular sin tener una zona de
remo;inos al nivel del gollete. Tal cépsula conserva pues, la
calidad de la espuma de una cerveza durante el vertido, lo
gue no sucede cuando la ;mbocadura del gollefe'lleva una gar
ganta interna limitada por una arista viQa de destapado.

Segln la invencidén, la parte superior del cuerpo
hueco de la cépsula lleva una cordna anular normalmente apli
cada sobre el borde superior de la garganta interna del go-
llete de la botella, de manera que impida su deformacién
bajo la accibén de la presidn interna desarrollada por los °
liquidos bajo presibén y determine que la cépsula sea_invig'
lable, |

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
aparecerén~en la descripcibén detallada que seguiri, de una
forma de realizacién dada a titulo de ejemplo no limitativo.

En esta descripcién se harh referencia a los dibu

jos anejos-en los cuales:
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- las figuras 1 a 4, representan vista en seccién,

~ que ilustrah las posiciones sucesivas ocupadas
por la cépsula y su jqnta, en»el curso del cap-
'sulado de uﬁa botgila, de'lé que ﬁnicamente se
ha representado el gollete;:j

- la figura 5, rep:egent;.la bote;la provista de su

cépsula, cuya cubierta se ha cortado para el verti
do de la bebida.

Haciendo referencia primeramente a la figura 1,
la botella que se propone Capsular_estéwfabricada por extru
sién-soplado de una materia sintética, pal como gl PVC.

| El gollete 1 de la botellalleva un cuello-eétrechg
do 2 y, en su paﬁte'supérior, una gatg;hta interior 3 que for
ma una rampa inferilor 3a, y cuyo borde_guperior 4 terﬁiné en
la arista de destapado 4a de la botena,:arisga cuyo diémetro
es ligeramente superior al del cuello 2w _

La cépsula segun la invencién esté fabricada de una
materia pléstica moldeada, poco suspept;b;e_de deforma;§e con
el calor, por ejemplo de polipropileno. La cépsula.ée compone
de un éuerpo.hueco 3, destinado a sér introducido y aﬂbér-
manecer definitivamente en el gollete dé la bote;la, ' deiéna
parte superior 6, que forma la cubierta del cuerpo hueco y es-
t4 unida a este.ﬁltimo»por una linea 2 de débil resistencia, a
lo largo dé la cual la‘cubierta‘g puede‘ser ;rranéada O cor-
tada.‘

El perfil exterior del cuerpd hueco 5,_11eva_un fal=-
dén inferior cbnico 8, cuyo diametro en la base 8a, es sensi-
blemente igual al del cuello 2 de la botella, despues va estre
chandose hacda arriba, una rampa central cénica kX se ensancha

hacia arriba terminango en un trozo corto superior cilindrico 10,
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de un difmetro muy ligeramente inferior:éi<de la arista de des-

taponado 4a del gollegé. Alrededor: del estrangulami;;té 11, for
mado por las zonas 8 y 9, con conicidades. invertidas, se monta,
antes del capsulado, una junta‘t6#ica 12, fabricada de una ma-
teria elistica tal como el caucho. En esta posicién de la jun
ta, el diametro exterior de esta Gltima es inferior al del espal
dén 10, pero superior al di&metro. del labio 8a.

La parte cilindrica 10 del cuerpo hueco 5, lleva una
ranura anular 13 que presenta, en corte longitudinal, ﬁna sec~-
cién semicircular del mismo diéﬁetro qué el del anillo que cons
tituye la junta 12. SegGn se explicaré é continuaci6n, la jun-

ta 12 pasa a colocarse en el fondo de esta ranura cuande se co

~loca la cépsula en el gollete (ver figura 4). En esta nueva po

sicién, la junta forma saliente con relacién a la ranura, y su
diémetro exteriof seface superior al de la arista ae destapona
do 4a del gollete.

La parte 10 estd rodeada, en su parte superior, por
una corona’ 14 cuyo borde curvado hacia abajo, llega a aplicar
se al final de su recorrido, contra la atista de descapsulado
(ver figura 4) del gollete, de manéra que impide su deforma-
cidén bajo la accidn de la presibdn ejercida por la bebida ga-
seosa contenida en la botella. |

La pared interior del cuerpo huecq présenta uﬁa par-
te cénica inferior 15 que, como lo muestra la figura‘4,§llega.
a adaptarse sensiblemente a la parte cdnica 16 situada bajo
el cuello de la botella, de manéra que forme una superficie
continua gue asegure una salida regular del liquido a través
de la cépsula. Estaprrcién 15 se prolonga por unaﬁporcién ci-
lindrica 17 cuyo papel eslregularizar-la salida del liquido y

evitar, por este heého,-que'Se creen en el curso del vertido,
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turbulencias que, en el caso de la cerveza, tienen el incon-
veniente de “romper" la espuma.

El tapado’'de una botella por medlo de una cépsula
segin la invencién se efectﬁa de la manera siguiente :

En un primer tiempo, representado en la figura 2,
la cépsula provista dé su junta 12, se sitfa sobre el golle-
te 1, de la botella previamente llena de una bebida gaseosa.
La junta 12 lleqa a apoyarse sobre el espalddn 18, definido
por la parte superior del cuello 2 del gollete.

Bajo la accibén de una presién de cierre P, ejercida

sobre la parte alta de la cépsula, en el sentido de la .flecha

la cépsula penetra progresivamente en el gollete de la botella,

mientras que la junta 12, retenida por el espaiidén 18, se des

liza a lo largo de la rampa cbénica 2, dilaténdose. Esta fase

del capsulado est& ilustrada en la figura 3. Se observara

que a causa del esfuerzo de compresibén que ejerce la fampaa S

sobre la junta, esta Gltima es obligada a desplazarse igual-
mente a lo largo de la rampa 3a del gollete, de manera que
ocupe el espacio libre proporcionado por su garganta interna.
" Cuando. la cépsula se encuentra hundida a\fpndo,
estando apoyada la corona 14 sobre el borde superior 4.de la
garganta interna 3, la junta.l2 franquea el espaldén 10y
cae en la ranura 13 de la cépsula, que se encuentra en este -
momento bajo el borde superior,seglin lo muestra la figu;a 4,
Tan pronto como la cépsula no estd .sometida a la
presibén de'cierre P, es solicitada hacia arriba por la pre-
sién que existe en-la botella. La ranura 13, es bastante pro
funda para que la junta 12 quedé all{ afianzada y se comprima
enérgicamente entre el espaldén 0y el borde 4 de la gargan-

ta 3. La accién de la presién que-la corona 14 continua ejer~
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ciendo gracias a su elasticidad, impide a este bordglg_que-se
deforme bajo el esfue;zo. ' : o

La perfecta estanqueidad estd pqrvconsiguiente ase~
gurada al hivel del contacto entre la junta y la arista, e$~
tanqueidad que es tanto mejor cuanto més elevada es la presidén
interna. Como se ve en la figura 4 la estanqueidad de la cap-
sula esté igualmente aségurada en la zona de contacto entre el
espaldén 18 y la rampa central 9, asi como en la zona de con
tacto entre el cuello 2 del gollete:y la base de la cépsula.

Las figufas relativas al ejemplo dado, han. sido he-
chas a escala y permiten comprender sin‘dificuitad las pendien
tes y las proporciones aproximadas. gque conviene respetar. para.
gue se satisfagan las diferentes caracteriéficas de realizacién
y de funcionamiento citadas. “

En este ejemplo en que las rampas del gollete'y'b
de la garganta tienen respectivamente &ngulos de 302 y 60¢,
el diametro del anillo que forma. la junta térica, es del or-.
den de los 2/3 de la diferencia entre el diéme¥ro de la aris-
ta de taponado 4a, Yy el diametro del gollete; Y las dimensio
nes de-la'garganta son un poco superiores a.esta misma dife-
rencig. |

Para destapar la botella, es suficiente cortar o
arrancar la cubierta 6 de la cépsﬁla, a lo largé de 1a linea
circular 1,'El cuerpo é,de la cépsﬁla permanece entonces en .
el gollete y sirve de vertedor, seglin se ha explicado prece-=
dentemente.

NOTA .
En resumen el-ptresente Modelo de Utilidad, se contrae

a las siguientes reivindicacioness

l18.~ "Dispositivo perfeccionado para el taponado de botellas"

-~ -
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‘ especialmente de botellas de materia pléstica, que conten~
gan bebidas gaseosas, caracterizado por la combinacién de una
garganta interna formada en la zona de abertura del gollete
de la botella, que comprende una rampa en su parte inferibr
Yy cuyo borde superior termina én una arista de destaponado
de dilmetro ligeramente superior al diametro interno del cue
o de la botella, con una cépsula forﬁada por un cuerpo hueco
destinado a ser colocado en el interior de dicho gollete,~qﬁe
presenta en su pared exterior a partir .de su arista inferior:
una parte de diémetro reducido al menos igual al diémetro in
terno del cuello y que lleva, antes del capsulado, una junta
térica eléstica cuyo didmetro exterior estd entonces compren-
dido entre el diémetro interior del cuello y el de la arista
de destaponado; una rampa central que se ensancha hacia arri-
ba, hasta un espaldén de corta longitud y de un diémetro muy
poco inferior al de la arista de destaponado del gollete; una
ranura anular en la cual la junta térica se aloja en el momen
to del montaje, después de haber basculado sobre dicho espal-
dén, y cuya profundidad es suficiente para. asegurar el afian-
zamiento de la junﬁa‘%érica, que tiene #ntoncés un diémetro
exterior mayor que el de la arista de destaponado, estando di
cho cuerpo cerrado en su parte superior por una cubierta unida
a é1 por una zona de pequefia resistencia.
28.~- '"Dispositivo perfeccionado para el taponado de botellas",

= $eégin la reivindicacién 18, caracterizado porque la par-
te superior del cuerpo hueco lleva una corona que se aplica
normalmente sobre la cara externa del borde superior de la ci-
tada garganta interna de la botella.
3a,.,- "Dispositivo perfgcéionado para el taponado de botellas",

seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracteri-




10

20

25

30

zado porque la citada parte de diémetro reducido estd formada
por la zqﬁa de empalme entre la citada rampa central que se
ensancha hacia arriba y una parte inferior que se ensancha
hacia abajo, hasta un didmetro al menos. igual al diémetro
interior del- cuello.
48.- "Dispositivo perfeccionado para ei taponado de botellas”,
segin una de las reivindicaciones precedentes, caracte-"
rizado porque la profundidad de la ranura anular es sensible
mente igual al radio del anillo que constituye la junta té-
ricae. | '
58.- "Dispositivo perfeccionado para el taponado de botellas"”,
segin una de las réivindicaciones precedentes, caracte;i
zado porque la pared interna del cuerpo hueco presenta, al me
nos en la proximidad de la cubierta de la c@psula, una forma
sensiblemente cilindrica.
68.~ "Dispositivo perfeccionado para el taponado de botellas",
segQn una de las reivindicaciones precedentes, caracter
zado porque la pared interna del cuerpo hueco s une por una
parte cbnica ensanchada hacia abajo, al citado cuello‘de'ia
botella.
74.- "Dispositivo perfeccionado para el taponado de botellas",
segin una de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zado porque la ;épsula esti fabricada de una ﬁateria pléstica
poco susceptible de deformarse con el calor, por ejemplo de
polipropileno.
8d.,- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL TAPONADO DE BOTELLASY,
- 8egin- queda-descrito’'y reivindicado en-la precedente me-
moria y nota reivindicatoria que consta de 10 p&ginas mecano-
grafiadas y dibujés‘adjuntos.~ N
| Madrid, 2 3
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