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Memorlila

descriptilva |

que se acompafia & la solicitud de registro de

PATENTE ‘dé¢ INTRODUCCION

por
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE PORTA-
“HERRAMIENTAS PARA TORNOS Y MAQUINAS SIMILARESY ;

4 favor de
Don MARTIN BALZOLA MENCHACA,Ingeniero Industrial,
residente en BILBAO,Lersundi 20.

. La presente Patente se refiere 4 Mejoras intro-
ducldas en la construccién de los Porta-herramientas
para Tornos y otras maquinas similares empleadas pa~.
ra trabajar los metales éortando virutas.

5 Los Tornos rapidos, Fresadoras, Taladradoras,
Cepilladoras y maquinas similares emplean,para res-
ponder & las exigenclas que el progreso impone & la;
industria, como herramientas de corte, aceros de al-

. ta calidad que, comparados con los corrientes, son
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de mucho precio y por ello,suelen emplearse cuchillas
de seccidn reducida y rectificadas originalmente ya en
toda su longitud en fdbrica. Tal seccidn reducida,tan
ventajosa hajo mﬁitiples aspectos,lleva sin cnbargo,in-
1erente el Inconveniente de no poder usarse las cuchl-
llas,é desnudo,con rucho saliente,d causa de las vibra-
ciones que el trabajo produciria en ellas inevitable-
mente y que resultan tanto mayores ¥ mas perjudiciales
cuanto mayor sea sl saliente. No se nodrédn,por ello,
tornear, por gjemplo, agujeros profundos,ni roséas in-
tericres,nl cepillar sunerficies encajadas entre pare-
des de cierta altura,ni ejecutar ningun trabajo que re-
gquiera clerto vuelo de la herramienta.

A renediar este estado de cosas y suprimir dichos
Inconvenientes estan intentadas las mejoras intfoduci—
das en la construccidn de-los Porta-herramlientas apli-
cables & 1os tornos y la mayvor parte de las mdquinas
para trabajar los metales oortaﬁéo virutas.

xisten ya norta-herramientas que persiguen idén-
tica finalidad,pero sin consegulrla,pues se pueden em-
plear tan solc con un determinado tipo de mdquina,sien-
do asi que el verdadero adelanto consiste en .una anli-
cacién universal con una minima variaclén en su construg
cidn general. Las construcciones Que ~4s se acercan 4

la perfeccidn,no atinan 4 sujetar bien la cuchilla, ni
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nermiten variar su nosicidn angular dentro dsl soporte

mismo,ni estan dimenslonadas adecuadamente para servir

los fines apetecidos,

Los porta-herramientos construidos con arreglo 4
las mejoras cuya Patente se solicita,se adaptan,por 1o
acertado de sus'dimensiones,é todas estas maquinas de
construccidn normal,es decir,pueden substitulir,sin nin-
funa reforma en €1 carro porta-util 6 torreta,la cu-
chillae antigua de acero corriente; aseguran una suje-
cién‘perfecta e Inalterable de las cuchillas modernas -
de reducldas dimenslones,y permiten variar con rapidez
v sin necesidad de desmontar la pieza,sl é&ngulo de in-
clidencle de su corte dentro de su mnismo soporte,permi-
tiendo ademdés el desgasts de 1la ouchilla hasta un lar-
go de una pulgada,aprovechando asi Integranente este ua-
terial costoso, y por su adecuada construccldn,garanti-
zan un trabajo libre de toda trenidacidn,zin con un sa-
liente ¢ vuelo considerable,al tornear agujeros y fon-
dos profundos,d ceplllar superficies distantes del so-
porte, O mortajar ranuras profundas, v asinismo produ-—
¢cilr roscas interiores de grén longitud,seoin se aprecla-
réd vor Ja descripeidn que sigue & base de las flguras
del dibujo adjunto,que rmuestransd ti{tulo de ejemplo no
1limitativo,varios modos de llevar 4 1la prdctica las ne-

»

joras sepun el invento.
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nmuestra,en corte vertical longlitudinal, un so-
porte de seccidn cuadrada, y en slevacidn late=-
rél,la mordaza cuarteada,la cuchilla v el cerrojo;
es su vista frontal en direccidn de 1a flecha II;
es un corte transversal segun linea III-III,Fig.l;
es un corte similar segin linea IV-IV,Fig.l;

es una vista frontal del cerrojo segin flecha V;
es una vista similar 4 la de la Flg.2,pero mos-
trando la mordazs glrada alrededor de un éngulo

de 157 v con la cuchilla para rosca externa (tra-
7,0 lleno},asi como para rosca Interna (trazo in-
terrumpido) ¥y varias nosiciones de la cuchilla gi-
rada alrededor de su eje (en puntos, 4 cuyas posi-
ciones correspondennaturalmente aquellasde la mor-
daza; |

es otra vista similar 4 la anterior,pero con una
herramienta cilfindrica 6 cénica;

representa un dispositivo similar 4 la de 1la Frig.d,
pero con la superficile externa del soporte cilin-
drica y una herramienta de mango cénico ¥y su alo-
Jamiento también cdnico en la mordaza ;

es une vista frontai de la filgura 8,en direccidn

de la flecha IX v suponlendc quitada la herramlenta;

Fig.10 muestra un soporte con superficie externa cdnica,

alojado dentro de un mandril {(en nuntos y rayas).
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Los Porta-herramientas construldas con arreglo &
las mejoras del Invento,se componen esencialmente de
las plezas v partes slgulentes que afectaran las for-
mas adecuadas & su respectivo destino: Un soporte de
seccidn transversal cuadrada -1- sobre la casl totali-
dad de su largo y con las aristas redondeadas en dis—
minucldén=2-(Fig.2) hacla su parte delantera & torneada
4sta en cono -3=, tlene un taladro axial que lo atra-
viesa totalmente,formando & la entrada un cono en dis-
minucidén =h- y prosiguiendo el hueco & partir de la ba-
se menor de dicho cono,en forma cilindrica -5- hasta la
mitad del largo total de la pieza, y desde allf hasta
el final, en forma igualmente cilindrilca,pero de did-
metro menor -6-. Este hueco alberga la mordaza—-cerrojo
cuya Superfioie externa arecta la forma de aquel vy se
compone esencialmente de 3 4 )| mandibulas -7~ ,separa-
das por ranuras radlales =-8-; el nlecleo cilindrico -9-,
con aslento anular vertical en su parte posterior -10-
en contacto con la parte antagdnica del soporte -1l1- y
la espiga cilindrica -12- que hacla su extremo poste-
rior,forma el cerrojo mediante un filete roscado -15-
vy una tuerca de ajuste de gran altura -1l- con corona
moleteada -15-. La mordaza forma,con su cabeza,una su-
perficis cdénica -16- de igual 1Inclinacidn que el cono

-ll- del soporte -1-, y en sentido de su eje,esta morda-
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za lleva un vaclado de forma prismidtica, cilindrica 6
conica —17—,pfacticado en su centro y alcanzando la ca-
ra delantera del nicleo -9- al nivel del fondo de las
citadas ranuras radiales -8-. Este vaclado -17- sirve
de alojamiento 4 la cuchilla U otra herramienta -18-

ia cual,d cerrojo ablerto,cs decir con la tuerca 1l a-
flojéda,puede desplazarse en sentido de su eje longitu-
dinal para ajustar el saliente. En esta disposicidn del
cerrojo nuede ajustarse tambilén su dngulo de incidencia
sirando adecuadamente la mordaza alrededor de su eje en
uno 1 otro sentido (Figs.2 y 6) de las flechas. El ajus-
te de la herramienta en sentido axial posibllita gastar
la hasta que de ella quede no mas que unos 25 milimetres,
mientras que por la facultad de poder gilrar la mordaza
al fljar la herramienta en ella,se requlere solamente
un muy pequetio amolado de ésta,va que la casl totali-
dad del dngulo de salida necesario se obtiene al ajus-
tar la posicidn radial de la mordaza; ello hace también:
posible emplear cuchillas rectificadas en toda su lon-
eltud original. La herramlenta puede sacarse de la mor-
daza con solo aflojar la tuerca del cerrojo y sin otra
manipulacién, y después de rectificada, se monta nueva-
mente con igual facllidad y sin cambiar el arreglo de
la pieza. Al situar la herramienta,mordaza y cerrojo en

un mismo plano se consigue eliminar toda vibracién. -
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Segun la ejecucion de las mejoras represéntada en
las figuras 1 & 7, 6 sea con sopdrte prismédtico, el por-
ta-herramientas puede substituir la herramlenta & cu-
chilla antigua en cualguier torno corriente, d¢epllla-
dora 4 mortajadora. Para otras mdqulnas,como Fresado-
ras,Taladradoras & Tornos especialesly construldos pa-
ra determinados trabzajos en serie,pueden aﬁlicarse las
ejecuclones alternativas representadas por las figuras
8 4 10, es decir,con soporte cilindriéo asegurado con-
venientemente cn su lugar mediante un cepo -19-, § con
scporte cdnico gue ventajosamnonte corresnonda 4 uno de
los del tipo "Morse" y se aplica al mandril -20- de 1la
méquina. £l alojamilento de la herranmienta en la morda-—
za nodra tener cualquier forme adecuada fuera de la
cnadrancular, pof ejemplo, cilindrica & cénilca,sesin
Se desprende de lus figuras 7, 8 y 9, para alojar fdcil-
mente brocas, fresas, escarladores, etc., con mango ci-
lindrico ¢ cénico -21-. La mordaza podrd tener enton-
ces,también tres parras,segin indicado en -22- Fig.9),
1o cual »nermite el empleo de herramlientas espsciales
de mango triangular; y para casos especiales,el ndmeroc
de garras ¥ la supsrficie de contacto de éstas con la
herramienta,correspondiants podrd variar,con arreglo &
las condiciones actuales de aplicacidn del porte-rerra-

nientas,dentro de los 1imites del invento.
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B1 funcionamiento de los porta—herfamientas cons-—
truidos con aplicacidn de las mejoras antes descritas,
es,segun se ha podido apreciar,muy sencillo: Aflojan~
do 6 quitando la tuerca del cerrojo -li-,se empuja por
la corona moletsada -15-,la espiga -12- con lo cual sa-
le la mordaza de su aleamiento segun indicado con pun-
tos en la Fig.l. Las garras 6 mandibulas -7-,al perder
el contacto opresor con el cono =l- del soporte,se 8xX-
vanslonan un tanto,segun indicado por las flechas —23-—
(véase tamblén ['ig.7), v la herramienta se puede sacar
libremente. Para montarla nuevamente se pro%ede 4 la in-
versa,cuidando des Que,al tratarse de cuchillas 6 herra-
mientas con mango no cilindrico ni cdnico,las aristas
coincldan con las ranuras radiales -8~ de la mordaza;
se empuja ésta hacila dentro de su alojamiento y apretan-
do entonces la tuercadlli- del cerrojo,despuds de haber
girado la mordaza para que el corte de la herramienta
ocupe la posicidén angular debida,la mordaza entra en su
alojamiento en el soporte hasta hacer tope su cara anu-—
lar posterior -10- con la antagdnica -11- del soporte,
en cuya posicidn su cono -16- gueda fuertemente oprimi-
do por la superficile cénica -}j- del soporte ejerciéndose
por consiguiente,una fortisima presidn en todos los la-

dos de la cuchllla,quedando ésta mantenida en posicién

en las condiciones de maxima seguridad v precisiodn.
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Descrita la naturaleza de las Mejoras,asi como el

’

modo de llevarlas & la prictica y evidente que su apli-:

cacidén industrial ha de resultar beneficioso en alto gig
para la economia nacional,se solicita registro de Patené
te de Introduccidn segun la sigulente

NOTA REIVINDICATORIA

12) Mejoras introducidas en la construccidén de Porta-
herramientas para tornos y miquinas similares,em-
pleadas para trabajar los metales cortando virutas,:
caracterizadas por estar constituidas por un sopor-
te exterior, una mordaza con nucleo y esplga aloja-
~dos en dicho soporte y un cerrojo aplicado sl final
de dicha esplga contra la cara nosterior del soports

22) Mejoras semin la reivindicaoién 18, caracterilzadas
norque el soporte exterior tiene forma prismdtica
de seccidn transversal cuadrada 6 forma cilfindrica
de seccldn transversal circular, § bilen forma exte-
rior cénica: correspondiente 4 un cono "Morse" & unc
métrico y porque la superficis externa de la narte
delantera lleva las aristas matadas § forma cono en
disminucidn hacia la boca. 01 nudco interior del so-
porte afecta forma de cono en disminucidn desde la
entrada hacia atrds,prosigue en rorma cilindrica con
el didmetro de la base menor de dicho cono,hasta a-
proximadamente la mitad del largo total,y desde aiif,

prosigue concéntricamente hasta el final,con dildme-—
tro mis reducido.
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32 )Me joras segun la reivindicaclonss 18 ¥y 2@,caraoteri—
zadas nordue la mofdaza amolda su superficlie externa
4 la del hueco del soporte cuyo cono interior,en po-
glcidn de trabajo,oprime fuertemente el cono exterior
de la cabeza de la mordaza. Dicha mordaza estd forma-
da. por tres 6 cuatro mandibulas simétricamente dis-
nuestas alrededor del centro ¥ arrancando de la ca-
ra anterior de su nicleo que,cn poéicién de trabajo,
56 apoya con Su cara anular pesterior contra la su-
perficie antagénica del soporte.

18 ke joras seglin las reivindicaciones anteriores,carac—
terizadas norque la mordaza lleva un alojamisnto na-
ra la cuchilla U otra herrarisnta, practlcado axial-
mente 8n su centro sobre toda la extensidn de las ci-
tadas mandibulas, pudiendo ser este alojamiento pris-
matico,cilindrico & cénico y ain de seccidn trianpulrn

5a)MMe joras sesun las reivindicaciones anteriores,carac-
terizadas porque permiten sujetar la mordaza =n cual-
quier punto de un dngulo de 5600 alrededor de su eje,
pernitiendo asi,fijaf el dngulo de incidencia y el de
salida de la herramienta que,por ello,precisa tan so-
lo un somero afilado. |

6é)Méjoras segun les reivindicaciones anteriores,carac—
terizadas porque las mandibulas de la mordaza sujej
tan la herramlenta sn todos sus lados,lo gue permite

emplear cuchlllas rectificadas originalmente en toda
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su longitud y su desgaste hasta uncs 2,9 cm de largo.
72)La presente Patente de Introduccidn debe recaer sobre

"VEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE PORTA-

"HERRAMIENTAS PARA TORNOS Y MAQUINAS SIMILARES",
Sean cuales fueren las circunstanclas que concurrén con
la esencialidad de la Patente definida bor las anterio-
res relvindicaciones.

Madrid,28 de Marzo de 13)7.

EL INGENIERO-AGENTE
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