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|| 4o en'ROMA (Italia), por : "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA
‘EL THMPLADO DE OBJETOS DE VIIRIO, Y ESPECIALUENTE DE LENTES

‘para el templado de objetos de vidrio, y purticularmente de

, dimientoa corrientes.la invencién permite evitar éste inconve- .

gATEﬂTE DE INVENCION

que por 20 efios, para Ebpaﬁa Y sus Posesiones, se solicita a
favor de ALFREDO BALDACCI, de nacionslidad italians, domicilia-

EEOPTIGA'."""-O-—--- ------ e w e . . e * - )

Memorie descriptiva

1a presente invencién tiene por objeto un praeedimieﬁto ;?

léente de éptica. Tembién' -tiene por objeto la instelacién con
ls que se realiza dicho. procadimiento.

Fin de la invencién es el hacer posible el templado® ﬂe
objetos de vidrio de pequefio espesor que hasta ahora no se ha-
bla conseguido templar. La razén de ello es de buséar en el
hecho de que, como dichos objetos son sometidos a un recocido
a elevada temperatura revientan si se templan por: los proce~

niente efectuando el templado con mire de una temperatura mé s
eleveda que la corrientemente emplesda, y en particular mﬁcho

més eltvada que la del recocido. /
Sﬁsﬁn une forme preferida de la invencién, los wbjetos ,/5
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_para-templar son colocados en un horno a 620-640% C., donde

' Cuando ha transcurrido este tiempo, se sacan rdpidamente del
"Horno los objetos y se disponen inmediatamente en un ambiente
de intensa circulacién de aire frio, donde quedan por un ptrio

" aproximedsmente. Después de ello, los objetos pueden ser des-
eargados inmediataments. ‘

dleletms, a los vidrios delgados corrientes, a los vasos, bo-

‘n&8 y objetos de barro de cualquier tipo. la esencis del pro-
cedimiente consiste siempre en llevar improvisamente los obje-
tos para templar a una temperatura muy elevada, y en enfriar

'~ templados directamente, con un considerable shorro de combus-

- tamente adyacente, dispuestos y previstos de forms que un 80~
porte mévil que lleva los objetos para templar pueda Fucesiva-
- mente ser cargado, introducido en el horno, llevado a 1a c¢éma-

se dejan por un tiempo variable entre minuto 'y medio y dos
minutos y medio aproximadamente, segin el espesor del objeto.

do de tiempo variable entre dos minutos y medio y tres minutos

, Este procedimiento puede ser aplicado, sdemés da a las
letites de un tipo cualguiera, & los cristales pars relojes,
a los cristales para faros de automéviles, bicicletas y moto-

telles, depbsitos de vidrio, bandejas, as{ como & las porcela-

dichos objetos mediante un chorro de aire no menos improvisa-
mente, sin darles el tiempo de bajar de temperatura.

" Para los vaeos y las botellas, y en general para squellos|
objetos que no tienen que ser elaborados ulteriormente, se
piede adoptar el método de introducirlos directamente en 1a

eliminendo, pues, la fase de recocido y obteniendo objetos

tivle y de mano de obra. ;
La instalscién pere la realizaciém de este procedimiénto
consiste en un horno y en uns cémara de enfriamiento inmedia-

ra de enfriamiento y descargado.

Preferiblamente, en la cémars de enfriamiento el aire
es inmitido por arriba y por ebajo, toméndose medidas para
que el aire mismo sea distribuido uniformemente sobre todos
l1os lsdos de los objetoes para enfriar.

Fl sistema de templado segin la invencién ¥s especialmen-
te ventajosc para las lentes de gafas porque pf%ﬁite ‘consegul

sn infrangibilidsd sin hacef por otre parte iﬂposibla su Amo- |
‘lado u otre elaboracién necesaria pmra adaptar las 1entaa mia-

pas a su montura.

cémars de enfriamiento inmedistemente después de 1la fabrica%idn,
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| de todo a lo largoe de 1a instalacién de uno g otro extremo de

‘ral por ejemplo medianteicontrapesos. Como se ha dicho en

- 3.

, _ . * Pl
Una forme de resalizacién de la invencién esté Fepresents-
da en el dibuje‘adjunto, e el cual : ' |
La Fig. 1 representa una vista lateral esquemdtics ge la
instalacién ; ' '
La Fig. 2, una vista en planta correspondiente a la Fig,1
La Fig. 3 es una seccién por el plano ITI-III de 1a Fig.1
La Fig. 4 es una seccién Por el plano IV<IV de ls Pig, 1;
La Fig, 5 e=s una seccién por el planc V-V de le Fig. 2;
La Fig. 6 es un detalle visto en plantsa.

. Haclendo priﬁero referencie a las Figs. 1 y 2, sobre una
base de obra 1 esténmontadas un horno 2 de material refractario
¥y una cémara de enfriamiento 3 de forma que delante del horno
¥y detrds de la cémara de enfriamiento qﬁeda un espacio libre
4 y respectivemente 5 pars 1a carga de los objetos para tem-
piar ¥ la descarga de los ya templados., Un carril 6 se extiéﬁ-

la misma, pasando entre. el horno y 1a cdmara de enfriamiento,
- Como muestra la Fig, 3, el horno comprende un riso 7, dos
paredes laterales 8 y una béveds 9, todo de material refracta-
rie, con cuatro vigas de soporte 10 y tree fajas metdlicas 11,
Bn el interior estdn dispuestas las resistencias metdlicas 12
que, entre los soportes extremos, poseen los dispositivos 13
de material refractario que impiden que, en caso de roturs de
dichas resistencias, éstas puedan establecer contﬁcto ¢on el
carril metdlico 6. BEn los dos extremos, el horno esté cerrado
mediante portezuelss 6orredizas 14 movibles en sentido late-

principio, el horno debe poderse llevar y mantener qonetantdgy
mente sobre una temperatura de 620-640¢ G.,Por,canaiguienfe;i,
tiene que estar provisto de los dispositivos de regulacién y
de control necesarios, . ' R .

~ Como muestran las Pige. 4 y 5, la cémara de enfrismiento
estd bonstituida por una caje metdlica inferior 14 que recibe
el aire fric desde un ventilador por el tubo 15 que pasa por |
la base 1, y por una caja superior 16 que recibe elfaire per
el tubo 17. Freferiblemente, la caja superior es m6vil con
respecto g 1m inferior, de modo Que puede mer regulada sobre
lae distintas altaras de los objetos para templar. Ia caja
inferior presenta una doble pared 18 1ntérna;f§erfé§&da,‘mo-
diante la cuel el sire es distribuido también lateralmente, .
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¥ la ceje superior presenta anflogamierite una pared perforada
horizontal 19. 1a dobie pared 18 falta en los extremos delan.
tero y trasero de la cémara para que sea posible el paso del

- soporte de los objetos. :

: Dicho soporte ests constituido eimplemente POT un carro
20, 1o més bajo posible, que lleva un Plano 21 de red met{lica
provista de una serie de pequefias tapas 22, elles también de
red metdlica, que contienen el objeto 23 como recipientes y
que pueden ser fijadas mediante los érgancs de cierre 24. HNa-
turglmente, le forms ¥ la disposicién de dichss tapas varia
¢on la forma y las dimensiones de los objetos para templar., Lo
importante es o] Que estos ltimos puedan recibir libremente
el aire frfo, perc no puedan moverse bajo el chorro que los
alecanza, - R

' El funcionamiento de la instelscidén ee muy sencilleo. Una
vezkcargadoa los oﬁjetoa sobre el carro que se encuentra en
la posicién 4, delante del horno, se introduce e carro mismo

- en el horne que se encuentra ya a la temperaturs requerida.El
tiﬁmpo de ﬁefmanencia en el horne depende, como ya se ha dicho,
del espesor de los objetos. Una vez transcurride dicho tiempo,

8¢ abre la portezuela trasera del horno Y con un gancho se ga-
ca répidamente el earro ¥ 8¢ lleva al centro de la cédmara de
énfriamiento, donde ya entrs la corriente de sire, Cuando el
templado ha concluido, se extrae el Carro .y se descaiga. Natu-
ralmente, otro carro ha sido entretsnto introducido en el hop-
no; de modo que las operacicnes de templado se suceden répida-
nmente,

La presente invencidén ha sido ilustrada y‘descrita en
forma preferids de realizecidén, pero queda entendido que &n
la préctica podrén introducirse en ella varientes de éﬁnsfﬁue—(
eién sin por ello rebasar los limites de proteceién dei pre-
sente privilegio industrial, '

FOoTa

Be réi?ihdican como de la propis y nueva invencién ia prbpis-
 d8d y explotacién exclusivas de ; L

1), On prbéédihiento para el templado de abjetoswde,yidrio@uy,
'4e8pecia1nente'de lentes de éptioca, caracterizadio por el hecho-
- de que los objetos para templar son colocados en un horno en

‘el*qhe‘alganzan une temperstura muy superior a la de rthuaide>"
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te de aire frio.

-1 hecho de que la temperstura del horno es ds 620-640¢ C,

|| entre un minuto ¥y medio y dos minutos y medio, y el de enfria-

|| de comprender un horno eléctrico y una cémara de enfriamiento
|| inmedietamente adyacente, dispuestos sobre una base que lleva
un espacio para la carge y otro espacio para ls descarga, ex-

|| zada por el hecho de que el soporte de loe objetos que se des-
" plaza & lo largo de dicho carril presenta un plano-de red me-

-télica con érganos de cierre, también de red metdlica, para

' cada uno de 1os objetos pare templar.

- .caclones, ‘caracterizados por constituir esencialmente :

DE VIDRIO, Y ESPECIALMENTE DE LENTES DE OPTICA®, = = = = = ==

¥ son luego semotidau 1nmediattmento 2 1s aoeién de una currttn%
2}. Procedimiento segﬁn la reivindicacién 1), caracterizado por

3). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) y 2), éaracte-
rizedo por el hecho de que el perfodo de cmlentamiento varia

miento entre dos minutos y medio y tres minutos.
4). Inetalacién para le reamlizacién del procedimiente ovbjeto
de las reivindicaciones 1) a 3), caracterizads por el hecho

tendiéndose un carril continuo a 1o largo de dicha base.

5). Instalacién segin 1a reivindicacién 4), caracterizada por
61 hecho de que la cdmara de enfriamiento comprende une caja
metdlica inferior y una csja metdlica superior que reciben una
corriente de aire frio que es distribuide mediente paredes per-
foradas,

6). Instalacién segin las reivindicaciones 4) y 5), caracteri-

7). Procedimiento e instalmcién segin las anteriores reivindi-|

*PROCEDIMIENTO B INSTALACION PARA EL THEMPLADO DE OBJETOS

Consta la presente Memoria descriptiva de cinco hojas nd-
meradas y mecanografiadas en una sola cara, a las que se adjunt
tan dos planos para su mejor comprensién. o

Madrid, 27 merzo 1.947'
ALFONSC UNGRIA
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