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PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTPTIVA
sobre:
wperfeccionamientos en la construccidn de cortacircuitos

utérmicos®,

Solicitante: ROLAND DUPONT, de nacionalidad francesa

domiciliado en 14 Rue Saint Victor,
EPERNAY (Marne) Francia,

La presente invencidén se refiere a perfeccio-
namientos introducidos en los cortacircuitos térmicos, para
aparatos de calefaccidén eléctricos y destinados a cortar
automdticamente la corriente cuando se ha alcanzado una
temperatura detsrminzda,

~ Esta invencidn se aplica méds especialmente
a los aparatos de vulcanizacidén conocidos, pero puede
utilizarse igualmente para cualesguiera otros usos, entre
otros, como avisador de incendios.

El cortacircuitos térmico, objeto de la presente

invencidn es de la clase'de aquellos en que el armaumento se



15.

20.

:30.

35.

40.

45.

gostiene por medio de un pasador fusible, complegggéﬁte inde~
pendiente del circuito eléctrico y cuya ruptur; aeja libre
el mecanismo de corte cuando se alcanza una temperatura pre-
determinada,

Se caracteriza porque se emplean dos sistemss elds-
ticos distintos, uno muy débil que actia sobre el fusible;
el otro mucho mas potente gue actda sobre los bloques de
contacto.

Este disposicidén presenta las siguientes ventajas:
I¢ .~ Siendo la presidn ejercida sobre el fusible muy reducida
éste Yltimo no experimenta prdeticamente esfuerzo alguno que
pueda producir su deformacidén o su ruétura prematura, ILe
potencia del muelle es sin embargo, suficiente para dar lugar
a una ruptura perfectamente limpia y franca cusndo, por
efecto del calor y a consecuencia del principio de desintegra-
cidn molecular, el fusible ha perdido toda resistencia
mecdnica., 292.= Siendo potente la presidén sobre los blogues
de contacto,se obtiene una puesta en circuito siempre perfecta.
Ademds ejecutédndose el corte por el deslizamiento de los
bloques mdviles sobre los blogues fijos, la presidn ejercida
contrivuye & su limpieza reciproca.

Por otra parte, los bloques de contacto al desli-
éarse uno sobre otro de abajo arriba, es preciso hacer notar
que el arco de ruptura no se ejerce mds gue en el punto
extremo inferior y superior de los contactos.

Por consiguiente, no hay nunca obstruccidn alguna
en el centro de los bloques de contacto que, debido a ello,
aseguran eﬁ todo momento un cierre de circuito perfecto.

La invencién se comprenderd con mds claridad

haciendo referencia a los adjuntos divbujos, dados Unicamente

a titulo de ejemplo,
La fig. 1 es un corte vertical del cortacircuito
objeto de la invencidén aplicado a un aparato de vulcanizacidén.

La fig. 2 es un corte andlogo al precedente pero
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representande la primera fase de armamento,

84 %)

la fig. 3 muestra el dispositivo en‘@\%géicidn
armada,.,

La fig. 4 es una vista e¢n planta del dispositivo
armedo (con la cubierte quitada).

La fig. 5 es una vista parcial de una variante,

Segun la invencidn, que se aplica, a tftulo de
ejemplo & un cuerpo calefactor de wvulcanizador, el cortacircui-
to térmico v4 dispuesto entre dos chapas laterales 1 y 2
enterizas de la tapa 3 del vualcanizador 4. E1l conjunto v&
tapado por una cubierta especisl 5.

En la cubierta hay dispuestos por una parte,
los bloques de contactos fijos 6 y 7; por otra parte, dos
espigas inyectoras 8 y 9 y un gancho}éL metal buen conductor
del calor se prolongan por el interior del aparato,

Dos ejes superpuestos 11 y 12 vdn articulados
entre las plgcas laterales 1 Yy 2. En el eje 11 v4 articulada
una coraza de unidén 13, cuyo extremo libre constituye una
mesae 14 destinada a recibir el fusible 15. Los brazos 16
¥y 17 de la coraza 13 presentan cada uno en su parte superior
un gancho 18 y una pata 19 en su parte inferior; este gancho
¥y pata respectivamente angulares vén dirigidos hacia el
centro de la coraza de armadura..

La coraza de armadura 13 es empujada hacia arriba
(fig. 1) por la accidn de un muelle de torsién doble 20 que
8¢ apoye por una parte en la cubierta 3 y por otra parte
sobre el gancho 18, |

En el eje 11 véd tambien articulado por sus brazos
21 y 22,un soporte 23 en el que se desliza el porta-contactos
mdvil, COn.este objeto,los extremos de los brazos 21 y 22
opuestos a las articulaciones védn provistos de‘n&tas;o;dedos 24
doblados en escuadra hacia el interior para formar un desliza-

dor por el que se desliza el porta~contactos mévil, Ademds
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los brazos 21 y 22 se prolongsn cada uno lateralmer g;ﬁ ) ?
en dngulo en 25 y 26 hasta la proximidad de los brazos 16 y

17 de la coraze de armadure 13 de modo que se encuentren en sl
camino de desplazamiento del gancho y pata 18 y 19.
El porta-contactos mdvil estd constituido por dos flejes . :

27 y 28 reforzados,por una parte, por una pieza aislante 29
Y por otra parte, por un érbol 30. ,

Log extremos de los flejes 27 y 28 opuestos a la
pieza aislante 29 védn unidos por un eje transversal 31 gque
se prolonga por uno y otro lado de los flejes 27 y 28
atravesando una abertura 32 dispuesta en cada uno de los brazos
21 y 22 del soporte 23.

Un wuelle de traccidn 33 une cada extremo del
eje 31 a 1la prolongacidn angular 25‘y 26 de los= bragzos
el y 22..

Una palanca giratoria 34 articulada en su centro
en la chapa 35 de la pieza aislante 24U lleva en cada uno
de sus extremos los blogues de contactos 36 y 37 cuya
separaciéh.ee la misma que la de los blogues fijos 6 y 7.

El eje 12 se prolonga por uno de sus extremos
fuera de la chapa lateral 2 y constituye una palanca de
maniobra 36 que termina en un botén 39,

Un estribo 40 v4 acufiado en el eje 12 y descansa
por gravedad cuando el aparato estd desenganchado sobre las
patas 18 de la coraza de armadurz 13. ILleve un dedo central
41 dirigido hacia abajo ¥y que.se prolonge hasta el camino
del eje atirantado 30.

Estando el apsrato desenganéhado, (fig. 1), el
funcionamiento es el siguientes

Se introduce un fusible 15 de forma apropiada y
calibrada en la nendidure 42 de la tapa 5. Cae sobre la
mesa 14 en posicidn de reposo, entre una lengfleta recortada
y curvada‘43 ¥y un canal receptor 44 cuyo centro estd vaciado.

Se apoya sobre la manivela 39. Mediante esta
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maniobra,el estribo 40 se apoya sobre las paéls 18 de 1la
armadura 13 que gira y desciende. Simulténeémente el dedo 41
del estribo 40 empuje el eje reforzadé 30 que arrastra el
porta~contactos mévil en la direccidn del eje 11, lo gque
desprende los bloques de contactos y permite su puesta en
posicién con respecto a los bloques fijos 6y 7 ein

ponerse en contacto con estos UWltimos.

Cuando se mlcanza esta posicidn,las espigas 8
Y S lanzan el fusible 15 de su posicidn de reposo y este
Yktimo viene a colocarse en el canal receptor 44 debajo
del pico del gancho 10, (fig. 2).

Soltando el botdén de maniobra 39, tienen lugar
dos movimientos simultdneos: 12 los muellss de traceidn 33
tienden a volver al porta-contactos a su posicidn primitiva y
los blogues 36 y 37 se ponen en contacto con los 6 y 7. ¥l
eje atirantado 30 empuja el dedo 41 y el estribo 40 se dirige
hacia arriba, 22 la coraza de la armadurzs 13 libre del
empuje del estribo 40 gira, pero su movimiento estéllimitado
por la presencia del fusible 15 que estd acufiado entre sl
canal 44 y el gancho 10 debajo de cuyo pico sestd apoyada,
(fig. 3). .

Es preciso hacer constar que el movimiento ligero
final ascendente de la armedura 13 no tiene efecto sobre el
soporte 23 y por consizuiente sobre los blogues de contactos
36 y 37,pues las patas inferiorcs 19 de los brazos del
egtribo 13 son apartados hacia abajo a fin de que exista un
Juego apropiado entre ellas y las extensiones laterales 25
¥ 26 del soporte 23.

Cuando la temperatura determinadé por la composi-
cidn de la aleacidén del fusible 15 llega a alcanzarse, dicho
fusible: empieza a descomponerse; la armadura 13 comienza a
subir debido al hecho del reblan@scimiento del fusible 15,
Pero este movimiento no influye en los contactos por la

razén anteriormente expuesta,
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Por el contrario, al tener‘LUgar le ruptura del
fusible, la coraza de arnadura sube violentemente ¥y sus patas
19 se ponen en contacto con los brazos 25 y 26 del doporte

150, 23 que arrastran hacia anﬁma,rnterrumpiendo el contacto entre
los blogues .36, 37y 6y 7, fig. 1.

La ruptura se acelera por un muelle 45 montado
en el drbol 11 gue se apoya en la tapai3 del vulcanizador y
en una riostra 46 del soporte 23, _

155, Segun la variante de la fig. 5, se puede, sin
salirse del alcance de la invencidén, reemplazar el gancho 10
por un fleje bimetélicg 47 por debajo de cuyo pico se

.engancha el extremo de la coraza de armadura 13 en el momento
en que se egtd armando el dispositivo. Cuando se ha alcanzédo
160. 1la temperatura para la que se ha previsto el fleje bimetdlico
la deflexidn de este Ultimo deja libre la armadura 13.
Se sobrentiende que segun ha guedado diqho en
el predmbulo de esta memoria, la in&encidn no se limita a
su empleo en gparatog vulcanizadores, sino gue por el contra-
165, rio puede emplearse convenientemente como avisador de incendios,
o tambien para cualesquiera aplicaciones gque necesiten un
engancne o desenganche eléctrico cuando llegue a salcanzarse
una temperatura predeterminada,
El dispositivo descrito puede emplearse tambien
170. como sencillo contactor. En este caso,el gancho 10 y el
fusible 15 se reemplazan por un 4rgano mecénico devparadé
cualguiera accionado a mano para obtener el desenganche de
la armedura y el corte de corriente,
N O T A

175. Descrita suficientemente la naturaleza del invento

as{ como la manera de realizarlo en ls prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no

altere su principlio fundamentel. Tambien se hace constar gue

180. el invento corresponde a una patente presentada en Francia
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con fecha 11 de abril de 1946, nE”513.9;§\acogiéndose,por lo
tanto a los benefieclios que conceden los Conveniocs Interns-—
cionales en vigor y siendo lo que‘constituye la esencia del
referido invento y por lo gque se solicita patente de Invencidn
185, por 20 afios en Espafia: "Perfeccionamientos en la construe-—
cién de corta~circuitos térmicos'; caracterizdndose por lo
siguiente:
le,~ Perfeccionamientos en la construccidn de
cortacircuitos térmicos, en los que el armazdén se nantiene
190. por la interposicidn . de un pasador fusible completamente
independiente del circuito eléetrico y en los qgue la fusidén
a temperatura predeterminada deja libre el mecanismo de
corte, caracterizsndose porque se emplean dos sistemas elds-
ticos distintos, uno muy débil gque actda sobre el fusible

195. ¥ el otro mucho mds potente que actda por presidn sobre los

bloques de contacto.
22.= Perfeccionamientos en la construccidn de
cortacircuitos térmicos, caracterizdndose porgue la ruptura

) se obtiene no por separacidn segun planos mas o menos

200. . paralelos de los bloques entre si, gino por deslizamiento de

' los bloques mdéviles sobre los blogues fijos, con objeto
por una parte de evitar todo arco de rupturs en el centro de
los bloques y, por otra parte, de desobstruirlos sutomdtica-
mente a cada ruptura.

205, 3¢9.= Perfeccionamientos en la construccidén de
cortacircuitos térmicos, caracterizéndose porque el armazdn
del cortacircuitos se ejecuta mediante un fusible interpuesto
entre un gancho fijo conductor del balor ¥ un canal dispuesto
en el extremo de una armadura que gira por muelle acéionada

210, indirectamente por un estribo gque se maniobra a mano desde
el exterior del dispositivo.
49 .= Perfeccionanientos en la éonstruccién de
cortacircuitos térmicos, caracterizdndose porque los brazos

de la coraza deunidn’presenta unas patas dispuestas hacia
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el interior para arrastrar el soporte del port

mévil.

52.- Perfeccilonamientos en la construccidn de
cortacircuitos térmicos, caracterizédndose porgue el porta—
contactos se desliza por el interior del soporte y lleva en
su extremo une chapa aislente en 1la gue vd articulada
en su centro una palanca que lleva en cada uno de sus
extremos,los bloques de contacto méviles, yendo empujado el
conjunto hacla los blogues fijos por medio de unos muelles
unidos al éoporte.

6¢2.= Perfeccionamientos en la construccidn de
cortacircuitos térmicos, caracterizdndose porque el accio-
nemiento manual del estribo tiene por objeto, simltdneamente
al descenso de la coréza de grmadura, nacer retroceder el
porta-contactos mévil permitiendo su colocacidén correcta
con respecto a los contactos fijos.

72.~ Perfeccionamientos en la construccidén de
cortacircultos térmicos, caracterizdndocse porqué, conser —
vando el mismo mecanismo, se puede suprimir el fusible y
reemplazar el gancho fijo por un fleje bimetdlico por debajo
de cuyo pico se engancha el extreﬁo de la armadurs em el
momento de armarse y cuando se ha alcanzado la temperatura a
que tiene lugar la deflexidn del fleje bimetdlico Sste deja
libre la armadura,lo cual determina el corte de la corriente.
segun se ha descrito anteriormente,

8¢,= Perfeccionamientos en la construccidn de
cortacircuitos térmicos, caracterizéndose porgue se puede
emplear tembien el dispositivo como sencillo contactor,
reemplazdndose en este caso el fusible y el gancho fijo por
un érgano mecdnico cualquiera que se acciona & mano para
cortar la corriente, '

99 ,= Perfeccionamientos en la construccidn Ge
corta-circuitos térmicos; tal y como quede substancialmente

descrito en la presente memoris, e ilustrado en los dibujos
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que se acompalian. (T _
Esta memorie consta de mueve hpjafﬁggrzitas a

médguine por una sola cara.
Madrid, 25 de marzo de
ROLAND
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