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PATENTE DE INVENCIO

I.C.I, Case 8325

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:

"Procedimiento pera el ajuste de la torsidn de los hilos".

Sollecitantes: IMPURIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED,

domiciliados en Millbank, Londres, Inglaterra,

La presente Invencildn se refiere a un procedimiento
para el sjuste de la torsidn de los hilos compuestos de fibras de
hebras obtenidos a partir de fillamentos artificiales.

Bsteres lineares de elevada polimerizscién capaces de
formarae mediante hilado por fusidn en fllamentos, que pueden
estirarse en estado s6lido y después muestren orientacilén molecular
por caracteristicas muestras con rayos X, pueden obtenerse calen-
tando uno o més glicoles de la serie: HO(OHz)nOH, donde n es mayor
que 1, pero no excede de 10 con écldo tereftélico o un éster
Qué forme su derivado., LEjemplos deé seme juntes glicoles son glicoles
d¢ etlleno, trimetileno, tetrametileno, hexsmetileno y decametlleno.
EJemplos de ésteres que forman derivados de fcido tereftdlico son
sus ésteres aliféticos, (incluyendo los clcloaliféaicos) y arilicos,

a8l como los semi-ésteres , sus halogenuros écidos y sus sales de
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emonio y eminas. Hemos descublerto ahoma;:que filamentos de estos
ésteres polimeros son especlalmente fuertes cuando 8¢ estiran y
que pueden estirarse en mayor grasdo y con més facllldad cuando se
cslientan & temperaturs mayor de 602 (., pero menor de 302 por
debajo de su punto de fusién. Bl tfatamiento de estiradobse
descripe detalladamente en nuestra solicitud de patente brité-
nica n? 8973 de 22 de mayo de 1946,

Hilos compuestos de diechos ésteres polimeros pueden oote-
nerse a partlr de fibras de hebras obtenidas cortando o rompiendo
fllementos continuos de ésteres polimeros; evitédndose les
dificultades en el hilado cuando se emplesn filamentos continuos
quebradizos por conversidn en fibras de hebras. Hllos de denier
més clevados pueden preperarse doblando o trenzando hilos de
peso més ligero.

Bl objeto de l1ls presente invencldn es establecer un
procedimlento pare controlar l: torsién en hilos que con teéngan

estirados

fibras de hebras obtenidas de filamen tos/compuestos de ésteres
lineares de elevade polimerizacién, definidos anteriomente,
compon 1éndose dicho hilo de uno solo o de varios hilos doblados, ¥y
sl se desea, trenzéndolos juntos, psra obtener, por sjemplo, hilo
de coser.

Segun ls presente Invencién, este objeto ge consigue,
sometliendo el hillo 8 un tratamiéntb por el calor, 2 una temperature
por lo menos 52 nés elevada que la temperatura a la gue los

fllamentos de” los que .se obtuvieron las fibras de hebras

contenldas en el hilo, fueron estirados o a la que los filementos

fueron subsigulentemente calentados, sea cual fuere la tempe ratura
més €levads, pero menor que, preferentemente , W1y lo menos 302 C.

que €l punto de fusién del hilo, teniéndolos mientrss tanto en

tengibdn,
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El ester polimero preferido pare la obtencidn de hilos
de este Invencidén es el tereftalato polletilénico, por ser
fécllmente dlsponibles las materias iniciasles de su sintesis ¥
por su elevado punto de fusidn a 2402 ¢, |

La operacion de calentamiento del procedimiento
objeto de ests invencldén puede llevarse a cabo por un medlo
cualguiera convenlente; tal como ponlendo los filamentos
en contacto con una superficie caliente, por ejemplo un
rodlllo metélico calentado, un perno metélico calentado o un
perno metdlico revestido con una cublerta no metédlica; hacléndolos
pasar a través de un liquido inerte callente; por la sccidn
de gases inertes cesllentes o or medio ge rayos Infrarrojos.

Un método preferente de ejecutar el procedimien to
objeto de la presente Invencién es hacer pasar €l hilo retoreido
alrededor de un rodillo metdlico calentedo o serie de rodlllos
q&e s; mantienen & una temperaturs superior & 1s temperatura
a le que tuvo lugar el estiredo, recogiéndose el hilo desde
este rodillo celentado en un rodillo o seriec de rodillos que
giran a 1la misms velocidad o a velocidad ligeramente inferior
qué le del rodlllo calentado. Si se emplea una ve locldad ligeramente
inferior €l hilo se contraeréd en pequefia proporcidn. Sin embargo,
un@ eontraccién 1limitada hard el hilo quebradizo y debe
asegurarse qQue el hillo eaté slempre bs jo tensidn durente 1s
contraccidén y hasta que se enfrias a la temperaturs emblente.

El procedimlento de la presente invencidn se aplica
8 hllos de diferentes deniers y grados de torsidén, Es de aplica-
clén especisal cuando se apllque & hilos en los que se requiere
una torsién elevada,por ejemplo, hilos para emplearse en 1la

obtencién de géneros de crespén y pare hilos - de coser., Se
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preclsa el ajuste de la torsién en los hjksg de coser, pues un
B8O, hilo de coser en el que no se haye ajus;ado la torsién tiende a

destorcerse 8l pasar por ¢l ojo de ls sagujes y forma un enredo

o una geza. Cuando se coseé muy de prisa esto puede dar luger

& que, 0 se rompa €l hilo o la aguja, Ie torsién elevada sumenta

temblien 1s fuerza de tensién del hilo y 34 al mismo un acabado
85. muy suave que le permlte correr con facillded por €l ojo de la

aguja. Bn €l sjuste de torsidén del hilo de coser mwr el

procedimiento objeto de la presente invencidén, es preferible

que la tensidn eplicada durante la fease de calentamiento no

permita contraceidn alguna. Por este medio s¢ obtiené un hilo
90, quetenga un pequefio slargamiento.

El procedimliento de ajuste de la torsién puede
llevarse a8 cabo lo mismo cuando €l hillo estd guieto que cuendo
esté en movimiento. Por e jemplo, puede ejecutarse cuando el hilo
s€ mueve entre ‘dos rodlllos o desde un ﬁaquete g otro o cuando
o, €l hilo esté girando en una popine u otra clsse de empaquetado

del hilo con solo la tensién suficiente pera impedir que tenga
lugar uhtdé contraccién exagerada.
Preferentemente e€s usual ejecutar la operacidn de
a juste de la torsidn mientras el hilo véd de un paquete 8 otro,
100. pues el ajuste de la torsidn en el psquete no dé resultados satis~
factorlos. |
Ia presente invencidn no se limita =l ajuste de 18
torsién de hilos compuestos en su totallidad de ésteres lineares
de e levads polimerizacién citados anteriormente, sino que tambien
1us, puede svlicarse a hilos que contengen une menor proporcién de
fibras de hebres de otros materiales, por ejemplo algodén, lana o

fibres de hebras de raybn. S1 se deja que tules hilos se



ex

110.

120.

126,

lze,

138.

-5 -

aflojen durante la operacidn de ajuste de lg torsidn, pueden
obtenerse nuevos y bonitos efectos en los hilos s debido & 1ls
contraccién desigusl de las fibras constiturentes, El proce-
dimlento de le prcsente Invencibdn es répido ,no perjudicéndose
apreciablemente estes otras fibras.

Con 61 empleo del procedimiento de estas invencidn
€s posible ajuster la torsién en un hilo de modo Que nueda
pasar suavemente, por uns subsiguiente operacidn textil, tal como
por ejémPlo, para hacer géneros de tejido de punto o mslls,
£ln rlesgo de qﬁe se formen enredos o gazas en €l hilo debildo
8 uns intensa torsidn., Cuanto més,elevgga.sea-laxtempﬁraﬁuna.a que se
ajusta le torsién del hilo,mayor serifalentemiento del hilo,
es decirn, meyor - serd la temperatura & que el hilo puedge dtomarse:
sin gue muestre signoé de intensiva torsidn o contracecidn.

N 0T 4

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
asf{ como la manera de reslizarlo en la préctica, debe hacerse
constar gue lus disposiciones snteriormente indicasdss son
susceptibles de modificaclones de detalle, en cuanﬁo no sltere
su principio fundemental. Tamblen s¢ hace constar que dicho
Invento corresponde & una patente pPreséntade e€n Inglsterra con
fecha 22 de marzo de 1946 n® 8974746 ,ecogléndose, por lo tanto a
los beneficlos que conceden los Convenlos Intermacionsles en vigor
y slendo lo que constituye la esencla del referldo invento y por
lo que se solicita patente ge invencidn , por veinte afios en
Espefias "Procedimiento psra el ajuste de la torsién de los hilos";
caracterizdndose pbr lo siguientes

12,~ Procedimiento para el ajuste de la topsidn de los

hilos que contlenen fibras de hebras obtenldos a psptir de filementos
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estirados,compuestos de ésteres lineafea de elevada polime-
rizacién descritos en la memoria que antecede ce racterizéndose
porque se somete dicho hilo a un tratemiento por el calor &

140, una temperatura de b grados por lo mencs més elevada que la
temperature 8 la se obtuvieron los filamentos de las fibrag de
hebras empleados en el tejido, fueron estirados , o & 1la gque los
filamentos fueron subsigulentemente celentados, sesa cual fuere
le tempersture més elevade,pero menor, preferentemente de 302

145, pr lo menos, gque ¢l punto de fusidén del hilo, teniendo mientras
tanto en tensidén, al citado hilo,

22,- Procedimiento segun reivindicascidén 1=,
ceracterlzado porque el éster linear polimero €s tereftaleto
polictilénico.

150. 32,~ Procedimlento segun una cuslquiera de las
reivindicaclones precedentes, carscterizdndose porgue el hilo
- se callenta voniéndole en contacto con una superflcie calentada.
- 4%,- Procedimlento segun reivindlcaclién 3s, carecteri-
zéndose porque la superficle calentada es un rodillo metélico

155, calenteado,

52.- Procedimlento segun reivindicscidn 3w,
csracterizéndose porque el.supérficie callente €3 un pemo metdlico
calentado, recubierto sl se€ desea‘de una cape de msterial no
metélico,

160. 62.- Procedimlento segun reivindicaclones Iw o 2e,
carscter 1z4n do se prque €l hilo se callents haciéndole 2 sar a
través de un 1iquido Inerte o gas callentes.

72.- Procedimlento segun une cuslquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizéndose porqué la operacidn

165, de ajuste de 1a torsidn tlene lugar mientres gqué €l hilo pasa

€ntre unos rodillos o desde un paguete a otro.
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82 ,.Procedimlento mere el sjustE éé le torsidn de
los hilos; tal y como gueda substanclalmente descrito en 1le
presente memorla gue consta de glete hojes escrites por una
sole cara.

Madrid 21 de merzQ de 1947,

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES,LIpf D,
/i )
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