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P A T E N T E  D E I N V E N C I O N  

por ve in te  años, para todo e l t e r r i t o r io  español, 

sos colonias y protectorado, por MAQUINA CIRCULAR 

DE CILINDRO Y PLATO OIRATCRIOS DE DOBLE CARRSRADB 

EXCENTRICOS PARA LA FABRICACION BE TEJIDO INTER -  

LOCK, cuyo p r iv i le g io  se s o l ic i ta  a favor de la  en 

tidad española ALBO, S .A ., dom iciliada en Matará, 

c. San Agustín, 59-c, y cuyo inventor es D. B.1ILI0 

ALBO FRANQUEA, de nacionalidad española.

M E M O R I A  & E S C R I  P T I  V A 

Consta esencialmente de c ilin d ro  y p lato g ira to ­

r io s  de doble carrera de excéntricos, tanto en e l 

plato como en e l c ilin d ro , siendo m ilt ip le  e l  náme 

ro de juegos de excéntricos -siempre en niñero par- 

dependiendo su Cantidad, del diámetro de la  máqui­

na y galga. La clase de agujas és la  de lengg&eta, 

agujas cortas y largas (B y A, f i g .1 )  colocadas 

ternativamente. (Para c ie r to s  trabajos puede hacer 

se otra  d is tr ib u c ión ).
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En la  f i g .  1 se representan! en la  parte superior el 

p lato de excéntricos y debajo e l c ilin d ro  en desarro llo . 

Hay dibajadas en dicha f i g .  1 la s  agujas A largas y B 

cortas. En dicha f i g .  1 se ha indicado asimismo la  co­

locación de las agujas cortas y largas que como se ha 

dicho anteriormente se colocan alternativam ente, una 

aguja larga  y una aguja corta y asi sucesivamente.

Los n&neros pares indican lo s  talones de las agujas 

largas y los números impares los  talones de las  agujas 

cortas.

Un mecanismo muy importante lo  constituyen los alimen 

tadores de ruedas cónicas con balanza compensadora, 

f ig s .  2 y 3. Mediante dicho mecanismo la  tensión del 

h ilo  se mantiene siempre constante como se verá más 

adelante a l-d esc r ib ir  e l funcionamiento.

F U N C I O N A M I E N T O

En la  f i g .  1 ta l como se ha indicado anteriormente 

se hallan representados e l p lato y e l c ilin d ro , éste 

dltirno en desarro llo . Dicho p lato y c ilin d ro  giran  en 

20 e l sentido de la  flech a  y lo s  talones de las agujas

se deslizan  entre las ranuras de las  piezas f i j a s  que 

llevan  los excéntricos de te je r  C y B en e l plato y 

B y F en e l c ilin d ro , todos estos excéntricos pueden 

graduarse con suma prec is ión  áL f in  de obtener un t e j i  

25 do de malla más o menos la rga  y regular e l trabajo de

todos lo s  juegos de la  máquina para ev ita r  desigualda 

des en e l te jid o .

Vacies ahora a d escrib ir  la  formación del denominado 

te jid o  ^INTERLOCíT'.
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Siguiendo e l curso y d irección  d e .la  flech a , las  

agujas formanmalla en e l primer juego, mediante 

e l excéntrido C en e l plato (agujas impares cor­

tas) gt en el c ilin d ro  mediante el excéntrico $ (an­

gujas pares la rga s ). En e l segundo juego forman ma 

l i a  en e l p lato, mediante e l  excéntrico D (agujas 

pares la rgas) y en e l c ilin d ro  mediante e l excén­

t r ic o  F (agujas impares cortas ). Resumiendo cuan­

do en e l p la to  trab&jan las agujas pares, en e l c i  

lindro  trabajan la s  Impares y v iceversa . En e l jue 

go o juegos sigu ientes se sucede e l miaño orden de 

trabajo que e l descrito  anteriormente. Se obtiene 

de esta forma un te jid o  quetiene e l mismo aspecto 

por ambos lados y que resu lta  muy compacto, denomi­

nado vulgarmente punto in g lés .

M E C A N I S M O  A. L I  M B N T A D 0 R 

En las f ig s .  2 y 3 se fa lla n  representadas la s  par­

tea esenciales de dicho mecanismo.

Los h ilo s  A y B f i g .  2 siguen la  d irección  de la  f i e  

xha. Las ruedas cónicas D, que pueden aproximarse o 

separarse mediante la  tuerca %, f i g .  3, suministran 

la  cantidad de h ilo  necesaria para la  formación de 

la s  mallas del te jid o . Cualquier aumento de tensión 

en dichos h ilo s  A y  B ( f i g .  2) hace g ira r  los  discos 

C ( f i g .  2) pués lo s  gu ia -h ilos H se hallan f i j o s  en 

C, mediante los  t i r n i l lo s  F, a l determinar dicho g i  

ro , e l  h ilo  que alimentan la s  ruedas cónicas D f ig a . 

2 y 3 se sit&a en la  parte de mayor diámetro de d i­

chas ruedas, y por lo  tanto de mayor velocidad peri
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fé r ic a  arrastrando más h ilo  con lo  cual se dismi­

nuye eatomáticamente la  tensión de lo s  h ilo s  A y B, 

f í g .  2. En la  f i g .  3 parte in fe r io r  se ven las dos 

posiciones extremas de l contrapeso P, f i g .  3 que 

llevan  lo s  discos 0. Los discos C. hacen e l  o f ic io  

de balanza tendiendo siempre a mantenerse en una 

miáma posición, ahorabien la  tensión del h ilo  hace 

que se pierda dicho eq u ilib r io  que es la  tensión 

necesaria que necesita e l h ilo  y 1 mismo tiempo las 

ruedas cónicas de más o menos longitud de h ilo  se- 

gán aumente o disminuya la  tensión del h ilo ,  es de­

c ir ,  que efectúan un tsabajo de regulación con lo  

cual se consigue que la  tensión de lo s  h ilo s  sea 

siempre constante.

Se comprende que p&drán introducirse cuantas va­

riaciones de ejecución y d e ta lle  se estimen nece­

sarias, .siempre que no se a lte re  la  esenciaiidad, 

a cuyo f in  seddeclaran de novedad y propia inven­

ción del so lic ita n te  las  sigu ientes re iv in d ica c io ­

nes que forman la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  
l a . -  MAQUINA CIRCULAR DE CILINDRO Y PLATO GIRATO­

RIOS DE DOBLE CARRERA DE EXCENTRICOS RARA LA. FABRÍ 

C&eiCK BE INTERLOOK, caracterizada por cons

tar esencialmente de áiMndro y plato g ira to r io s  de 

doble carrera deeexcéntricos tanto en e l  p lato como 

en e l c ilin d ro , por ser m áltip le  la  cantidad de 

juegos de excéntricos y siempre en ndmero par y por 

u t il iz a r s e  agujas de lengüeta largas y cortaa colo-
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cadas alternativamente o en otra  forma segdn la  

clase de te jid o s  que se desee obtener.

2&.- Máquina c irca la r  de c ilin d ro  y p lato g ira to ­

r io s  de doble carrera de excéntricos para la  fa b r j 

cación de te jid o  in terlock , segdn la  r e iv in d ic a ­

ción anteriory caracterizada por ser lo s  alimentado 

res de ruedas cónicas con TaLanza compensadora.

3 § .-  MAQUINA CIRCULAR DE CHANDRO Y PLATO GIRA TO­

CACION D3 TEJIDO INTERLOCK.

Todo conforme queda descrito  en la  presente meBT.o- 

r ia  descrip tiva  que consta de cnatro hojas escri­

tas por ana sola cara y tres planos que la  i la s ­

tran.

Barcelona, 7 de Marzo de 1947.

ALBO, ^.A. ,
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