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^HI^ORIA DESCRIPTIVA

P^.ra. s o l i c i t a r  

P a  T E w -o,
^  E DE I N V E N C I O N  

a o

E S p & ^  & 

por VEINTE años

a  nombra da DON JOSE AZÁN MAURICE, da nac ional  idad f r a n c e s a ,  

r e s i d e n t e  en R a n c ia r e s  da l a  o c a  ( A l a v a ) ,  p o r :

"UN PROCEDIMIENTO PARA 1A OBTENCION DE UN CONBUSPIBIE VEGETAL

El p r e se n te  invento  t ie n e  por o b je to  l a  p r o t e c ­

ción de un procedimiento  p a r a  l a  obtención de un combustible  

s o l i d o  obtenido  a  p a r t i r  de r e s i d u o s  v e g e t a l e s .

En apocas  de e s c a s e z ,  como l a  a c t u a l ,  en que hay 

5 un d é f i c i t  c o n s id e r a b le  de c o m b u s t ib le ,  con l a s  d e s a s t r o s a s

c o n s e c u e n c ia s  que e l l o  r e p r e s e n t a  p a ra  l a  economía dom est ica
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e ,  in d i r e c t a m e n t e ,  paya l a  economía i n d u s t r i a l ,  s e r i a  muy 

d e s e a b le  h a l l a r  un nuevo o r ig e n  que p e r m i t i e r a  s u p l i r  t a l  

d é f i c i t  obteniendo m a t e r i a l e s  c o m b u s t ib le s  donde no se  han 

producido  h a s t a  a h o r a ,

P a r a  no dañar  o t r a s  ramas de l a  economía p a re c e  

que lo mas v e n t a j o s o  s e r i a  u t i l i z a r  p a r a  e l l o  l o s  desechos  

v e g e t a l e s  que no son d ig n o s  de a p l i c a c i ó n  a l g u n a .  Sin em­

bargo e l  carbono a p a r e c e  en e l l o s  en forma de combinaciones 

un t a n t o  com ple ja s  y por e l l o  se  p r e c i s a  una s e r i e  de o p e ra­

c io n e s  que t ie n e n  por o b j e t o  t r a n s f o r m a r  t a l e s  m a t e r i a l e s  

a d ap tá n d o lo s  a  l a  f i n a l i d a d  buscada y p e r v i r t i é n d o l o s  en 

productos  de nanejo  comed o .

E s t a  s e r i e  de o p e r a c io n e s  c o n s t i t u y e ,  prec i sam ente  

a l  p roced imiento  del  i n v e n t o .

E s t e  procedimiento  se  c a r a c t e r i z a  porque el  nroduc 

to  i n i c i a l ,  c o n s t i t u i d o  por r e s i d u o s  de origen v e g e t a l ,  s e  

someta a  una operac ión  de maturación en a g u a ,  luego a  una 

de fe rm en tac ió n ;  e l  producto in term edio  a s í  obtenido se  t r a ­

t a  en una operac ión  de m ol iend a ,  se  le  añada un c o lo r a n te  

y s e  somete a  una operac ión  de prensado con el  f in  de d a r l e  

una forma d e f i n i d a  y de manejo eomodo, d e sp u é s  de lo  cual 

s e  s e c a .

Con p r e f e r e n c i a  l a  operac ión  de molienda se  l l e v a  

a  cabo en un molino de m a r t i l l o s  y e l  producto molido s e  t a ­

miza a  t r a v é s  de p a r r i l l a s  muy f i n a s  lo cual t i e n e  r o r  e f e c ­

to  r e a l i z a r  una m ezc la  in t im a de l o s  d i v e r s o s  componentes.

A I #  s a l i d a  del molino s e  l e  in c o rp o ra  a  l a  masa 

un c o l o r a n t e  (negro de humo) m ie n t r a s  pro s i g u e  l a  a g i t a c i ó n
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de d icha masa

La operac ión  de prensado se  r e a l i z a  en una p r e n sa

h i d r á u l i c a ,  en moldes a d e c u ad o s ,  lo  cual  permite s u p r im i r  

s im ultáneam ente  aproximadamente  l a  m itad  del contenido de 

agua o l í q u id o  que p o s te r io rm e n te  se  u t i l i z a  en el  c i c l o  

de o p e r a c io n e s  s i g u i e n t e .

Y, f i n a l m e n te ,  e l  secado de l a s  f o r n a s  p ren sad as  

puede r e a l i z a r s e  de c u a l q u i e r  modo ad ecuado ,  aunque por aa  

economía y dada l a  r e l a t i v a  c o n s i s t e n c i a  que l e s  ha comuni­

cado e l  p ren sad o ,  el  secado s e  l l e v a  a  cabo a l  a i r e  l i b r e .

^ c o n t i n u a c ió n ,  y p ara  l a  mejor comprensión del  

in v e n to ,  s e  d ará  un ejemplo de una forma de r e a l i z a c i ó n  d e l  

mismo.

de r e s i d u o s  v e g e t a l e s  ( h o j a s  s e c a s ,  a s e r r í n ,  v a i n a s  de l e  

guminosas ,  p a j a  de m a íz ,  v i r u t a  de madera ,  e t c . )  a  l o s  que 

se  ad ic ionan  unos  50 K g s .  de carbón v e g e t a l  en polvo y e l  

todo s e  somete a  maeeraclón en agu a ,  añadiendo p r e f e r e n t e ­

mente unos 50 K g s .  de ca l  v i v a  p a r a  a c e l e r a r  l a  ferm enta­

ción y descomposic ión de e s t a  m asa ,  operac ión  que se  p ro lon­

ga  c i e r t o  t iem p o .

E s t a  ferm entac ión  t ran s fo r m a  l a s  co m p le ja s  combi­

n ac ion e s  o r g á n i c a s  en o t r a s  de t i p o  mas s e n c i l l o ,  a c e r c á n ­

do se  a  l a s  formas  c e l u l ó s i c a s  y a  qu.e no e s  p o s i b l e  conse­

g u i r  l a  reducción  a i  carbono.

A cont inuac ión  e s t a  masa s e  v i e r t e  por e l  embudo

E j e  m p 1 o .

Como producto de p a r t i d a  s e  toman unos 650 K g s . ,
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da un molino de m a r t i l l o s  h a c i é n d o l a  s a l i r  a  t r a v é s  de 

p a r r i l l a s  muy t u p i d a s ,  p a r a ,  como a n t e s  se  na d ich o ,  conse­

g u i r  una intiu&& mezcla de l o s  d i v e r s o s  componentes.

La masa tam izad a  s e  re c o g e  a  l a  s a l i d a  del molino 

y se  l e  a d i c i o n a  un c o l o r a n t e  adecuado (por e jem plo ,  negro 

de  humo), p ro s igu iend o  e n t r e  t a n to  l a  a g i t a c i ó n  de d i c h a  

m asa .

La p a s t a  n eg ra  a s i  o b t e n id a  se  v i e r t e  en moldes  

hembra que se  c i e r r a n  con lo s  machos c o r r e s p o n d i e n t e s ,  y 

el conjunto  s e  l l e v a  a  l a  p ren sa  h i d r á u l i c a  sometiéndolo  

a  l a  p res ión  de 15 t o n e l a d a s ,  e liminando a s i  como un 50% 

del l i q u i d o ,  que se  conserva  p a r a  l a  s i g u i e n t e  operación 

de fe r m e n t a c ió n .

l a s  b r i q u e t a s  a s i  p r o d u c id a s  se  secan al  a i r e  y 

e l  producto f i n a l  t i e n e  un a s p e c t o  o s c u r o ,  l i s o ,  denso y 

duro,  podiendo ap r o v e c h a r se  l a  operac ión  de prensado p ara ,  

come e s  h a b i t u a l ,  e s tam par  l a  marca c o r r e s p o n d i e n t e .

33s e v id e n te  que e s t e  ejemplo s o l o  se  da con f i n e s  

i l u s t r a t i v o s ,  s in  que se  p re te n d a  en modo alguno l i m i t a r  

el  invento  a  l o a  d e t a l l e s  en é l  e x p u e s t o s .  Por e l  c o n t r a ­

r i o ,  l o s  l i m i t e s  del  in v e n to  so lamente  pueden s e r  f i j a d o s  

por l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  a n e j a s .

N O T A -

25 Loa puntos  de invención p r o p ia  y nueva que s e  pre

sentan  p a r a  que sean  o b je t o  de e s t a  P atente  de Invenoión en
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España ,  por VEINTE a ñ o s ,  son l o a  s i g u i e n t e s :

1 $ . -  Un procedimiento  p a r a  l a  obtención de un 

com b u st ib le  v e g e t a l  en ferina de b r i q u e t a s  de c u a l e s q u i e r a  

d im e n s ion e s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque e l  producto de p a r t i d a ,  

c o n s t i t u i d o  - ôr r e s i d u o s  de or igen  v e g e t a l ,  ae somete a 

una operación de maceranión en agua y luego a  una de f e r ­

m entación;  e l  producto interm edio  a s i  obtenido  s e  t r a t a  

en un molino ,  s e  l e  añade un c o l o r a n t e  y se  somete a  una 

operac ión  de prensado y f in a lm e n te  a  una de s e c a d o .

2 s . -  Un procedimiento  según s e  r e i v i n d i c a  en el  

punto 13, c a r a c t e r i z a d o  porque a l  producto i n i c i a l  s e  l e  

añade un pequeño p o r c e n t a j e  de carbón v e g e t a l  en p o lvo ,  

preferentem ente  como un 8% r e f e r i d o  a l  peso t o t a l  de l  pro­

ducto de p a r t i d a  y del agua em pleada .

S s . -  un procedimiento  según se  r e i v i n d i c a  en el 

punto l s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque p a r a  f a v o r e c e r  e l  proceso 

de ferm entac ión  se  añade como un 8% de c a l  v i v a ,  r e f e r i d o  

a i  peso t o t a l  d e l  producto y agua em pleados .

4 e . -  un' procedimiento según ae  r e i v i n d i c a  en e l  

punto 1$ ,  c a r a c t e r i z a d o  porque l a  mol ienda se  r e a l i z a  de 

p r e f e r e n c i a  en un molino de m a r t i l l o s  con p a r r i l l a s  muy 

t a p i d a s .

5 s . -  Un procedimiento  según se  r e i v i n d i c a  en el 

punto 16 ,  c a r a c t e r i z a d o  porque como c o lo r a n te  s e  u t i l i z a  

negro de humo.

6 $ . -  Un proced im iento  según se  r e i v i n d i c a  en el  

punto 16 , c a r a c t e r i z a d o  porque e l  p ren sado  se  r e a l i z a  eo 

p ren sa  h i d r á u l i c a  a  una p res ión  de unas 16 t o n e l a d a s .
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7 s , -  Un procedimiento  según se  r e i v i n d i c a  en el  

punto l s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque e l  secado  f i n a l  s e  r e a l i z a  

a l  a i r e  l i b r e .

8 $ . -  Un procedimiento  para  l a  obtención de an 

co m b u st ib le  v e g e t a l .

T a l  y como s e  ha d e s c r i t o  en l a  Memoria qae a n t e ­

cede y con . lo s  f i n e s  que s e  han e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Memoria c o n s ta  de s e i s  h o j a s  e s c r i t a s  por 

a r a  s o l a  c a r a .

Madrid ,

P.  A.
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