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UEMORIA DESCKIFTIVA
»;} . PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPARA
POR; "MEJCRAS EN Ii (0 KSTRUCCION DE CABIES COAXTATES
PARS COMUNICACIORES EIECTII CAS'
CA, S.A. DOMICIIIADA EN
MADKID, CALIE DE RAMIEEZ DE FRALO Ko, 7

A NOMBEE DE STAKDARD EIECTS

- e o wm we me e mw e Mm e e e e = R e e MR G e S e e e e = mm

Este invento ze refiere a mejoras en las
plezag espacizdoras pare cables de ezpzeio de gire,
ésto es, cables coaxiales, de par pantalleado y de cua-
drante pantalleado y se refiere particularmente a pie-

5 zas espaciadoras en forma de discos aislantes ranura-
éos que se emplean pars mantener el concuctor o conduc—
tores interiores en poéicién dentro del tubo conductor

exterior. Tales discos espaciadores son bastante bien
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conocidos, para utilizacidn en cables ccaxiales, pero
en la préctica se encuentran varios problemas en la
utilizacidn de los mismos, siendo uno de los problemas
el material & gue cstédn compuestos los discos espacia-
dores. Con relzcidn a ésto, es biern sabide gyve es con-
veniente emplear tan poco material zislante como:Ea.
posible entre los conductores y ademés es conveniente
gue el material asislante séiido empleado tenga carac-
terizticas de baja pérdida a altas frecuencias. For
esta razbdn, el poliestireno es tebricamente un mate-
rial my satisfactorio para fabricar discos espaciado-
res. Se ha encontrado, sin embargo, que en la précti-
ca, el poliestirenc mencialmente puro es quebradizo

en demesia y que los discos de poliestireno muestran
una tendencia & quebrafse al ser enpujados sobre el
conductor interior, (considerando por el momento un
cable coaxial). Esta tendencia puede ser explicada por
referencia 21 adjunto dibujo, por el cual se observa-
réd que & medida gque el disco les empujadd scbre el
conductor 2, las parefes de la ranura 3 en el disco

se gparaen con €l resulbtado & gque se coloca un esfuer-
zo sobre el material &l disco a lo largo de la linea
de puntqs 4, Con discos-de poliestireno puro &te es-
fuerzo frecuentemente demuestra ser demasiado grande

y los discos se guiebran a lo largo de la linea 4,

En vista de los anteriores resultados,

se efectuaron experimentos con la ides de hacer aran—

delas gue tuviesen una base de poliestireno y contenien-

do otros ingredientes para hacer gue el material fuese
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lo suficientemente eléstico para poder ser deslizado
sobre el conductor sin gue se rasgue. Se encontrd, sin
embargo, gque se requeria una cantidad apreciable de
tales ingredientes edicionales con el resultadc de que
las caracteristicas de baja pérdida del poliestireno
empecraban para ser utilizado a altas frecuencias. Co-
mo r esultado & nuevos experimentos,  encontréd gque la
provisidén de cierta cantidad de estireno monomérico
dentro &1 estireno polimérico, tenfa por efecto la plas—
tificacidén del material msultante sin afectar las carac-
teristicas de baja pérdida del material. Ia dificultad
que se cncontré entonces, fué gue era casi imposible
controlar la cantidad de estirenoc monomérico retenida den
tro del material a través de un periocdo ée tiempo, debi-
do a las pérdidas por e_vaporacién y a polimerizacién
del material monomérico, Con relacidén a ésto = debe re-—
cordar, que después de la polimerizacién es generalmente
la préctica hacer el poliestireno en forma de hojas gue
pueden ser almacenadas durante un per{édo de tiempo al
final del mal la hoja puede ser pasada por una méquina
para matrizar los discos, gespués de lo cual los discos

pueden &r almacenados de nuevo durante un perfodo de

tiempo antes de ser aplicados al conductor. Los experi-

nmentos han demostrado gue s8i bvien es posible controlar
le cantidad de e stireno monomérico dentro & ls hoja ori-
ginal formada, & imposible controlar con exactitud la
cantidad de material monomérico que etard vresente den-
tro de los discos en el momento de la aplicacidn al

conductor, &bido a las péirdidas durante el perfiodo in-
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termedio y que dard claramente entendido gue en el
momento & aplicacidn al conductor més bien que en el
momento de hacer las hojas cuando = regulere la plas-

ticidad.

Se ha encontrado gue si cierta cantidad
de caucho o sustancia muy similsr se incorpora dentro
de 1z hoja de poliestireno, es posible retener el es-—
tireno monomérico @ entro &1 estireno polimérico duran-
te un largo perfodo. Se cree que el caucho actda como
conservador del estireno monomézico y de este modo evi-
ta 0 en todo caso retarda grandemente, la polimeriza-
cibn final durante el almacenaje y la evaporaciédn del
material monomérico. Por lo tantc, de acuerdo con el
presente invento, se provee un disco espaciador, para
un cable de espacio & saire, gque consiste de una. base
de poliestireno que c ntiene hasta 10% deamucho o de
una sustancia muy similar y por lo menos 3% y prefe-
riblemente hasta 5%, de es'ﬁireno monoméricm . Se apre-
ciaré que pequeflas cantidades de otros materiales pue-—
den también sér afiadidas al poliestireno si se deses,
por ejemplo, poliisobutileno, poliestileno, cera de

ceresina, e tce.

Al poner en préctica el invento, el cau-
cho o sustancia similar puedé ser mezclado con estire~
no monomérice y el astifeno volimerizado, (pQr ejemplo,
a 1004C), ‘bé.jo control hasta gque queda una cantidad
deseada d e estireno monomérico, {por ejemplo, 7,5%),

en cuyo momento se debe tener Ia pelimerizacién y el
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material laminado o formado de otro modo en forma de
une hoja de la cual se pueden matrizar los discos es-
paciadores. Si « desea, sin embargo, los discos se pue-
den moldear directamentepartiendo de una masa de mate-

rial polimerizado. Alternativamente se puede a doptar

un método qie comprende polimerizar percialmente el e s-

tireno, megclar hasta 10% de caucho o sustancié simi-

lar con el eetireno parcialmente polimerizado, polimeri-
zando después atin méds el estireno hasta que contiene una
cantidad predeterminade de estireno monomérico y formar

después el materizl en discos espaciadores.

Ia experiencia ha demostrado que si va-
vias cantidades de estirenc monomérico de volumen idén-
tico se polimerizan éurente un tiempb determinado a cier-
ta temperatura, entonces en cada caso ls cantidad de es-
+ireno monomérico contgniao serd sproximiédamerte la mis-
ma, de modo gue regulando las condiclones de polimeriza-
cién = puede controlar la cantidad de estireno monoméri-

CO.

Este invento corresponde a una solicitud
de Patente formulada en Inglaterra el 16 de Junic de
1939 sefialade con el N2. 17654-39 y se acoge, por lo

tanto, a los beneficios gue otorgan los convenios in-

ternacionales vigentes.

______ e e e e e = BODA- = - —mm = m mm— =

Los puntos de invencién propia y nueva

que se presentan para que sean objeto d e esta Patente
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de Velnte Afios, son los siguientes:

l.-llejoras en o relativas a la construccidn
de cables coaxiales caracterizado por un disco e spacia-
dor para un cable de espaéio de sire gue consiste en
uns base de poliestireno que contiene hasta 10% de cau-
cho o sustanrcia similar y por lo menos 3% y preferible-

mente hasta 5% d e estireno monomérico.

2.~ Mejoras en o relativas a la construc-

" cién de cables coaxiales caracterizado por un disco e s-

paciador de acuerdo con el punto 1, en el gque una pegue-
fla cantidad de sustancia adicional, por ejemplo, poli-
isobutileno, polietileno o cera de ceresina, = afiade

al poliestireno.

3.- Mejoras en o relativas a la construe-
cién de cables coaxiales caracterigado por un disco es-
paciador de a cuerdo con el punto 1 cuyo procedimiento
de fabricacién comprende siadir hasta 10% de caucho o
sugtancia similar a estirenc monomérico, polimerizar
el estireno por la aplicacién de calor hasta que gue-
da una cantidad rreGeterminada de e stireno monomérico,
(por ejemplo 3% o més), y formar después el material

en discos e spaciadores.

4.- Mejoras en o relativas a la construc—-
cién & cables coaxiales de acuerdo con el punto 3 en
el cual los Giscos son moldeados directamento de una

maga del material.

5.,- lejoras en o relativas a la o nstruc-
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cién de cables coaxisles de acuerdo con el punto3 en
150 el que el material polimerizado se hace en hojas, matri-

zéndose los discos del materizl en hojas.

5.- Mejoras en o relativas a la construc-
ciénd e cables coaxiales caracterizado por un disco es~
paciador de acuerdo con el punto 1, cuyo procedimiento

155 de ¥s fabricacidn comprende polimeriéar mrclalmente
estireno, mezclar hasta 104 & caucho o sustancia simi-
laer en el estireno mrelalmente polimerizado, polimeri-
zar después alin més el etireno hasta gue queda una can-
tidad predeterminads de estirenoc monomérico y después

160 formar el material en discos espacizdores.

7.- Mejoras en o relativas & la construc—
cidn de cables coaxinles de acuerdo con el punto 1 ca-
racterizado por un disco o @andela e zpacizdora cuyo v
- procedimiento d e fabricacidbén c omprende mezclar hgs‘ca
165 105 de caucho en estirenc monomérico y calentar la mez—
cla a una temperatura predetermimda y durante un tiem—
po predeterminado, a £in & groducir un material que con-
tiene una can.idad p;’:‘edetezﬁminadé de estireno monoméri-
co mayor del 3% del material total y formar después el

170 material en arandelas ranuradas,

8.- Mejoras en orelstivas a la construc-
cibén de cables coaxiales caracterizado por una arande-

la renurada e sencialmente como se ha descrito.

. i 5 hl
9.~ Mejoras en la construcciédn de cables

175 coaxizles pars comunicsciones eléctricas.
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Tal y como se ha descrito en la MNemoria que

antecede, represertado en los dibujos sue se acompaiian

¥ a los fines especificados,

Esta llemoria consta de 8 hojas escritas

por una sola cara. {
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