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PATENTE DE INVENCION*

por "*Una máquina para la  fabricación automática da tubo con­

tinuo aislante, recubierto con chapa metálica, para instala­

ciones e léctricas".

5 a favor de Don Vicente DIAZ FERRE IRA, Don Francisco MONIAGUü 

MARIRON y Don Manuel VIDAL ESPADÓ, domiciliados en Barcelona.

EESKORIA DESCRIPTIVA

Existen en el mercado y en funcionamiento diver­

sos sistemas y tipos de máquinas para la fabricación auto­

mática de tubo aislado y 'recubierto con chapa metálica, pa­

ra instalaciones eléctricas, pero la máquina objeto de la 

presente patente de invención es de concepción distinta a 

todas las existentes, acusando sobre éstas, una superioridad.

10



O f  ! C f W A T É C N t C A  Y DE  P R O R ! E O A D  ) H D U S T R ) A E P E D R O  S U G R A Ñ E S  P E R R E R

$7 7 1 / 0
manifiesta, tanto en lo que a rendímiento se refiere  ya 

que con e lla  puede alcanzarse una producción aproximada­

mente de 20 metros, por minuto de tubo acabado y debidamen­

te recubierto* como e l valor coste, consumo de fuerza motriz 

5 y mano de obra cuyos conceptos quedan ntablemente reducidos* 

La máquina que nos ocupa, viene esquemáticamente 

representada en e l adjunto dibujo, siendo en e l mismo: Fig* 

1, una v ista  la tera l o alzado; Eig. 2, una vista en planta; 

y Fig* 3, una sección por X X de la  figura 1*

10 Su constitución es como sigue: e l zócalo —1— sos­

tiene a los montantes -m-m'-m* *- convenientemente separar- 

dos entre s i ,  los cuales a su vez soportan: los dos prime­

ros -m-m'— a l porta-rollos o bobinas central -o—, y e l ter­

cero -m *'— a l cabezal giratorio -d -, siendo coincidentea 

15 los ejes de giro de ambos elementos*

Los pidones dentadas - a - a '-  acoplados a l árbol 

motor -n - transmiten e l movimiento por medio de cadenas 

apropiadas -o -o '- ,  respectivamente? a los piñonea también 

dentados -b -b '-  y estos a su vez hacen g irar respectiva- 

20 mente a l porta-rollos -c -  y a l cabezal -d -*

El zócalo - 1-  sostiene también a los montantes 

-p -p * - que soportan respectivamente a las bobinas latera­

les - j - j * -  quedando éstas situadas de forma que su plano 

longitudinal, de simetría, siendo coincidente, corte nor- 

25 malmente a l eje de giro del porta-ro lios -c -  cerca, del mon 

tante intermedio -m '- y entre éste y e l cabezal -d—*

Como se ha dicho, el piñón dentado - b ' -  mueve 

a l cabezal -d -  y en este hay montados unos piñonea saté li­

tes —f -  que a l mismo tiempo de g irar sobre su propio eje 

30 por engranar con la corona f i j a  -e - ,  transmiten movimiento



:771/Q

O F t O W A  T É O M t C A  Y DE  P R O P ' E O A D  [ N D U S T R t A L  P E D R O  S U G R A Ñ E S  F E H R E R

a loa piñomes -ir* que calibran a l tubo -k— que vá formándo­

se y le arrastran.

Su funcionamiento se desarrolla  de la siguiente

manera:

5 Cargadas las bobinas central - i -  y laterales —j - j '  —

y puesta en movimiento la  máquina, la cinta de la bobina cen 

t ra l - i -  es la que forma una primera envolvente c ilindrica  

sobre e l mandril en e l  que se configura e l tubo -k -, quedan 

do éste completado por las  dos envolventes helizoidales que 

iO desarrollan las cintas de las bobinas laterales - j - j * -  que 

giran locas, cuales envolventes se superponen sobre la p ri­

mera. El tubo -k - a medida que va formándose es calibrado y 

arrastrado por los pidones -h - accionados por los piñones y 

ruedas -g—, -e— y - f -  movidos por e l cabezal -d —.

15 En el punto de unión de las hélices latera les en­

volventes, se procede a l engomado del tubo -k— prefabricado, 

adquiriendo con e llo  la  rigidez, necesaria que para esta c la ­

se de materiales se precisa, pudiendo prescindirse de esta 

operación si quiere destinarse e l tubo a constituir e l alma 

20 en la preparación de tubo fle x ib le , lo cual se hace posible 

debido única y exclusivamente a las particulares caracterís­

ticas del funcionamiento de la máquina que nos ocupa.

Como complemento, la máquina lleva anejo en cuer­

po aparte e l sistema de recubrimiento, diversificado se'gún 

25 se -trate de tubo de costura (sistema Bergmaiua. y similares) 

o de tubo flex ib le , no describiéndose ni representándose en 

los dibujos por ser normal y conocido.

Como resultado del funcionamiento de la máquina 

descrita se obtiene un tubo perfectamente calibrado lo cual 

fa c ilita  su recubrimiento metálico de forma ta l,  que en nin-30
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gún caso la  costurs.de éste, lo rasgue, deforma o perjudi­

que lo más mínimo. Además, la solidez.del alma aislante que 

la  máquina fabrica y que admite de estimarse conveniente el 

prescindir de materia aglutinante conforme se ha dicho, uní 

5 do a la gran fuerza de arrastre que posée, hace factib le  e l 

producir tubo flex ib le , de tan alto interés en las modernas 

instalaciones eléctricas por su facilidad de manejo e insta­

lación.

En la  máquina objeto de la presente patente de in - 

1Q vención podrán ser cualesquiera apropiados los materiales

constitutivo^ de sus diversas piezas o elementos y asimismo 

podrán variar los medios utilizados para su montaje y mutuo 

aooplamiente.
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15 Se reivindica como objeto de la presente patenta

de invención:

l g , -  Una máquina para la fabricación automática, 

de tubo continuo aislado, recubiertó con chapa metálica, 

para instalaciones eléctricas caracterizada por e l hecho de 

20 que de las tres-bobinas que soportan a las respectivas cin­

tas q a a a l arro llarse forman e l tubo, solo una, la  central, 

además de g irar sobre su propio e je , está animada de un mo­

vimiento de giro transversal bajo eje coincidente y movi­

miento concordante con respecto a l mandril sobre el que ha 

25 de formarse e l tubo, siendo f i jo s  los soportes de los ejes 

de las dos restantes que giran locas, todo e lla  dándose la  

circunstancia de que la cinta de la bobina central forma
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una primera enYoIvente cilindrica sobre e l mandril sobre la  

que se superponen las envolventes helicoidales que desarro­

llan  las cintas de las bobinas latera les que giran solo so­

bre su propio e je .

23.- Una máquina para la fabricación automática de 

tubo continuo aisladoy recubierto con chapa metálica, para 

instalaciones eléctricas, según 1) caracterizada por el ha­

cho de contener un cabezal giratorio con eje coincidenté a l 

del mandril, cual cabezal soporta a un determinado número de 

saté lites que además de g irar con aquel adquiriendo un movi­

miento de traslación, giran sobre su propio eje transmitien 

do movimiento a otros tantos piEones animados también de un 

movimiento de rotación sobre su propio eje y de traslación  

con e l cabezal? los cuales por estar en contacto bajo ade­

cuada presión regulable con el tubo que se vá formando, lo  

calibran, y pon su propia estructura, lo arrastran hacia 

afuera de la máquina de manera continua.

38.- UNA MÁQUINA PARA LA FABRICACION AUTOMATICA DE 

TUBO CONTINUO AISLADO, RECUBIERTO CON CHAPA METALICA, PARA 

INSTALACIONES ELECTRICAS.

Y todo cuanto afecte a la esencial liad  de lo mos­

trado en el adjunto dibujo y descrito en la presente memo­

ria  que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas 

por una sola cara.

Barcelona, 5 marzo 1947.
VICENTE DIAZ FERREIRA 

FRANCISCO MONIASUT MARIMCN ' 
MANUEL VIDAL ESPADO



1


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



