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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ correspondiente a Ia solicitud de concesién de un..

3

MODELO DE UTILIDAD

_ SOLICITANTE: . DON RAFAEL SORIANO SEVERT y DON EVA-

RISTC DOMENECH AL3ERO.
RESIDENCIA: . Plug Ultra 100, ALICANTE. =

ENUNCIADO: ABA??TIP.QR?UBm.lPE_EFECCIONADO PARA

H
l

- SQMIERS.. ...

'.-'Prlﬁrldad: Patente . . n° e de( . '
.' I'?- . ' ' ‘
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18 de Noviembre de. i.

El Estatuive vigente sobre Propiedad Industrial, de

i 26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
{?de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
j dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

! objeto obtener ventajas sobre 16 ya conocido, admitiendo

por consiguiente como patentables, las nuevas mlgquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos 'de fabricacibn, etc. La ag

plitud de conceptos previsios c?mo patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Artg. 46) que la enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

linitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien

tos de tlpo c1entixlco (Arte. 47)

El Decreto de 26 de chlembre de l947,_recoglendo
la Orden de 18 de Noviembre de<l9,5, confirma el criterio
legal de que también sérén pateﬁcabies los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mlsmoa, que aporten a la func16n a
que - son destlnados, un beneficxo o efecto nuevo, y- en defi
nitiva que constltuyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. | - i _

.Pues'bién, a ﬁenq:fdé‘lg expuésto, y en base al ar
ticulado que recbge losléqnceptés eipresados; debe conside-

rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-

i ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
5 y'Ventajas que la nacen merecedora del privilegio de explo#

| tacibn exclusiva que por ella se solicita, premiando as{

los méritos de -quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacibdn

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de
Bl .
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La presente solicitud se refiere a un bastidor tu-
bular perfec01onado para somlers.

Actualmente, la fabrlcaclon de los bastldores pa-
ra somiers, se realiza a partir de un eleménto tubular que |
se dobla convenientemente por sus esquinas para conformar
un cuerpo aprokimadaménte réctangular, con sus esquinas con-
venientemehte-pédondeadas. De acuerdo con ello, por tanto,
.;5 necesario realizar un doblado de las cuatro porciones qué
hah de constituir las esqﬁinas del somiérs y es evidente que
alkxparte-interna del elemeﬁtoAtubular se producen uha serie
dg tensiones que arrugan en giérto modo transversalmente al
éngulo o esquina en cuestiéh y'ppr la parte exterior produ-
cen una traccioﬁes.que pueden incluso llegar o romper la pa-
.red'consﬁitutiva de la cara externa de1 marco en cuestién.

f\- La presente sollc1tud soluc1ona este grave proble
ma debido a que prevxamente al doblado de las esqulnas se ol
mete a las porcciones que han de const¢tu1rae en tales es-
quinas de un’ tr0quelado con el cual al aoblarse el demento
tubular, ni la cara lnterna ni la cara externa del tubo en
lav'esquinés, sufre transformacidn alguna h en‘consecuencia
el groeor del tubo en cuanto a sus paredes queds bré¢tica—
mente constante, igual que ocurria antes de su doblado;
7:Con objeto de'facilitar'la comprensibén de la idea
 deécrita€ Se acompafia como parte intégrante de‘esta memoria
un juegd dé‘ﬁanos en los que sé representa lo siguiénte:»
- | La figura 18 mue;tra una vista en planta de un
babtldor tubular que constituye el soporte para el somiers
que se desee’ instalar en el mismo..

"

ias cuatro egaquinas que componen el bastidor.

La figura P2 muestra un detalle ampliade de una de|
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’las mlsmas,“

: mo, ? cuyo entrante (3) presenta una. zona central plana (5)

: y dQu zonas sunerlor e 1nferlor 1ncllnadas (4), oe manera

S

177155 &
La'figura %8 muestra una seccidn tomada por.el pla
no de corte A—A de l flgurq aé
La figura 48 por fltimo muestra una seceidn toma—‘
da por, @l plano de corte B-B de 1a. flgura 25 h

A la vxsta de las figuras, y haciendo reieren01a a

e oboerva que el buStldOP (l) ae encuﬁntrd debid

Ll

5(5) veallzado previamente al doblado,bpor tnOQuelado del mist

que pudleramos dec1r, que ‘el entrunte tlene iorma bvap@c1al
En el momento de‘“ealxzar el doblado (”) de cada
eSQuina el ‘tubo (1), por ia parte:externa del angulo, B
curva tomaﬂdo‘la forma que sefreferencia:con (6),eviténdoée
de esta manera que tanto la cara intéina (5) como_lé cara ex
ternz (6) sufran déterioros por éfecto dé_las tracciones y
compresiones a que estin somatidas ias.caras en cuestién,
precisamente por ‘el doblado a que son sometidas.
o . De ésta'manera'se pﬁeden“reaiizaf'ﬁarco tubu]afeg
con una se001on de pared menor que las hﬂbltualpb ya que 1a
zonas interna y externa de 1las paredes consbltutlvas del so-
miers, en_quantO'a sus “esquinas, no sufren la menor derorma—
cibn, debida; a las'habituales'traccioneé.y compresiones de
doblado. | | |
Es evidente que e#to oéurre cuéndo no se realiza
ningﬁn troguelado como el‘desérito, merced a que la cara in-
terna de las esquinas, tiende a hacerse mas pequeiia, mientras
que la pared externa de las esquinas trata de alargarse ¥y en
consecuencia tales paredes sufren, 1legand6 incluso en oca-

siones 8 romperse

do por sus esqulnas (2) y p”e enta un rehundldoi
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‘acuerdo con los troquelados correspondientes (3) que permi-

bastidor tubular objeto de la presente memoria tenga que sery

en la cara interna de las paredes de los tubos.

‘e
o,

|

\n

Naturalmente, aunque este bastidor tubular ha si-
do especialmente deado pars somiers, puede emplearse para lg

~

transformacidn de tubos para formar &ngulos cualquiera, de

ten la no deformacidn del material de las paredes que cons-—
tituyen las esquinas.

Se quiere decir con ésto, gue no necesariamente el

utilizado'pa;aAla formacién de bastidores para somiers, sino
que ae acuerdo con el espiritu de-la invenciéﬁ, pueden ser

realizados'cuaIQuie: dobhlado de tubos, para cualquier obje-
to, ya qué.lo'QUG'sévtréta-és de ekplusivizar la idea de do-

blar tubos, mediante la previa conformacidn de un troquelado

¥o se conesidera necesario hacer mic extensa esta
descripcidn para que cualguier persona egperta en la materia
coﬁprenda perfectamente la idea que se desea patenter, asi
como .1las vehtajas.que de su realizacidén industrial han de
derivarse., - '
| . Por todo e¢llo ¥y para evitar posibles imitacioﬁes,
se bresenta esta'solicifud, bidiendo lélexplotacién en exclu
siva de la idea descrita, de acuerdo con las consideraciones
y puntos que se desean reivindicar y que se concretan en las

paginas siguientes:

SR 5
R
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que antecede, es preciso insistir en que los detalles de

,c;énfhecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

| proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando

gulentes:

177155

Hecha la descripclén a que se refiere la memoria

realizacién de la idea expuesta, pueden vaxiar; es decir,
qué pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre
en losvprincipios fundamenta1es de la lde&a, que son en esen

cia los Que'quedan reflejados en los pérrafos de la descrip

sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,

en su apartado tercero, "los cambios de forua, dimensiones,

as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-—
tada una idea qué pueda dér lugar a ﬁna realidad préctica
e industrializable, nadie ﬁodré apoyarse’en ella para, a
pretexto de haber introducido ligeras modificgciones,'pfe-
éentarla como nueva y propia.

Este‘principio, en cuaptd al alcance de la protéc-
cibn déi objeto patenfado se refiere, se halla confirmado
por numerdsas Sentencias del TribunaIZSupremo, y'entre -
elias, como nds terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo‘de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto'a la
amplitud que debe darse a la prgtéccién solicitida, se re-
dacta a continuacibén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do cbn lo que se establece en el ﬁltimo.pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que ‘se desean relvindicar.

NOTA DE REIVINDICACIONES
En restimen, el privilegio de explotacidén exclusi-

va que 8se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si~

Hhonn s
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'Segﬁh'l Yy ?, caracterlzado porque‘cada uno de los entrantes

177155

que e%enciﬂlmente se caracteriza porque en cada una de las.
cuqtro esqulnas realizadas por doblado de tubo constltutlvo
del bastldor se han previsto sendos enxrantes por dlferenc%i
cidén del material, dsndo lugar a'correspondlentes nervios
en los bordes superior e infefibr de cada esquina.

2. BASTIDOR‘TUBULAR PERFECCIONADO PARA SOMIERS,

segun l, caracterizado porque cada uno de los entrante, real

de la curva de la esquina.

3. BASTIDOR TUBULAR PERFECCIONADO PARA SOMILRS

reallzados por deformacidn del material ocupan una altura
uniforme en toda su longltud. ‘ ,

’ 4, BASTIDOR TUBULAR PERFECCIONADO PARA SOMIERS,
segﬁn 1, 2 ¥y 5, aracterlzddo porque el fondo de cada entrap|
te es una superf1c1e plana.

Se re1v1ndlca por ultlmo como obJeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utllldad que se sollc1ta BAS
TIDOR TUBULAR PERFECCIONADO PARA SOMIERS

Todo conforme queda descrlto Yy reivindiCado
,en la presente Memorla descrlptlva, que consta de s1ete pa-

glnas mecanografladaq y dlbuaos adauntos.

Madrid, 14 de Febrero de 1.972

BERNARDO UNGRIA
DPsDe -~

zados por deformacién del material ocupan toda la amplitud

1. BASTIDOR TUBULAR PERFECCIONADO PARA OMILRS,.
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