- MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en '

EsPata
. .por VEINTE afios | ‘
| ~ por »Procedimiento da fabricacién
de calzadon :

A nombre de: ST . , ,
Don Jaime MARTI NICOLAU y Don figuel
- VIDAL ISERN, de nacionalidad espafiola.

Domiciliados en: : -
o Cglle de Calvo Sotelo, nimero 24

BINISALEM (Baleares) .
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: El objeto de la presente solicitud de Paten-
te de Invencién es un procedimiento de fabricacién

de dalzadb-que permite obtener‘un producto'de inme-

Jorables condiciones de uso a la vez que de gran

economfia ds fabricacién?pudiendo decirse que se llg

ga al méximo de aprovechamiento de los materiales;'
Aunque en principio el procedimiento est#
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destinado a la fabricacidn de calzado de lona con
piso ds cénamo, con muy ligsras variantes puede apli
carse aquel a la fabricacién de calzado de otro tipo,
Sabldo es que una de las dificultedes caracte-
risticas del uso de las suelas ds cAdamo o esparto
en el calzado consiste en que mis que desgaste por
la parte inferior, sufre el piso un desgaste lateral
por choques y rozamientos qus deshilachan los cos-
tados estropeando sl calzado, las mis de 1las veces
inutilizindolo y cuando menos, ddndole un aspecto
muy poco grato a la vistsa,

con el f{n de obviar el inconveniente sefiala-
do sn el parrafo anterior ss. han i1deado muchos pro-
cedimientos de fabricacidn sin que, hasta 1a fecha,
86 haya logrado nada verdaderamente eficaz, dsntro,
naturalmente, de.una econom{a que no haga salir el
producto fabricsdo de lz categorfa de calzado econd-
mico. .

Con el procedimisnto objeto de 1la presente in-
vencidn se solventan todas estas dificultades logrén
dose calzado inmejorable, de gran resultado y sfn re
cargo alguno sn su coste, A

Consiste el procedimiento en que 21 piso o sug
la se fabrica haciendo primero una planta de fibra
de céfiamo o esparto a la cual se le rodea de un cer-
co ds caucho natural e incluso regenerado vulcanizap
do el caucho slrededor de la planta por medio de un
molde adecuado. Este molde esté construido de manera

' que 8l cerco ofrece una pestafis para su mayor adhersn

cia y también lleva un rebaje o hendidurs a todo su

~ largo con el ffn de que se pueda hacer el cosido del

corte sin qus el hilo roce ni pueds rozar con el sug

lo aunque se vaya desgastando el,piso. La vulcanizs-

cidn se ejecuta en caliente a temperatura adecuada pg
0-2-.
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ra que se adhiera fuertemsnte el caucho sin llegar
a tostar la fivra, ’ ,

Una vez efectuado el terminado del piso o
planta s® procede a coser el corte por cualguier pro

- cedimiento manuel o a méquina conocido quedando ter-

minadaminadas la fase de fabricacién,

En el edjunto plano se ha representado un pi-
80 0 planta terminadp, obtenido por el‘procedimiento
descrito; Como ficilmente se deduce y se ve claramen
te consiste en un piso central de céfiamo o esparto 1
rodeado de un cerquillo‘g que lo contoenea, Este
cerquillo tiene una parte macizada 3 que constituye
el tacén y lleva la ranura 4 destinada a facilitar
el cosido del corte. , ’

Con este procedimiento se consigue un calzado
de aspecto agradable con gran resistencié al desgas-
te lateral y una gran solidez porque el cerco mzntie-
ne apretadés las fibras del piso con lo que este au~
menta extraordinariamente su resistencla al desgas-
te por rozasmiento,

=== NOT A ==~

Los puntos de invencidn propios y nuevos que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de
Invencidén en Espafie por veinte afios, son los siguien

. tes:

1.~ Procedimiento de fsbricacién de calzado
caracterizado porque se obtisne el piso o planta vul
canizando alrededor de la planta propiamente dicha
la fibra de céflamo, esparte u otra cualquiera, un
cerco de caucho natural o sintético e incluso regeng
rado el cual contornea lateralmente a dicho piso for

.mando a la vez el tacén por medio de ﬁna parte macizg

o= 3 ~o
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da que lleva en la parte postsrior,

2,- Porcedimiento de fabricacién de calzado
caracterizado porque la vulcanizacién del cerco se 8
efectua en caliente s temperatura adecuada péra que
se adhiera fuertemente el caucho sin llegar a.tos-
tar la fibra, utilizando moldes adecusdos en los
que van grabados los dibujos e 1ndicaciones que se
deses 1mprimir.

+~ Procedimiento de fabricacién de calzado
caracterizado porque al piso, fsbricado como se in-
dica en las anteriores reivindicacliones, se cose a
mano o a miquina, el corte'corraspbndiente para fa-
cilitar el cual cosido 1lleva el cerco uyp rebaje o
hendidura longitudinal,

«— Procedimiento de fabricacién gg calzadon

Tal y como se ha descrito en la yemoria que an
tecade representada en el plano que gg acompafia,
para les fines que se han especificada

Esta.Memoria consta de cuatro hojas escritas
a méquina por una sola de sus caras,

‘Madrid, 7 de F
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