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PATENTE DZ INVENCIDN.
-por 20 sfios |
, a favor de D. Miguel BOFILL ¥y D. Antonio GARCIA
Bo nacionalided espafiola,
residentes en Barcelona, calle Conde dsl Asalto, ne 81

¥y calle Masini nf 37, reospectivamente

por: '
»UN SISTEMA DB MOLDEO DE PIEZAS DE VIDRIO Y CRISTAL»

(Clase 724, Grupo 8¢ del Nomenclator).-

MEMORIA DESCRIPTIVA.

Lz presente Patente de Invendidén estd destinade & gﬁiaﬂ-
tizar a sus concesionarios la propiedsd ¥ el dereasho & ls apli-
cacién exclusiva de un sistema de moldeo de piezas de vidrio o
cristal. |

5,> ’ Conodide es la forme en que se efectda la fabricacién de -
plezas de iid;io 0 oristal, que consiste enblos dos sistemas co-
nocidos haste la feche que son, mediante sopiadb 0 por prensado.

Este dltimo procedimiento tiene la desventaja de que 1las
plezas fébricadas resultan unttanto bastas, en comparacidén con

10. los articulos soplados,
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‘ Ello es debido a las arrugas que presenta la superficle
de las piezas pronsadas, & cousa de la presién ajercids direc-
tamenté por ol macho del molde sobre la m&éa candente del vhdrio.
Dichas arrugas pueden eliminzrse en parte, en algunos
5. artfeculos por medio del refinsdo, pero esto requiere alguns us-
nipulacién con'el consiguniente aumento de préoio por mano de obra.
1os recurrentes han ideado un sistems de moldeo de plezas
de vidrio o cristal del tipo prensado, con el gue se obtienen las
piézas sin arrugas y de gran brillo, sin necesidad de ninguna ope-
1Ci racidn de rofinsdo. '
La esencialidad del sistems a que se refiere esta patente
:  consiste en que la presiéﬁ de la mase candente dol vidrio sobre
él molde, se efectda de maners indirecte permitiendo que la can-
tidad de m=sa de vidrio sobrante no quede sprisionaia en el inte-
'15.:101 del mismo arrugéndose por_exceso de presién.

A continuacidn se desoribe con todo detslle ol sistema de

‘moldec de plezas de vidrio o cristal objeto de la presente paten~
te de Invencién scompsefidndose para su méjor Qomprensi&n uns hoja
de dibujos.
2d. Bn los referidos dibujos se representa a titulo de ejémplos
no limitativos, en la Fig, 1 un molde visto en seccidén psra el
moldeo de piezas con el sistemn de'que estamos tratando, y en ls
Fig. 2 otro molde, ambos diseflados en forma un tanto esquemética.
Consiste el sistema de moldeo gume nos ocupa, tal como. 86
25:ha indicado anteriormente,.en conseguir que la presién del vidrio
contra el molde, sea efectuasds de maneras indirecte para la cusl
se empleardn moldes construfdos de 1: manera que & wontinuscién
ge detallan:
Le perte inferior decl molde presente en hueco la forma de
30.la piezs (1) que se desee fabricar y en su seccién superior, tambie:
en hueco, una cédmara (2) en la nue se coloca una cantidad de masa
de vidrio (3) en fusién , que es inyectada medidnte 1s presién

ejercida por un pistén (4) sobre dicha masa hacia el interior del



5.

10.

15.

20,

25,

30'

- 3 - P, P
| 1//134
molde (1) proviamente dicho.

L& cfmara (2) consiste en una cavidad ciltndrica.de aié-
metro mayor gque el del pistén, a fin de que quede un espacio 1li-
bre (5) entre éste y la cémara, por el cue pueda deslizarse la
cantidad de masa de vidrio sobrante al efsctuar le inyeccidn
en el molde.

Uné vez ofectuada esta operacibén se abre el molde, se
cuita la pieza de vidrlo moldesda y se separa elAmaterial 80~
brante corando el cuello (6) con unas pinzas o por otro proce-
dimiento. .

Ia peqguefia rebaba que queda, se¢ elimina mediante unos

' toques de muela.

De lo anteriormente descrito se desprende con teda cla-
ridad la montaja esenclal derivada del sistema de moldeo de pie-
zas8 de vidrio o crigtal objeto de 1l=e prosénte retente, que con-
siste em efectuar el moldeo més bien'que por prensadd, por in-
yeceldn consiguiéndose que la masa de vidrio seamolde & la forma
8in exceso &e previdn.

Las plezas de vidrio o cristsl moddeadas con sl sistema
indicado sufrirédn 1la consiguiente operscidn de recoeido en la
forma usulilmente eompleada on la fabricacién de wvidrio,

Con el sistema de moldeo descrito, podrén fabricarse pie-
zag de vidrio o cristal de cuaslguier tamafio ¥ contiguracién, des
tinadas =a cualquiér uso, siendo variebles en el citado sistema
todos cuantos>detalles no alteren, csmbien o modifiquen su pro-
pia esencialidad. -

¥ O T A. , ’
REIVINDICACUOONES.

'Se reivindica como objeto de la presente Patente de Inven-
cidn:

»UN SISTEMA DE MOLDEO DE_EIEZAS DE VIDRIO O CRISTAL»

que 8o caracterizs y distingue:

12 .- Por efectuarse ol moldeo de las piezas, por inyeccidr
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- mediante un pistén que presions 1a mese de vidrio o cristal

hacis el interior del molde. _

28 ,- Por eﬁplearse moldes en los cuales ademds de la oa-
vidad eonétitutiva del molde'piopiamente dicho, presenta en.su
seccidn superior una céméra en la que 86 coloca la mass de vi-
drio en fusidn, necesaria para la fabricacién de la pieza, que
es inyectada por un pistén, segdn la reivindicacién 1&.-

32.- Por cinsistir le cdmara de la anterior reimindica-
cibn en una cavided cilfndrica de didmetro mayor que el del pis
tén, con el objeto de que quede un espacio libre entre éste y
la cémars, a fin de que pueds deglizarse por su interior la
cantidad de masa de vidrio sobrante el efectuar la inyeccién
en el molde, )

4% .~ »UN SISTEMA DE MOLDEOC DE PIEZAS DE VIDRIO O CRISTAIs

Sean cunles fueren las circunstsneias que concurran con
la esencialidad pfopia de la misma.

Consta la presénte Memoria dcscriptiva de cuatro pédginas
foliadas y mecanografiadas por una sols ocara ¥ va acompaﬁadé

de dibujos aclerativos en una hoja.

Barcelona, 17 de Febrero de 1947

P. 8.
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