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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompasa a l a

s o l ic i tu d  da una Patente de Invención pon vein te  años en 

Espada y sua p o sesion es, r e la t iv a  a 

"PROCEDIMIENTO TERMICO Y QUÍMICO, Y MÁQUINA PARA IA REALI- 

"ZACldN DE ESTE PROCEDRíIENTC, PARA EL GRABADO DE FLEJE DE 

"ACERO PULIDO O DE ALAI URL REDONDO, PULIDO, El? RCILCS",

a favor d e :

AMABLE ALVARE2 VAZQUEZ, esp añ o l, dom iciliado en B ilb a o , 

Rodríguez A r ia s , nS. 21.

6 *-

10^-

1 8 .-

20. -

La presente invención c o n siste  en l a  e jecu ción  sobre e l  

f l e j e  de acero pulido en r o l l o s ,  de l a  c la se  empleada para 

e l f i e  jado de c a ja s ,  de un grabado barato  y de muy buena apa- 

r ie n o ia , mediante e l  empleo su cesivo  durante e l  desbobinado 

d e l f l e j e :

H a )  de una. acción  térm ica,

2 8 ,)  de una im presión momentánea con t in ta  de im prenta,

3 8 .)  de una acción  química que destruye lo s  e fe c to s  de 

l a  acción  térm ica sobre toda l a  su p e r f ic ie  d e l me­

t a l ,  excepto en a q u e lla s  p arte s que hayan su fr id o  

una im presión momentánea,

48.-) de d iv erso s lavados y pasadas en baños de n e u tra li­

zación  de la  acción  química y d i sá lv en te  a de l a  t in

t a  de im prenta, después de lo. cu al e l  f l e j e  ee se ­

guidamente secado y vu e lto  a  bob in ar.

La presente Patente se extiende igualmente a proteger 

la  maquina destin ada a r e a l iz a r  automáticamente e l  procedim ien­

to .

Su d escrip c ión  liara comprender perfectam ente l a s  d is t in ­

t a s  fa se s  d e l procedim iento,



86* -

3 0 .-

3 6 .-

40.-

46.-

60. -

-  8 í j y /
ia r a  se g u ir  l a  d escrip c ió n  nos referirem os a l a  f ig u ra  

única anexa, que represen ta  una v is t a  esquem ática de lo s  Or­

ganos de la  maquina.

E l r o l lo  de f l e j e  s s t a  colocado en e l  bobinader 1 y ,  n i 

d e sa r r o lla r se , la  la rd a  da f l e j e  pas" -^u.tre lo s  c il in d ro s  de 

ten sión  y de a r r a s t r e  8 y 3 . Los bloques soporte de e s to s  c i ­

lin d ro s e s tá n  a i s la d o s ,  siendo uno 3o ¿ l ío s  móvil para permi­

t i r  . la  v a r ia c ió n  de l a  d is ta n c ia  que lo s  sep ara , dada uno de 

e sto s  bloques e s ta  conectado con uno do loa  polos de una íuen- 

te  de corrien te  e lé c tr ic a  adecuada. En e l  momento de p asar 

e l  f l e j e  e s te  es tomado como r e s i s t e n c ia  y por e fec to  Jo u le  

e l  f l e j e  su fre  un aumento de tem peratura, cuyo re su ltad o  es 

una oxidación  s u p e r f ic ia l ,  que hace v a r ia r  e l  co lor del f l e j e .  

Según sea la  separación  de lo s  bloques 2 y 3 y e l  r e g la je  del 

r e o s ta to , se podra obtener un co lor uniforme que podra se r  

am arillo  p-.. j , g . yganta de p ich o n a  a z u l. Este sistem a de 

calentam iento lia sido  elegido  como aq u el con e l  que se con­

siguen  lo s  majóme r e su lta d o s , pare el hecho de s u s t i t u i r  

un sistem a de co leu t auignto por o tro , horno, baño de -tempera­

tu ra  determinada y ^  dore lu gar a ur procedimiento

d ife re n te .

Después de haberlo hecho c ir c u la r  a l  a ir e  l ib r e  m)Mt*

conseguir su  en friam ien to , e l  f l e j e  es in troducido entre lo s  

dos c ilin d ro s  4 y 6 de p resión  re g u la b le , p re v isto s  en e l  

d isp o s it iv o  de im presión. E l ob jeto  de e s to s  r o d i l lo s  e s  ad­

m it ir  e l  f l e j e  a v e loc id ad  co n stan te , siendo su ro tac ió n  

accionada y sincron izada con la  ro tac ió n  de lo s  órganos de 

todo sistem a de im presión.

B1 r o d i l lo  c lich é  6 , entintado por lo s  r o d i l lo s  7 , que 

toman la  t in ta  d e l t in te ro  de alim entación  c i l in d r ic a  8 ,  de—
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5 8 .-
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6 5 .-

7 0 .-

7 8 .-

p o s i ta  e l  te x to  aobre a l  f i e j a ,  alendo proporcionada l a  pre­

sión  n e ce sa ria  por e l  c il in d ro  in fe r io r  re g u lab le .

Al s a l i r  d e l sistem a de im presión , e l  f l e j e  o banda de 

ace ro , guiado por l a s  po leas 9 , pasa por e l  baño ác id o  10.

E l tabique de v id r io  11 e levab le  y regu lab le  la  o b liga  

a hundirse en e l  baño, que puede s e r ,  b ien  de ácido c lo rh í­

d r ic o , bien  de ácido  su lfú r ic o  d ilu id o  o de cu alqu ier o tro  

ácido  conveniente. La capa de oxidación  s u p e r f ic ia l  desapa­

rece inmediatamente, sa lv o  en aq u e lla s  p a rte s que han sido  

im p resas.-

B l  f l e j e  pasa por e l  baño de lavado 12 entre lo a  chorros 

lavadores 13; después por e l  baño de n e u tra liz a c ió n  14 por 

ejampio co n stitu id o  por un baño de bicarbonato de sodio d i­

su e lto  en agua y estando destinado e ste  baño a sep arar  todo 

r a s t ro  de ác id o .

CAntinuando su camino, e l  f l e j e  pasa por e l  baño 15, 

co n stitu id o  por una capa de g a s - o i l  16 flo tan d o  sobre e l  agua 

17.

ía n  pronto e l f l e je  a t ra v ie sa  e l g a s - o i l ,  l a  t in ta  de im­

pren ta se separa por d iso lu ción  y desciende por gravedad h asta  

e l  agua, en la  que es in so lu b le , permaneciendo a s í  lim pio e l  

g a s - o i l  por la rg o  tiem po. E l tapón 18 s irv e  a l  ob jeto  de lim ­

p ia r  e l  re c ip ie n te .

Los secadores 19 , ultim a de l a s  operacion es, e stán  fo r­

mados por bandas de caucho in c lin ad as en forma da rasp ad ores.

E l f l e j e  presenta entonces un aspecto  muy v is to so  con 

un fondo b r il la n te  y tex to  am arillo  p a ja , garganta de pichen 

o a z u l. S i  e l  c lich é  hubiese llevado  l a s  l e t r a s  en v a c io , en 

lu g ar  da l le v a r la s  en r e l ie v e ,  e l  fondo hubiera re su ltad o  en 

co lor y e l  tex to  en m etal b r il l an te.80. -
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13. rebobinado tien e  lu g 'ir sobre e l  bobinador 20 a ten sió n  

de correa re g u la b le .

Una v a r ia n te  d e l procedim iento, actuando siempre sobre la  

banda continua de un r o l lo ,  permite obtener sobre la  misma má-

3n e s ta  v a r ia n te , e l  m etal, ya azulado de la  forma d e sc r i­

do a puntos, pasa directam ente por e l  lavador 12 , e l  n e u tra l i-

capa de agua puesto que e l  g a s - o i l  no se  ensuciado per l a  t in ta

se n ta r , por su  fa c i l id a d  en absorber l a  humedad d e l a ir e  ambien 

t e ,  una tendencia a hacer oxidar e l  m eta l, a l a  la r g a .

Reemplazando lo s  r o d i l lo s  g u ia s , im presoraa o de p resión  

p lan os, por r o d i l lo s  a garganta de media caña, lo s  mismos me­

dios d e sc r ito s  pueden se rv ir  para e l  grabado de alambres de 

acero pu lidos u t i liz a d o s  igualm ente para e l  f ie ja d o  de c a ja s .

08#- quina e l  te x to  en m etal b r i l la n te  sobre un fondo a z u l, por 

ejem plo, de una manera muy económica*

t a , es marcado no con t in t a  de im prenta, sin o  con un c lich é  hu­

medecido de ácido  c lo rh íd r ic o .

6 0 .- Los r o d i l lo s  en tin tadorea son reemplazados por un hume da-  

cedor de pequeño g a sto  an r e la c ió n  con e l  depósito  de á c id o .

E l r o d i l lo  impresor e s t á  con stru ido  da un m ateria l in a tacab le

a l  á c id o . E l  f l e j e ,  a su  s a l id a  de 9, emprende e l  camino marca­

66.— zador 14 y e l  baño de g a s - o i l  15, siendo en e ste  caso  in ú t i l  l a

75*-
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8 8 .-

9 0 .-

9 8 .-

N O T

Loa puntos da invención propia y nueva que ae presentan 

para que sean ob jeto  de e s t a  P atente de Invención en España, 

por v e in te  añ os, son lo s  s ig u ie n te s :

1 8 .-  Procedimiento térm ico y químico para e l  grabado de 

f l e j e  de acero  pulido o de alambre redondo, p u lid o , en ro­

l l o s ,  c a rac te r iz ad o  por que mediante e l  empleo su cesivo  durante 

e l  desbobinadoAel f l e j e  o alam bre, e s sometido a una co lorac ió n  

de fondo por oxidación  de la  su p e r f ic ie  por e lev ac ión  de tempe­

ra tu ra , l a  cu a l se obtiene por e l  e fe c to  Jo u le ,  tomando e l  f l e ­

j e  o alambre en c irc u la c ió n  como r e s i s te n c ia  e lé c t r ic a .

2 3 .-  Procedimiento como e l  re iv in d icad o  en e l  punto 1 8 . ,  

c arac te r izad o  por que e l  f l e j e  o alambre e s sometido a una im­

p resión  momentánea con t in t a  de im prenta.

3 8 .-  Procedimiento como e l  re iv in d icado  en lo s  puntos 18. 

y 2 8., carac terizad o  porque e l  f l e j e  o alambre ae somete a una 

acción  química co n sisten te  en un p a sa je  en un baño de acido  

que suprime la  oxidación sobre l a  p arte  que no ha sido  cu b ier­

t a  por l a  t in t a .

4 8 .-  Procedim iento como e l  re iv in d icad o  en lo s  puntos 18. 

28. y 3 8 . ,  c a rac terizad o  por que e l  f l e j e  o alambre es som eti­

do a una s e r ie  de lavados y p a sa je s  en baños de n e u tra liz ac ió n  

de l a  acción  química y de d iso lu c ió n  de l a  t in t a ,  después de 

lo  cu al e l  f l e j e  o alambre e s  seguidamente secado y vu elto  a 

bobinar.

8 8 .-  Procedimiento como e l  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

t e r io r e s ,  ca rac te r izad o  por que para conservar e l  fondo oxida­

do a z u l y obtener un tex to  en m etal b r i l la n te  se  reemplaza e l

100. -
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188 .-
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entintado oon t in t a  de imprenta por un d ic h a  humedecido a l  

ác id o  c lo rh íd r ic o , y funcionando la  máquina continuamente, 

tra b a ja  sobre e l  metal que se d e sen ro lla .

6S, -  Maquina para l a  re a liz a c ió n  d e l procedimiento r e i ­

vindicado en lo s  puntos a n ta r ío r o s , ca rac te r izad a  por un hobina- 

dor donde se coloca e l  r o l lo  de f l e j e  o alam bre, e l  cu a l a l  

d e sen ro llarse  pasa entre lo s  c il in d ro s  da ten sió n  y de arrástren ­

lo s  bloques aportes de a s to sc il in d r o s  e stán  a is la d o s , ,  alendo 

uno de e l lo s  móvil para perm itir  l a  v a r ia c ió n  de la  d is ta n c ia  

que lo s  sep ara , estando conectado cada uno de e sto s  bloques 

con uno de lo s  polos de una fuente de corrien te  e lé c t r ic a  ade­

cuada.

7 3 .-  E q u in a  como l a  re iv in d icad a  en e l  punto 63 . ,  carac­

te r iz a d a  por dos c i l in d r o s , de p resión  re g u la b le , p re v isto s  en 

e l  d isp o s it iv o  de im presión , cuyo ob jeto  e s  e l  de ad m itir  e l  

f l e j e  a ve loc id ad  constante siendo su ro tac ió n  accionada y s in ­

cronizada con la  ro tac ió n  de lo s  órganos de todo sistem a de im­

p resió n , estando d isp u esto  un r o d i l lo  c l ic h é ,  en tin tado  por 

otros r o d i l lo s ,  que toman la  t in t a  de un t in te ro  de alim enta­

ción  c i l in d r ic o ,  depositando e l  te x to  sobre e l  f l e j e ,  siendo 

proporcionada l a  p resión  n ecesaria  por e l  c il in d ro  in fe r io r  

re g u la b le . Al s a l i r  d el sistem a de im presión , e l  f l e j e  o alam­

bre guiado por unas po leas para e l  baño ác id o .

8 3 Maquina como la  re iv in d icad a  en lo s  puntos 63, y 73 . ,  

c a rac te r iz ad a  por un tabique de v id r io ,  a lev ab le  y regu lab le  

que ob liga  a hundirse e l  f l e j e  o alam bre, estando d isp u esto s 

a lo  la rg o  d e l camino que ha de reco rre r  d ife re n te s  rec ip ien ­

t e s  o baños para 3a e jecu ción  d e l procedim iento re iv in d icad o  
ant er iormente.

9 3 .-  Maquina corno la  re iv in d icad a  en lo s  puntos 63 , 73 . ,



y 8S , c a rac te r iz ad a  por un tapón que s irv a  a l  ob je to  da lim - 

p ia r  e l  re c ip ie n te  y unos secadores formados por bandas de

caucho in c lin ad as en forma de raspadores y por ultim o por un 

bobinador a ten sió n  de correa re g u la b le , que tien e  por objeto  

e l  rebobinado, del f l e je  o alambre

1 0 8 .-  ^IROUEDIMIERTQ TÉRMICO Y QUÍMICO Y R&yJINA PARA 

ÜO*— i*A A&And iOn u¿T n ^Rc/uisü., ¿AnA uRAnttDO DI

Ji: DE AJYRO lUUDC C DE ALAmnRD REDUNDO, iUUDO, EN RQ110J" 

todo t a l  y confortas se d escriba  un I s  presente memoria d e scr ip -  

t iv a  i i  cual consta de 144 l in e a s  y a t í t u lo  de ejemplo ee re ­

presenta un lo s  Adjuntos d ib u jo s .
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