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MEMGRIA DESCRIPTIVA
gue ae adompaﬁa ala

golicitud de uns Patents de Invencién por veinté ailos en

Bspaue y sus posesiones, relative a
hPROGEDIMIENTO TERNICO Y QUfMICO, Y MAQUINA FARA TA REALI-
«ZACION D2 557 PROCEDILIENTC, PARA DL CRABADO DE FIEJE DE
MACERO PULIDO O DK ALAI®RE REDCNDU, PULIDO, EN ROLLOS",

| " a favor de: , ‘
AMABIE AIVAREZ VAZQUEZ, sspaficl, domicilisdo en Bilbac,

Rodrfguea 4ries, nf, Z1.

— Py

Iz presente invencién consiate en la ejecueiéﬂ sobre él
fleje de acerc pulidc en rolles, de 1z clase empleada pars
el flejado de cajas, de un grebado dbarato y des muy bueha apa-
rienola, mediante el eupleo sucesivo durante el desbobinado
Bom del fleje: |

1%,) de un. accidén térmica,

2%,) Ge una iupresion momentdues con tinte de imprenta,

3%,) de uns accidn qufmica qus destruye ios efectos de
la accidn térmica sobre toda la superficlie del me~

10¢~ tal, excepto en aquellas partes que hayan sufrido
unga impreaién menonténea,

48,) de diverscs lavados y pasaduas en baiios de nentrsli-
zacidn de 1a accién quimica y diselventes de la tin
ta de imprenta, despuéa de lo cual el fleje es se~—

15, guidamente secado y vuelto & bobinar.
La presente Patente se extiende ipgualmente a proteger
ls mAquina destingds & rezlizer automiticamente el procedinien—
to.
Su descripcién herd comprsnder perfectamente las distin-

20.- tas fages del procedimiento,
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rars seguir 1= Gescripcion nos refariremos a la figura
’ . Lo &
unioca enexa, qus rovresent=s uns vista esQueratics de los or-

’
&rneos de 1n paguina,

m
[

E1 rollo ds {lejs c8tA golocade exn &) bodbinsder 1 ¥,
degarrollarse, iz birdin ds Tlsis a3~ ~amirs los cdlindres de
tensidn y de arrastres & 7y 3.‘Los blogues scporte &~ cgtecs ciw
lindros estin aislsdos, siendc une 2o -1los wdvil pera perwi-
tir 1o verlacidn ds 1o distarvei- que LC3 S8paril. ~nds uno de
astos blogues ests concctado con uno du Llos polos de uns ﬁuen—
te de corrienmte elgcério& sdeouada. wn el momento de pasar
al fleje dste es tommdo como resistencia ¥ per efacto Jouls
8l flele sufre uwn sumento de teuperatura, cuyo resultado es
una oxidecidn supcriiciel, que hace variar ci color del flsjie,
Segﬁn sex la seymxaciéu de los bloocues 27 3 y el reglaje del
reostato, ss podrd obteuer v color uaiforme que pourq ser

amarillo p § , o ygarls de pichcn ¢ zzvl, Bsite gistema de

~calentnulanto ne sido alegido como aguel con el que se com-

siguen los mejor.o rusultados, perc o7 hecho de sushitulr
un sisturn de cnlawteidonie por otro, orane, balic d2 fhevpera-
ture determinace v Rem59, N Gamd Ingor =2 vr proecadimiento
iferantie, |

wspUis o Lnberic hecho circular al ailre libre para
consegulr su enfriamiento, el fleje es introducido entre los
dos olilindros 4 y 6 de presi5n regulable, previstos en el
dispoaitivo de impreaién. Bl objeto de estos rodillos es ad~
witir el fleje a velocidad constante, siendo su rotacidm
agcionada y sincronizads con 1l1a rotacidn de los 5rganos de
todo sistema de impresidn.

Bl rodillo cliché 5, entintado por los rodillos 7, que

toman la tinta del tintero de slimemtacién cilfndrica 8, da-



posita el texto sobre el fleje, siendo proporciomada la pre—
?sién necesaria por el cilindro inferior ragulsdle.
Al salir del sistema de impreaién, el fleje o banda de
acero, guiado por las poleas 9, pasa por el bafio dcido 10,
554~ El tablique de vidrio 11 elevable y regulable le obliga
a hundirse en el bafio, gue puede ser, bien de scido clorhi-
drico, bien de dcido sulfirico diluido o de cualquier otro
dcido conveniente. la capa davoxidacién superficial desapa-
rece ilmmediatamente, salvo en ayuellas partes que han gido
60, impresss.~
51 fleje pasa por =1 bafio de lavado 12 entre los chorros
lavadores 13; despuée por el bafio de neutralizacidén 14 por
ejemplo counstituildo por un baiio dz bicarbonsto de sodio di~
suelto en agua y estando destinado eate bafio & separar todo
65 o~ rastro de fcido.
Cantinuando su camino, el fleje vasa por el baflo 15,
constituldo por uns caps de ges-oll 16 fiotando sodbra el sgus
17.
gan pronto e flsje stvaviesa el gas-oil, la tints de im-
70.—~ prenta se separz pox 2isolucidn v desciende por gravedad hasta
el agus, en lz ¢ue 2s insoluble, permanecienco as{ limpio el
gas~oil por largo tiempo. Il topbn 8 sirve al objeto de lim-
plar el recipients.
Los seczdores 19, ultiua de las operaciones, estén for-
784~ mados por bandas de caucho imeclinsdas en forme de raspudores.
31 fleje presents entonces un aspecto muy vistoso con
un Tondo brillante y texto smarillio paje, gurgenta de pichén
o azul. Si el cliché hubicse llevado las letras en vacio, en
lugar de llevarlas en relieve, el fondo hubliera resultado en

80+~ solor y el texto en metal brillante.
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&l rebebinmdo tisng Jughr sobre el bobinador ab a tensidm
de correa regulable.

Una veriante del procedimiento, actuando siempre scbres 1is
henda continus do un rollo, parmitg obtoner gobre 1a wisme mé-
quina el texto en wetal brillante sobre un fondo azul, por
ejemplo, de una meners wyy economica.,

n egfa variante, el metal, ya azulado de la forms descri-
ta, es marcado n6 con tinta de imprenta, sino con un cliche hu-
medecido de &cido clorhfdrico.

Los rodillos entintadores son resmplazados por un humede-
cedor de pefusiio gasto aen relaCiSn con el de?ésito de scido.

Bl rodillo imprssor egté construido de un materisl instacable
al dcido. Bl flaje, 2 su salida dsg 9, enprende ol caming marca-
do a puntos, pesa directamente por el lavador 12, e) neutrali-
zador 14 y el baflo de gas-ocil 15, siendo en este caso initil 1a
capa de agua pucsto que el gas—olil no ®s ensucizdo per ls tluts
dg imprent=, y dicho bafic girve dnicomente prars enRYAssY muy
digersuentes el fisje y pora impediy gue ouw produzer, por 2i
afecte el bicrrbonsto ae sodib que actua de neutrsliz:ante, un
depsite A scdio wn fovir ds cloruro de sodiec, cue podri=z pre-
sentar, por su facilidsd en absorber la humedad del aire ambien
te, una tendencin a hecer oxidar el metal, & la largsa.

Reemplazando los rodillos guias, impresorea o de presién
planog, por rodillos a garganta de media caid, los mismos me—
dios descritos pueden servir para el grabado de alambres de

acero pulidos utiliszados igusimente para el flejaldo de cajas.
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los puntos ds invencidn propiz ¥y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Iatente de Invencion en Espafia ,
por velnte aflos, son los sigulentes:

1%.~ Procedimisnto termico Yy qufnico para el grabado de
fleje de acero pulido o de aslambre redondo, pulido, en ro-
lloa, caracterizado por que mediante el empleo sucesivo Aurante
el desbobinzdofiel flejs o alambre, es sometido & una coloracidn
de fondo por oxidacidn de la suporficio.por elevacidn de tqnpé—
ratura, la cuzl se obtiene por el aefecto Joule, tomendo el fle-
je o alambre en circulacion como resistencia electrica.

2%,~ Procedimiento como el reivindicado en el punto is,,
caracterizado ﬁor querel fleje o zlambre es so:ntidb a4 una im-
presién wmomentanes con tinta de impreonta.

3%.~ Procedimiento como el reivindicado en los puntos 1%.
y 8%., caracterizado porqus el fleje o alembre se somete & una
accidn qufnica conslstente en un pasaje en un bafio de soido
gue suprime ls oxidaoién sobre la parte Qque no ha sido cubier—
ta por la tinta.

48+~ Procedimiento como el reivindicado en los puntos 1%.
28, y 38., caracterizado por que el fleje ¢ slénbre gs someti-
do a una serie de lavados y pasajes en bafios de neutralizacida
de 1a accidn quindea y de disolucidn de 1= tinta, despues de
1o cual el fleje o alémbre a8 geguldamente secado y vuelto a
bobirar.

§%,~ Procedimiento como el reivindicado en los puntos an~
teriores, caracterizado por que para conservar el fondoboxida—

do azul y obtemer un texto en metal brillante se reemplaza el
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entintado con tinta de imprenta por un cliche humédecido al
106.- a&cido clorhidrico, y funclionando la mAquina cont{nuamente,
trabaja sobre ¢l metal gque se dssenrolla.

sﬂ.; Miquina para 12 realizacién del. procedlmlento veil-
lvindicado en los pumtos ~uterior:u, erracterizada por tn LYobing-
dor dondae se coloca el rolle de flele o alambre, el curl Al

110s- desenrollcrse pase entre 1los clilindros de tensidn y d¢ arrasires
los bloguss .oportes ds cstoscilindros estén aislados ,. 8lendo
uno da ellos mdvil pore vormitir la variacidn de 1a distancia
que los ssepars, estando conactAado cada uno de estos bloques
. con uno de los polos de una fuente de corriente eléctrica ade-
118+~ cuada,

78,.- dquina como la reivindicada en el punto 6¢., carac-
terizada por Gos cilindros, de presidn regulable, previstos eu
el dispositivo de impreaién, cuyo objeto es el de admitir el
flej® a velocidsd constante siendo su rotecidn accionada y sipe-

180.~ cronizaﬁa con la rotecidn de los 5rg&ﬁos de todo sistema de im-
prasién, estando dispuesto un rodillo clich‘, entintado por
otros rodillos, quc toman la tinta de un tintero de alimenta-
cidn cilindrico, deposifando el texto sobre el flejes siendo
proporcionads la presién necasarla por él ¢ilindro inferilor

128+~ reguladble., Al salir del sistens Qe impresién, el fleje o slsw~
 bre guiado por unas poleas para el bafio deido.

88 .~ Mﬁquina como la reivindicmda en los puntos 68. y 78,
caragterlzada por un tabique de vidrio, elevable y regulable
que obliga a hundirse el fleje o alarbre, estando dispuestos

130¢= & 1o largo del camino que has de recorrer diferentes recipien-
tes o bailos para 1a ejecucién del procedimliento reivindicado
anteriormenig.

\ LT EﬁQUina comc JA reivindicada en los puntos 68, - 7%.,
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} 88., caracterizada por un tapgn que sirva &l objeto de lim=
i35~ piar el recipiente y unos secadores formados por bandas de
caucho lnclinadas en forma de ragpadores y por f1timo por un
bobinador & tensidn de correa regulatle, que tiene por objeto
el rehobinado, del flaje ¢ alambre.-
108 ,~ "IROUEDIKIZRTO TERWICO ¥ QUIMICO ¥ mAQUINA PARA

140s-  Mh HEBAMLZAGLUN Do 4306 rHocllimiiaiv, cid sa CRababC DS Tl

Ju DS AJIRC FULTD0 © Di sblwwiil REDUWWDC, iUadDG, Eh ROMOS™,
Yodo tal y conform: se describs un 1. Jresenie ceporia degcrip—

tiva 13 ¢gnnl corsta de 44 diunsas v & tftulo de ejemplo se re~

Prosents ¢ Llos s¢juntbos cibujeos,

Moorid, 5 /de|Msrzo de 1,947.
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