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PATENTE DE INVENCION

H.L. 2.861

C.E. n® 20453 and 20454 -of 1939.

MEMORIA DESCRIPTIVA

SCBRE:
"PERFECC IONAMIENTOS EN EL ENSAMBLAJE DE MUELLES".

SOLICITANTE: JOHN MAURICE DAVIS, residente em: 103,
Park Street, LONDRES, W.l. - Inglaterra.

Este invento se refiere al ensamblaje de los
rellenos o0 almohadillmdos de muelles para muebles y fi-
nes anélogos, y tienme por objeto principal proporeionar
un elembre de trabazdn o sujecidn perfeccionado y un mé-

5. todo y un aparatc que, por el uso del alambre de suje-
cidén permita fijar fascilmente y con rapidez un erecido
nimero de muelles en el acolchonado de los muebles, de
modo sficiente y expedito. Otro objJeto de este invento
es introdueir me joras en el método de ensamblar los mue-

10. lles para muebles para la manufactura de solchones, al-
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mohadas y rellenos andlogos, y un nuevo objetoc de este
invento es proporecionar un relleno perfeccionado para
eolchones, almohadas, etec.

De acuerdo con este invento, un alapbre de
sujecidn para conjuntos de muelles, dispuesto pare co-
nectar entre s{ extremos de muelles de acolchado yuxta-
puestos, comprende un tiro de alambre con salientes la-
terales, cads uno de ellos preparado y conformado para
acoplar un par de extremos de muselles el pasarlo sihuo-
samente por encima y por debajo de los respectivos ex-
tremos de los muelles. _

En la forma preferida de este invento, se co-
nectan entre s{ muelles helicoidales de compresién para
formar un conjunto eléstico, empleando alambres de suje-
eidn qué eomprenden tiozos de alambre, cada uno de los
suales tiene varios salientes unilaterales en forms de
U, dispuestos a intervalos en aquélloa, y ocada saliente
se gurva practicamente en forma de 8, para obtener, en
cada alambre, varios ganchos de doble curvatura. Los gan
chos en forma de S se entrelazan con les espiras extre-
mas, ligeramente superpuegtas, de filas contiguas de mue
lles, ajustandose la curva interior de cada gancho en fr
ma de S (ésto es, la més proxima al eje recto del alam-
bre de sujeeidn) sobre la espira extreme exterior de las
superpuestas, o sea, el muslle de una fila de éstos,y el
eodo del extremo libre del gancho en forma de S, se ajusg
ta debajo y encima de la espira subyacente, ésto es, la'
espira final del muelle adecuado de otra fila de éstose.

Al ensamblar un relleno de muelles, se dis-

ponen medios para permitir la realizacidn de la siguien-
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te serie de operaciones: (1) sostener los muelles heli-
coidales sin sujecidn o susltos en una disposieidn pre-
determineda; (2) llevar a cabo la operaéi6n de sujecidn
de los muelles por medic de alambres de fijacidn, para
unirlos entre si; (3) desplazar los muelles sujetos,con
respecto al soporte para los muelles sin sujecidn, y
(4) disponer una nueva serie de muelles sueltos y suje-
tarlos, a los previamente acoplados, mediante alambres
de sujeoidn, repitiéndose las operaciones hasta haberse
preparado el conjunto completo de muelles deseado.

Los ganchos em forma de S se aprietan fusrte-
mente en los extremos superpuestos de los muelles por me
dio de una herramiente accionada por fléiido a presidn;
la compresidn se lleva a cabo por un par de matrices con
caras fronterizas especialmente sonformadas para ajustar
se sobre las ramas dobles.

Para que este invento pueda comprenderse per-
fectamente y aplicarse en la pridctica con facilidad, se
adjuntan dos hojas de dibujos que representan tipos del
mismo y en los que:

ILa fig. 1, es una vista en planta de una es-
quina de un conjunto de muelles;

la rig. 2, es un corte de detalle, & escale
aumentada, por la linea d-2 de la fig. 1;

la fig. 5, es una vista en perspectiva de un
pedazo de un alambre de sujecidn;

Las figs. 4 a 6 representan, en perspectiva,

. las fases sucesivas en la preparacidn de los salientes

en forma de S;

las figs. 7 a 9, representan esquematicemen
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te, las operaciones sueeéivas de formacidn del saliente
en forma de 3;

la rig. 10, es una vista, algo esquemiticsa,
que representa un aparato adecuado para el ensamblaje
de un relleno de muelles;

la rig. 11, es una vista lateral de une he-
rramienta accionada por rlliido a presidn, adecuada para
comprimir los ganchos en donde rodean s los muelles;

Las figs. 12 a 14, son respectivamente, vis-
tas lateral, de frente y en planta de una de las matri-
ces de la herramienta;

les figs. 15 a 17,son vistas analogas de la
otra matriz de la herramienta;

La fig. 18,es una vista en perspectiva, es-
quemitica, de un aparato modificado por medio del cual
pueden ensamblarse varias series de muelles en zonas
préximas, y

La fig. 19, es un alzado lateral de detalle
que representa el método de apretar los alambres de su-
Jeeidn en las partes extremas superpuestas de los mue-
lles.

Con referencie a los dibujos, cada alambre
de sujecidn econsiste en un pedazo de alambre 1 que, &
intervalos regulares, tiene salientes o curvaduras en
forma de U dirigidos todos haclia el mismo lado y recur-
vados en forma de S. Estos salientes de dobles ramas,en
forma de S, se indican en general en 2 y pueden moldear
se alimentando el alambre de un rollo de suministro en-
tre un par de matrices o cufios 3 y 4, como se indica en

la rig. 7, para obtener una curva o bucle 5, en forma
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de U, representado en la fig. 4, que luego se dobla por
medio de un par de matrices 6y 7, como'se indica en la
rig. 8, de modo que las partes interiores 5a del bucle
(rfig. 5) queden perpendiculares al alambre 1, y la par-
te restante 52, en forma de U, se tuerce practicamente
perpendicular'a las partes 5a. La siguiente operecidén
de conformaeién, como se indica en la fig. 9, ineluye
el comunicer & las partes 5a y 5b del bucle la forma de
S del bucle 2. -

Cada conjunto de muelles puede inecluir ve-
rias filas de muelles 9 (fig. 1) en la que se veréd que
los ganchos 2 en forma de S estén entrelazados con las
egpiras extremas, ligeramentg superpuestas, d¢e files
contiguas de muelles; la curva interior 2a de cada gan-
cho en forma de 8 (ésto es, la mas cerca al eje recto
del alambre de sujecidn) se ajuste con la espira exte-
rior 10 (fig. 2) de las espiras extremas superpuestas,
ésto es el muelle de una serie de ellos, y la eurva 2b
del extremo libre del gancho en forma de S se ajusta
debajo y encima de la espira subyacente, o sea, la es-
pira extrema del muelle apropiado de otra fila de éstos.

Un alambre de sujecidn de esta forma, tiene
la ventaja de que un operario puede entrelazar los gan-
chos a lo largo de una doble fila de muelle em pocos se
gundos, especlalmente cuando, de acuerdo con una earac-
teristica de este invento, una fila de muelles sueltos
estéd sostenida, en la relacidén de separacidn deseada,en
un soporte situado inmediatamente debajo de la fila de
muelles anteriormente ensembleda.

El aparato para aplicar en la prictica la dl-



tims parte de este invento, puede comprender, en su.for-
ma més sencilla, un banco 1l con una artesa 12 a lo lar-
go de la parte central de aquél, cuya profundidad es li-
geramente superior al radio miximo del tamafio predeter-
135, minaedo de los muelles helicoidales de tapiceria (ésto es,
muelles tipo reloj de arena). La anchura de la artesa es
s8lo ligeramente menor que, o exactamente igual a, la di
mensidn axial no comprimida del muelle del tamaflo selec~
ciongdo y, en la practica, un operario coloca una fila
140. de muelles en la artesa, a intervelos correspondientes
e la separacidn predeterminede de los mismos, para for-
mar la anchura (o longitud) de un conjunto de muelles he
licoidales. ' ‘
BEn estas condiciones, la fila de muelles so-
145, bresale parcialmente de la artesa y se flja a los muelles
el alambre de sujecidn deseado. Si se trata de una prime-
ra filas de muelles, el alambre de sujecidn puede ser del
tipo helicoidel, como se indica en 9a, fig. 1, especlal-
mente si en el perimetro del conjunto se desean bordes
150. suaves o redondeados, aunque puede emplearse, desde lue-
g0, cualquler otra forma de slembre. Le primera fila de
muelles, sueltos o acoplados por un alambre de sujecidn,
se monta en una fila en una artesa invertida 1%, parale-
lse a la artesa antes citeda del banco 1l e inmediatamen-
155. te encima de ella, y esta artess invertida estéd sosteni-
da, en sus extremos, por medios adecusdos para hacerla
subir gradualmente. Por ejemplo, la artesa invertida pue
de extenderse, entre un par, o dos pares como se repre-
senta, de ples derechds verticales 14 prolongados hacia

160. abajo hasta el suelo y, si se desea, guias adecuadas 15
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pueden evitar la oscilacidén de la artesa invertida entre
los pies derechos o montantes. Sin embargo, la artesa
invertida puede ser libre para oscilar hacia el exterior
con respecto a los montantes. Le artesa invertida 13 pue
de hacerse subir por medio de eables 16 o cadenas unidos
a sus extremos ~gue pasan por poleas 17 de los extremos '
superiores de dichos montantes~ y se prolongan hacie abg
jo hasta un punto fécilmente accesible para el obrero.
El movimiento comunicado a la artesa invertida en cada
recorrido es igual, sproximedamente, sl didmetro miximo
de un muelle, y puede habilitarse cualquier medio adecug
do para medif cada. uno de estos movimientos, por ejemplo
una varills renurada o perforada en cada par de montan-
tes, y clavijas en dichos cables o cadenas para ajustar-
se en los orificios o ranuras, ¢ blen los montantes pue-
den estar provistos de gefinles con las gque pueden alinesr
se indicedores, o las gufas 15 de los extremos de la ar-
tesa invertidea. |

La file de muelles de la artesa invertida, pue
de montarse en &sta, colocando los extremos de los |
muelles sobre tacos cortos 18 de las paredes opuestas de
dicha artesa invertida, o bien pueden introducirse pasa-
dores amovibles a través de orificios fronterizos de di-
shas paredes, Como nueva variante, una de las paredes
puede ser articulada o fécilmente amovible y llevar una
gerie de pasadcres pars ajusterse en la fila superior
de muelles,

De lo amterior se desprende gue entre los

dos montantes puede manufacturarse un conjunto completo

de muelles (por ejemplo un relleno de muelles para un
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colchén), trabajendo sl operario a una altura c¢dmoda de
manipulacidén para cada fils de muelles. En cuanto un
alambre de sujecidén se fija a un lado de una fila de
muelles, un operario puede apretar los ganchos &el alam
bre de sujecidén mientras se estad colocando el elambre

de sujeeidn edecuado en el otro lado de la fils;esta ope
racidn de compresidn se lleva a eabo, con preferencis,
por la herremienta 19 dé aire comprimido, representads
en la fig. 11. 1e matriz superior (figs. 12 a 14) es un
diseo metélico 23 con un rebajo 24 en forma de T; la ra-
me transversal Z4a de la T corta al eje del disco y re-
eibe las partes réctas del elambre de sujecidn, de lados
opuestos del bucle 5 en forma de U, como se indica en la
fig. 19, y la otra rama une esta rama transversal y la
parte interior de la periferia del disco y recibe el bu-
ele 5 doblado en forma de S donde se Jjunta con las par-
tes rectas del alambre de sujeeidn. lLe matriz superior
2% tiene une base 25, parcialmente cili{ndrica (eonvexa);
la reme 248 citada o rebajo transversal se apoya a lo
largo de lé parte superior de la base. L2 metriz infe-
rior es también un disco metédlico 26 con su cara supe=-

rior 27 (activa) inclinade hecia arriba y hacia atras.

A través de este matriz se prolongan dos ranurss para-

lelas 28 y 29, desde uno a otro lado, y el saliente in=
termedio 30 esté interrumpido precisamente detras del
eje de la metriz por una terminacidn circular 31 de mo=-
do que el rebajo de la matriz inferior tiene practica=
mente forms de U para recibir la parte medis del ducle
5 dobledo en forme de S; el rebajo que practicemente

tiene formea de U estéd sin embargo ebierto por los dos
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extremos para facilitar su deslizamiento por las partes
5 de la U.

En lugar de dlgponer una artesa y montantes
en un banco fijo, pueden irradier de una columna verti-
cal 19 (fig. 18) varios armazones rectangulares 32 de mo
do que puedan oscilar alrededor. de dicha columns, a la |
vez 0 alternativamente, para gque un obrerc puedas traba=-
jar facilmente en un armazdn y en otro. Cade uno de los
armszones 32 puede constituir el equivalente de un ban-
co llg y montantes 1l4a, disponiéndose una artesa infe-
rior 12& y una artesa invertida 13a en el interior de
cada armazon, junto con los mediosvpara el ascenso y deg
ceﬁso de le ertesa invertida. Asimismo, sl se desea, ca-
éa uno de dichos armazones puede pivotarse en un eje ver
tical monténdolo entre brazos horizontales superior e in
ferior que irradien o sobresalgen de dicha columnsa, para
que ceada armazdn pueda ajustarse angularmente alrededor

de un eje vertical eon respecto & la columns citada.
- NOTA =

Hebiendo ya descrito eampliamente la naturale-
ze del invento, as{ como la manera de llevarlo a eabo en
la practica, se hace constar que las disposiciones amte~
riormente descritas son susceptibles de ligeras modifiea
clones de detalle, sin que por ello se altere el princi~
pioc fundsmental del invento. También se hace constar que
dicho invento se refiere & dos Patentes presentadas en
Inglaterra con fecha 13 de Julio de 1939, bajo los nime=-
To8 20.453 ¥ 20.454, ecogiéndose por lo tanto a los be-

neficios que conceden los Convenios Internacionales en
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vigor, siendo lo que canstituye la esencia de di;ho ine-
vento y por lo que se solicita Patente de Invencién por
velnte afios en Bspafla; "Perfeccionamientos en el ensam-
blaje de muelles"™; ceracterifandose por lo siguiente:

1% - Perfeccionamientos en el ensamhl;Je de
muelles, qué incluyen un alambre de sujesidén pars conegc
tar entre sl extremocs de muelles helicoidales para tapi
cer{a con objeto de formar un sonjunto o relleno de mue
lles, que comprende un tiro o pedazo de alambre con sa-
lientes laterales, cada uno de ellos curvado sinuosamen
te pars pasar por encima y por debajo de un par de ex-
tremos de muelles yuxtapuestos.

2¢ = Perfeccionamientos en el ensemblaje de
muelles, queJincluyen un alambre de sujecidn para coneg
tar entre si extremos de muelles helicoidales para ta-
plceria con objeto de formar un eonjunto o rellemo de
muelles, que camprende un tiro o pedazo de alambre con
salientes latersles, gue con é1 forman cuerpo, surveados
en forme de prolongaciones unilaterales de doble rama o
en U y recurvados en forme de S.

%% - Perfeccionamientos en el ensemblaje de
muelles, querincluyen un ceonjunto de muelles, que com-
prende varies filas yuxtapuestas de muelles helicoida-
les, alambres de sujecién que unen entre si los muelles
yuxtepuestos de la fila inmediate; los alambres de suje-
cidn citados tienen bucles scbresalientes de aquéllos a
intervalos separados; cada uno de dichos bucles tiene
précticamente forma de S y una de las partes curvadas de
cada uno de dichos bucles en forma de S se ajJusta sobre

una espira extrems de uno de dichos muelles helicoidales,
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280 y la otra parte curvada de dicho bucle en forma de S, se
éjusta debajo de una espira extrema de un muelle helicoi-
dal yuxtapuesto; las espiras extremas de dichos muelles
helicoidales yuxtapuestos, se superponen en donde se ajus
ta con ellas el bucle oitado en forma de S.

285. 4% « Perfeccionamientos en el ensamblaje de
muelles, quewineluyen un conjunto de muelles, segin lo
especificado en la reivindicecidén 3, en el que las pro-
longaciones en forma de 8, en los sitios en gue resubren
los extremos de los muelles tienen sus partes curvadas

290. comprimidas en los extremos de los muelles, para evitar
la separacidn de los extremos de los muelles.

52 - Perfeccionamientos en el ensamblaje de
muelles, que incluyen un método para conectar emtre si
muelles para fommar el conjunto de éstos, segin lo espe-

295. cificado en las reivindicaciones 3 0 4, en el gue se en-
sembls una fila extrema de muelles, y las files parale-
las de muelles se disponen sucesivamente en un soporte
y se enlazan con la fila de muelles que acaba de ensam-
blarse, por medio de alambres de sujecidn y, despuds de

300. cada operacidn completa de enlace, los muelles se reti-
ren d el soporte pare permitir la colocacidn en éste de
la fila sigulente de muelles para una nueva operacién
de enlece o ensamblaje.

62 - Perfeccionamientos en el ensamblaje

305. de muellesg, qﬁe incluyen un método pars ensambler mue-
lles, segin lo especificado en la reivindiececidén 5, en
el que dichos sslientes en forma de S se comprimen en
los muelles por medio de matrices opuestas oprimidas

una contra otra, por dispositivos aceionasdos por fliido
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& presidn; dichas matrices tienen rebejos fronterizos
practicamente en forme de T y U, para ajustarse en di-
chos selientes.

7¢ - Perfeccionamientos en el engeamblaje
de nuelles, qﬁe incluyen un sparato para ensamblar re-
llenos de muelles del modo especificado en la reivindi-
cacién 5, que comprende un par de drganos en forma de
artesas, sostenidos con sus interiores uno frente & otro,
y cada uno preparado para contener una fila de muslles,
con los ejes de 8stos transversales con respecto & la
pared lateral de los Organos en forma de artesa; medios
en uno de estos Organos para fijar en uno de ellos una
fila de muelles, y medios para separar uno de los érga-
nog en forma de artesa del otro, para variar su digtan-
cia, con el f£in indicedo.

8¢ - Perfeccionamientos en el ensamblaje
de muelles, qﬁe incluyen un aparato parea ensamblar re-
llenos de muelles, segun lo especificado en la reivindl
cacién 7, en el que varias series de érganos en forma |
de artess estan dispuestas en armezones que, practica-
mente, irradien o sobresalen de un soporte central.

92 ~ Parfeccionamientos en el ensapbla je
de muelles;tai ¥y ceomo qﬁeda substancialmente descrito
en la presente Memoria yr epresentado en los dibujos

Qque se acompafian.

Esta Memoria consta de doce hoja:‘escritas

& méguina por una sola cara. ' Q\

NN

Madrid, 5 de Uarzo.
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